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GieBBharz Plus 90

Verarbeitung
Verarbeitungstemperatur
Bauteiltemperatur

+20 °C bis +25 °C
>3 °C Uber Taupunkt

relative Luftfeuchtigkeit <85 %

Mischungsverhaltnis nach Gewicht 100:47

Mischungsverhaltnis nach Volumen 100:53

Viskositat der Mischung bei +25 °C 180-230 mPa-s

Dichte der Mischung 1,1 g/cm?®

Verbrauch Schichtstéarke 1,0 mm 1,1 kg/m?

[ max. Schichtstérke je Arbeitsgang 90 mm
- ,Z‘M:,..; Z Aushértung

= Topfzeit bei 25 °C, 1 kg Ansatz 30-35 Std.

= Schichtfolgezeit (35 % der Festigkeit) 2,5 Tage

Mechanisch belastbar nach (50 % der Festigkeit) 4 Tagen

Endhérte (100 % der Festigkeit) 14 Tagen

Schrumpf 0,35 %

Mechanische Eigenschaften
-ermittelt nach Aushartung bei

24hRT+4h60°C

Zugfestigkeit DIN EN ISO 527-2 33 MPa

Vergussmasse | niedrigviskos | glasklar | bis 90 mm Bruchdehnung (Zug) DIN EN ISO 527-2 3,60 %

Schichtstirke E-Modul (Zug) DIN EN ISO 527-2 1000-1200 MPa

Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 30 MPa

Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 10 MPa

Das Epoxidharz-System GieBharz Plus 90 ist eine Harte (Shore D) DIN ISO 7619 733
Vergussmasse, die g|a3k|ar aushartet. lhre Spezie”e Zugscherfestigkeit bei Materialdicke 1,5 mm DIN EN 1465

Formulierung erlaubt hohe Schichtstéarken bis zu 90 mm. Stahl 1.0338 sandgestrahit i3 W175)

Die Masse kann auch zur Beschichtung empfindlicher Edelstahl V2A sandgestrahit 12 MPa

Oberflaichen eingesetzt werden und schitzt vor Aluminium sandgesrahit vy

Feuerverzinkter Stahl 12 MPa

Beschéadigungen.

Das GieBharz ist niedrigviskos, verfligt Uber eine hohe

Thermische Kennwerte
Temperaturbesténdigkeit

-85 °C bis +120 °C

mechanische Stabilitdt, ist schlagfest, hat eine hohe Tg nach Aushdrtung bei RT (OsO) %57
F htiakeitsbestandiakeit d ei te UV-Bestandiakeit Warmeformbestandigkeit DIN EN ISO 75-2 +29 °C
euchtigkeltsbestandigkelt und eine gute estandigkeit. Wiarmeleitfahigkeit DIN EN ISO 22007-4 0,24 W/m-K
Es kann sehr gut manuell und maschinell bearbeitet werden Warmekapazitit DIN EN 1SO 22007-4 186 J/(gK)

— egal ob Schileifen, Feilen oder Bohren.

Elektrische Kennwerte

. . .. . Durchgangswiderstand DIN EN 62631-3-1 2,26:10"M4 Q'm
GieBharz Plus 90 kann insbesondere fir optisch m:gnsﬁsfhw' o
anspruchsvolle Anwendungen genutzt werden. Sei es bei
der Herstellung von Designobjekten, im Mdbelbau, im Gebrauchshinweise

Messebau, im Yacht- und Bootsbau, in der Holzverarbeitung,
im Kunsthandwerk oder im Garten- und Landschaftsbau —
das GieBharz eignet sich fir eine Vielzahl von Anwendungen.

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Oberflachenvorbehandlung

Charakteristik
Basi Epoxid Die erfolgreiche Verarbeitung von GieBharz Plus 90 héngt
I':(””St_"f “"f?_‘?f“_”t von der sorgféltigen Vorbereitung der Oberflachen ab. Denn
Eor e e dies ist der wichtigste Faktor fur den Gesamterfolg. Staub,
¢ Schmutz, Fett, Ol und Feuchtigkeit oder Nasse haben einen
negativen Einfluss auf das Ergebnis.
Vor der Verarbeitung von GieBharz Plus 90 missen daher
folgende Punkte beachtet werden:
Die zu vergieBenden Werkstucke miissen trocken, staubfrei,
frei von Schmutz und losen Teilen sowie Ol und Fett sein. Dazu
Hinweis
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GieBBharz Plus 90

alle Verunreinigungen und losen Teile sorgfaltig entfernen.
Zum Reinigen und Entfetten empfehlen wir WEICON
Oberflachen-Reiniger. HohlrAume mussen sehr sorgféltig
mit Druckluft gereinigt bzw. ausgesaugt werden. Nach jeder
mechanischen Vorbehandlung sollten die Oberflachen mit
Druckluft und nochmals mit WEICON Oberflachen-Reiniger
gereinigt werden.

Beste Ergebnisse werden bei einer Umgebungstemperatur
zwischen 20 °C und 25 °C erreicht. Der GieBharz Plus
90 sowie die Werkstlcke sollten ebenfalls in diesem
Temperaturbereich liegen.

Risse, Locher, Licken und pordse Oberflachen sollten
vorab mit GieBharz Plus 90 oder MS 1000 verflllt bzw.
versiegelt werden. Dazu das GieBharz fir eine dinne
Vorbeschichtung intensiv im Kreuzgang in die Oberflache
einarbeiten, um eine maximale Haftung und eine Vermeidung
von Blasenbildung zu erreichen. Mit Hilfe dieser Technik
dringt das Epoxidharz gut in alle Ritzen und Rautiefen ein.
Nach der Oberflachenvorbehandlung darauf achten, dass die
Teile einige Stunden aushérten (52 Std. bei Plus 90/ 8 Std.
bei MS 1000) und vor Verschmutzung geschiitzt werden.

Einschalung

Zunachst das Schalungsmaterial auf MaB zuschneiden und
die Kanten mit Oberflachenreiniger sdubern. Dabei sollten
die Seitenwénde 2 cm hoher als das Werksttick sein. Es ist
besonders wichtig, die Kanten sorgfaltig abzudichten. Hierzu
empfehlen wir den flexiblen Kleb- und Dichtstoff WEICON Flex
310 M. Der Dichtstoff wird auf die Kontaktflachen zwischen
den Kanten mit der Grundplatte aufgetragen. Im Anschluss
werden die Werkstlcke gefligt und mit Schrauben fixiert.
Danach werden die Winkelfugen ebenfalls abgedichtet und
harten flr ca. 24 Stunden aus. Um das vergossene Material
im Anschluss besser aus der Form 16sen zu kénnen, sollte
das Schalungsmaterial vor dem Ausrichten zunachst satt
mit silikonfreiem Formentrennmittel behandelt werden. Fir
glatte Oberflachen empfehlen wir WEICON Formentrennmittel
Flissig F 1000 und fir porése Oberflachen WEICON
Formentrennmittel Wachs P 500. Nach ordnungsgemaBer
Durchfiihrung der Schalung, kann die Vorbereitung flr den
Verguss erfolgen. Fur einen perfekten Verguss die Schalung
kurz vor dem GieBen mit offener Flamme, z. B. mit einem
Gaskartuschenbrenner, gleichméBig abflammen.

Mischen

Der Arbeitsbereich sollte staubfrei, trocken und gut bellftet
sein. Harz und Harter bei 20 °C bis 25 °C mindestens vier
Minuten gut und blasenfrei miteinander verriihren. Dazu kann
der beigeflgte Verarbeitungsspatel oder ein mechanischer
Mischer, wie zum Beispiel der Rihrstab Edelstahl, verwendet
werden. Bei mechanischen Mischern sollte auf eine niedrige
Drehzahl von maximal 500 U/Min. geachtet werden.
Die Komponenten sollten so lange miteinander verrihrt
werden, bis eine homogene Mischung erreicht ist. Das
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Mischungsverhaltnis der beiden Komponenten ist genau
einzuhalten, da sonst stark abweichende physikalische
Werte entstehen (max. Abweichung +/- 2 %). Es ist
immer nur so viel anzumischen, wie flir einen Verguss
bendtigt wird. Die angegebene Topfzeit von 30-35 Stunden
bezieht sich auf einen Materialansatz von 1 kg und 25 °C
Materialtemperatur. Bei Mischung gréBerer Mengen oder
héheren Verarbeitungstemperaturen erfolgt eine schnellere
Aushértung, bedingt durch die typische Reaktionswédrme von
Epoxidharzen. Nach dem Mischen sollte die Vergussmasse
in ein sauberes Gebinde umgeflllt werden und ca. fir
30 Minuten ruhen, um Lufteinschlisse entweichen zu lassen.
Bei starken Lufteinschlissen empfehlen wir den Einsatz einer
Vakuumpumpe.

GieBBen

GieBharz Plus 90 aus sehr geringer Hohe langsam in die Form
gieBen. Dabei sollte die max. Schichtstarke von 90 mm nicht
Uberschritten werden. Dickere Schichthéhen erzeugen starke
exotherme Reaktionen, die zu Vergilbung und Rissen flhren
kénnen. Nach dem GieBBen kénnen Lufteinschlisse durch
Erwdrmen der Harzoberflache, mit z. B. einer HeiBluftpistole
oder einem Gaskartuschenbrenner, entfernt werden. Nach der
Schichtfolgezeit von 52 Stunden kann eine weitere Schicht
bis 90 mm Hoéhe aufgetragen werden.

Extreme Temperaturen, heiB3 oder kalt, sowie Feuchtigkeit
kdénnen sich negativ auf das Aussehen und die Eigenschaften
von Epoxid-GieBharzen auswirken.

Aushértung

Die Endhérte ist nach spatestens zwei Wochen bei 20 °C
(68 °F) erreicht. Bei niedrigeren Temperaturen kann die
Aushartung durch gleichméaBige Warmezufuhr, mit z. B. einer
Warmetasche oder einem HeiB- oder Heizllfter, beschleunigt
werden. Als Faustregel gilt: je +10 °C (50 °F) Erhéhung Uber
Raumtemperatur (20 °C/68 °F) verkirzt sich die Aushartezeit
um die Halfte. Temperaturen unter 16 °C (61 °F) verlangern
die Aushértezeit, bis ab ca. 5 °C (41 °F) fast keine Reaktion
mehr erfolgt.

Ausschalung

Nach der vollstédndigen Aushartung kann die Schalung
vorsichtig entfernt werden.
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Nachbearbeitung

Glatte Kanten vor dem Schleifen mit einer Oberfrase
bearbeiten. AnschlieBend klar schleifen und polieren.
Hierzu kann ein Schwingschleifer verwendet werden. Die
Endoberflache kann mit folgender Kérnung hochgeschliffen
werden: Zu Beginn 80/120 Koérnung bis hin zu einer
2500 Kérnung, bei Belieben auch bis 4000.

AnschlieBend kann die Oberflaiche mit Acryl- oder
Plexiglaspaste und Polierpads poliert werden. Dadurch
werden alle Schleifspuren entfernt und die Oberflache wird
glanzend und klar.

Lagerung

Bei Raumtemperatur trocken lagern. Ungeoffnete Gebinde
kdnnen bei Temperaturen von +18 °C bis +28 °C mindestens
36 Monate nach Lieferdatum gelagert werden. Gedéffnete
Gebinde mussen innerhalb von sechs Monaten verbraucht
werden.

Lieferumfang
Verarbeitungsspachtel | Gebrauchsanweisung | Handschuhe

Zubehor

11202500 Sprihreiniger S, 500 ml, transparent

15200005 Reiniger S, 5 L, farblos, transparent

11207400 Oberflachenreiniger, 400 ml, transparent

15207005 Oberflachenreiniger, 5 L, transparent

10604515 Formentrennmittel Wachs P 500, 150 g

10604025 Formentrennmittel Flissig F 1000, 250 ml, weiB,
milchig

13305200 Flex 310 M® Classic, 200 ml, grau

10519250 Farbpaste schwarz, 250 g

10953001 Verarbeitungsspatel, 1 Stiick

10953003 Verarbeitungsspatel, 1 Stlick

10953064 Schraubdose, 1 Stlck

10953010 Rihrstab Edelstahl, 1 Stlick

15841500 Pump-Spriher WPS 1500, 1,5 L

52000035 Kabelschere No. 35, 1 Stlick
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Empfohlene Hilfsmittel

Bohrmaschine
Schwingschleifer

Oberfrase

HeiBluftpistole
Gaskartuschenbrenner
Heizllfter oder Warmetaschen
Laminier- und Modellierpinsel
Vakuumpumpe

Poliermaterial

Industriesauger

Druckluft

Gewebeband
Schraubzwingen
Gewebeband
Schraubzwingen

Fusselfreie Tlucher

Umrechnungstabelle

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = lb-ft Nm

um/25,4 = mil x 141,62 = oz:in

N x 0,225 =1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Erhéltliche GebindegréoBen

10523002 GieBharz Plus 90, 200 g, glasklar
10523005 GieBharz Plus 90, 0,5 kg, glasklar
10523010 GieBharz Plus 90, 1 kg, glasklar

Hier geht es zur
Produktdetailseite:
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Chemische Bestindigkeit von WEICON Plastik-Stahl nach der Aushartung* (Auszug)

Abgase + | Kaliumcarbonat (Pottascheldsung) +
Aceton o | Kaliumhydroxid 0-20 % (Atzkali)

Aethylaether + | Kalkmilch

Aethylalkohol o | Karbols&ure (Phenol) -
Aethylbenzol - | Kreosotdl -
Alkalien (basische Stoffe) + | Kresylséure -
Kohlenwasserstoffe, aliphatische (Erdélabkémmlinge) | + | Magnesiumhydroxid +
Ameisensaure >10 % (Methansaure) - | Maleinséaure (cis-Ethylendicarbonsaure) +
Ammoniak wasserfrei 25% + | Methanol (Methylalkohol ) <85 % -
Amylacetat + | Mineraldle +
Amylalkohole + | Naphtalin -
Kohlenwasserstoffe, aromatische (Benzol, Toluol, Xylol) | + | Naphtene -
Bariumhydroxid + | Natriumcarbonat (Soda) +
Benzine (92-100 Oktan) + | Natriumbicarbonat (Natriumhydrogencarbonat) +
Bromwasserstoffsédure <10 % + | Natriumchlorid (Speisesalz) +
Butylacetat + | Natriumhydroxid >20 % (Atznatron) o)
Butylalkohol + | Natronlauge +
Calciumhydroxid (geléschter Kalk) + | Heizdl, Diesel +
Chloressigséure - | Oxalsaure <25 % (Ethandisdure) +
Chloroform ((Trichlormethan) o | Perchloraethylen o]
Chlorschwefelsdure (nass und trocken) - | Petroleum +
Chlorwasser (Schwimmbadkonzentration) + | Oele, pflanzliche und tierische +
Chlorwasserstoffsdure 10-20 % + | Phosphorsaure <5 % +
Chromierungsbader + | Phthalséure, Phthalsdureanhydrid +
Chromséaure + | Rohdl +
Dieselkraftstoffe + | Salpetersaure <5 % o
Erdél- und Erddlprodukte + | Salzsaure <10 % +
Essigsaure verdiinnt <5 % + | Schwefeldioxid (feucht und trocken) +
Ethanol <85 % (Ethylalkohol) + | Schwefelkohlenstoff +
Fette, Ole und Wachse + | Schwefelsdure <5 % o]
Fluorwasserstoffsaure verdiinnt (Flusssaure) o | Testbenzin +
Gerbsaure verdinnt <7 % + | Tetrachlorkohlenstoff (Tetrachlormethan) +
Glycerin (Trihydroxipropan) + | Tetralin (Tetrahydronaphthalin) o]
Glykol o | Toluol -
Huminsaure + | Wasserstoffperoxid <30 % (Wasserstoffsuperoxid)
Impragnierdle + | Trichloraethylen

Kalilauge + | Xylol (Xylen) -

+ = bestandig 0 = zeitlich begrenzt - = unbesténdig *Die Einlagerung aller WEICON Plastik-Stahl erfolgte bei +20°C Chemikalientemperatur.

Hinweis
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Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
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