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Technische Daten
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Werkzeugaufnahme: Kegel 1:7,5
Nennwert, genauer Kegelwinkel nach
GMN Standard

TSA Zangenfutter
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TSA Schleifscheibenflansche
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Bestellbezeichnung Flansch: AX;/X,/X3
X;: Schnittstelle:

07/08...
X,: Flanschausfiihrung:

MO/MS
X3: Schleifscheibe:

K = Korund-Schleifscheibe

D = Diamant-/CBN-Schleifscheibe
Abzieher fur Flansch: AX /X,
Auswuchtdorn fur Flansch: AX;

Abmessungen [mm] Abmessungen [mm]

Schnittstelle

Schnittstelle

14 20 10

28 20 10
Bestellbezeichnung Riemenscheibe: AX;-X,
X,: Schnittstelle: 07/08/...

X,: Zahl aus Spalte D

Abzieher fiir Riemenscheibe: AX,/...

2 13,536 14 10,5
3 13,536 14 10,5

4 13,5 36 14 10,5
Bestellbezeichnung Zangenfutter: AX;/X,-(K)
Xy: Schnittstelle: 07/08/...

X,: Hulsendurchmesser: 20/26]...

(K) = Innendurchmesser Spannzange

A 07 A 07

Antriebsseite: Kegel1:7,5
Nennwert, genauer Kegelwinkel nach
GMN Standard
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