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Hochgeschwindigkeitsspindeln fur manuellen Werkzeugwechsel

TSE 100c — 12000/5 HSK-C40

]
FATAD  ATAT _ﬂ
i R i
; S ‘)( ] - —
- i) [ AN b
| I [ I N = = [
g o aH - - ] - — — T —— — - — — - — - — | — |
= | (I N A 1 @
> I )(f / ] %
I J S
LELED AT
N e e @E
12 0,
Einspannl énge 277

locating Length

361

GMN-Hochfrequenzspindel

Typ TSE 100c - 12000/5 HSK-C40

Drehrichtung rechts/links,

mit eingebautem Synchronmotor

Motorleistung: 5 kW (S1) von 5500 - 12000 1/min
Drehmoment: 8,7 Nm (S1) bis 5500 1/min
Hochstdrehzahl: 12000 1/min

Thermistor 130°C und PT1000 in der Motorwicklung
Steckverbindung fur Energieversorgung,

Hulsendurchmesser 100 mm, gehartet HRC 55,
Wellenschaft mit Schnittstelle HSK-C40
fur austauschbare Werkzeuge
alle umlaufenden Teile dynamisch gewuchtet,
Encoder L&B (z=128;m=0,3)
Wasserkuhlung fir Motor,
GMN Hochprazisions-Kugellager, vorne mit Bohrungsdurchmesser 50 mm,
fir Fettdauerschmierung
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