Druckventile Typ MV.., DMV.. und SV..

Druckbegrenzungsventile, Druckgefilleventile

Druck pmax =700 bar weitere Informationen
Volumenstrom Qp,, = 160 I/min e Ausfihrungen als Einbausatz siehe D 7000 E/1
® Ausfiihrungen mit Bauteilkennzeichen (TUV gepriift) siehe D 7000 TUV

Typ SV und SVC

Typ DMV
Typ MVP DMVN

Typ MV und MVS Typ MVE
MVCS

1. Allgemeines

Druckventile beeinflussen vorwiegend den Druck in Hydroanlagen (DIN ISO 1219-1). Die hier aufgefihrten Typen sind fur folgende
Aufgaben vorgesehen.

Die Druckbegrenzungsventile sind nicht geeignet fiir die Absicherung von Druckgeraten im Sinne der DGRL 97/23/EG.

Hierfir stehen die Ausfiihrungen mit Baukennzeichen nach D 7000 TUV, D 7710 TUV, D 6905 TUV zur Verfiigung.

® Druckbegrenzungsventil
Schutz gegen Uberschreitung des fiir die Anlage héchst zuldssigen Druckes (Sicherheitsventil) oder Begrenzung von Arbeits-
driicken. Verwendbar sind alle in dieser Druckschrift aufgefiihrten Ventile.

® Druckgefalleventil
Erzeugung einer konstanten Druckdifferenz zwischen Ein- und Austritt des Volumenstromes. Verwendbar sind Ventile mit Stahl-
oder SpharoguBgehause laut Typenibersicht in Position 3.1

® Druckbegrenzungsventil ungedampft
Fur besondere Betriebsbedingungen, z.B. zur Vermeidung von schleichenden Drucksteigerungen in abgesperrten Zylinderkammern
bei Temperaturanstieg oder zwangsweiser kriechender Kolbenbewegung infolge duBerer Krafte. Sehr geringe Differenz zwischen
Offnungs- und SchlieBdruck.

2. Typischer Aufbau

fest eingestellte kundenseitige Plombier-
Ausfiihrun moglichkeit (bei Wunsch
Verstellelement bei regelbarer Ausfiihrung g W ergks eitige (

(Kennz. R = Fligelschraube Einstellspindel

: Plombie- |
Kennz. VundH = D.r?]hggff,. . Einstellweg- rung
siehe Position 3.1) Begrenzung maglich,
Scheiben zur Begrenzung des Einstell- gegen Feder- im Klartext
weges (siehe Position 5) blockade angeben)
Ventilgehduse (Federgehduse) in Zink- Ventilfeder je

DruckguB, SpharoguB3 oder aus Stahl
fur gréBtmogliche Anpassung an
ortliche Einbaubedingungen (Rohr-
leitungs-, Platten- oder Einschraub-
montage)

nach Druck- {
bereich |

Kugelsitzventil wenig schmutzempfindlich

Hubendanschlag verhindert zu weites

Herausheben der Ventilkugel bei Federbelasteter Dampfungskolben mit langer Flihrung

C ergibt Ratterfreiheit in weitem Viskositédtsbereich;
volliger Federentlastung oder bei einem démofte Ventile siche Position 1
fur das Ventil zu groBen Volumenstrom ungedamptte Ventile siehe Fosition
;cr:]r?nit?slodCLIJ(rlsr:egendljezmggzzggggl(?)iir_ ><‘ Ventilkugel und Dampfungskolben sind getrennte
; Funktionsteile, die sich bei dynamischer Belastung
Dynamisch wirkende Hubhilfe ergibt (Druckspitzen) gegenseitig nicht behindern, dadurch
vom Volumenstrom wenig beeinflute /( | flinkes Ansprechen der Kugel bei plétzlichem Druck-
Druckwerteinstellung (Gleichdruck- / P anstieg; bei der ungedampften Ausfiihrung fehlt der
charakteristik) . } Dampfungskolben
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3. Lieferbare Ausfiihrungen MVP4 A - 650
3.1 Typenschliissel, Hauptdaten MV 53 B RX
DMV 4 B/C -300/200 gewiinschte  Druckein-
Bestellbeispiele: B [ stellung bar (ohne Angabe
siehe Tabelle 2)
Tabelle 1: Grundtyp und AnschlussgréBe X = ungedampfte Ausfiihrung gemés Pos. 1
Kurzbeschreibung AnschlussgréBe Federdom- Tabelle 3: Verstellbarkeit im Betrieb
und Gewinde Werkstoff ohne Bez. | Serie, fest eingestellt
Grundtyp, Belastbarkeit (mit Werkzeug verstellbar)
BaugroBe ISO 228/1 | der Anschliisse R von Hand verstellbar
Eckventil fiir Rohr- 41 | G1/4 ZinkdruckguB (Flugelschraube + Fligelmutter)
g leitungseinbau fel| G3/8 V %) §) Drehgriff (selbsthemmend)
= (Gewindebohrung MV 52 | Gas zul. Druck gr
26  beiPundR) . s a1 P =700 bar Drehgriff abschlieBbar
é § ) R =20 bar H 5 10) | Schliissel nach Werksvorschrift der
873 63 | G172 siehe auch Autoindustrie; Ein Schitissel gehort
64 | G3/4 Position 3.2 zum Lieferumfang (zus. im Besitz
Eckventil fir Rohr- M| Gi/a SphéroguB des autorisierten Werkspersonals).
leitungseinbau dell| G 3/8 zul. Druck Tabelle 2: Druckbereich und Volumenstrom
(Gewindebohrung 52 | G3/8 P =700 bar Achtung: Ohne Druckangabe erfolgt die werk-
bei P und R) MVS 53 | G1/2 R =500 bar seitige Druckeinstellung entsprechend
8) 63 | G1/2 siehe auch den nachfolgenden Werten.
62 | a3z Position 3.2
Druckbereich A3) B C|E|F
84 | G4 | Stanl ©4%..  Baugr. |700 |500 |315|160 |80
— zul. Druck 4506
- 85 | G1 P u. R = 400 bar iga%max '
% o . . Baugr. 8|700 | 400 9){315|160 | ---
oz Ventil zum Einschrauben 4 | stufen- Werkseitige Druckein-
S=2  (fir Blockeinbau) MVE 5 |bohrun 9 450 400 1315160 80
SEs = | 9 stellung (bar) 2)
c © 10 siehe Stahl
5 L hied
= S g | MaBbild zul. Druck zugehoriger Baugr. 4 | 12 20
o = P =700 (400) bar Volumen-
§ % Ventil fir _4 | Anschluss- R =350 bar strom Baugr.5 | 20 40
as Plattenaufbau MVP 5 |platte Qpax (/min) Baugr. 6 | 40 75
(fur Blockaufbau) 10) 6 |siehe
8_ MaBbild Baugr. 8 | 100 160
Durchgangsventil fiir 42 | G3/8 Stahl Schaltsymbple ) ) )
geraden Rohrleitungs- sV 53 | G1/2 zul. Druck Darstellung in Serienausfiihrung (fest eingestellt)
einbau (Gewindebohrung | 1) 64 | G3/4 P =700 (400) bar MV.. MVS.., MVE..,
bei P und R) s | a1 R =500 (400) bar P R MVP.,SV. B 1R
M | G4 I
3 Doppelventil 42 | G3/8 DMVN..
£ fur Hydromotor, 52 | G3/8 Stahl -
2 (Gewindebohrung
(2]
S bei P und R) DMV 53 | G1/2 ul. Druck
2 1) 9) 63 | G1/2 Pund R
= 64 | G3a/4 =350 bar 1
28 84 | Gama —_— ACRL B
> :5 85 G1 R
[
g):_-'é Doppelv. mit Nachsaug- 42 | G3/8 Stahl: zul. Druck MVCS | | MVT.. T
& ©  ventile fir Zylinder, (Ge- |DMVN 53 | G 1/2 A, B =350 bar SVC.. p y R
%‘Zé windebohrung bei A, B, R) [13)56) 64 | G 3/4 R =20bar | (= ]
o 2 B R
% @  Einzelventil mit Durch- gtahcli ;Ul- Druck zusétzliche Verstellbarkeit:
] gangsbohrungen (Gewin- [MVT 63 | G1/2 un
as debohrung bei P und R) 1)3) 5) =315 bar Eeunnndz.v rennz 1 é
c £ Gewindeboh- 46 | G3/8
2 & 3 rungbeiPu.R [MVCS 56 | G1/2 SpharoguB 1) nur in fest eingestellter Ausfiihrung
= g = £ 395 66 | G3/4 2ul. Druck 2) wenn Druckangabe bei Bestellung fehlt
€ E E o Gewindezapfen 47 | G3/8(A) | PundR 3) Druckbereich Kennz. A nicht fir Typ DMV, DMVN,
=2 22 beiP, Gewinde- 58 | G1/2(a) | =500 bar MVT, MVCS und SVC
ST § 2 boh ’ bei R A 4) Einstellungen unter 0,2 ppac nicht sinnvoll.
250 We onrung bel 69 | G3/4 (A AuBerdem unterster, erreichbarer Druck je nach
o 2 5 _ . 46 | G3/8 Volumenstrom vom Eigen-Durchflusswiderstand bei
2 g £ Gewindeboh- Stanl vollig entlasteter Feder abhangig (Position 3.2)
= .
@ ; 2 % o § rung bei P u. R 13\205 5 | G172 5) nicht in BaugréBe 8 lieferbar
S _§ = &< )9)°) 66 | G4 zul. Druck 6) Nachsaugventile dienen zum Volumenausgleich zur
8 § .g 5 g %g) —Gewindezapfen 47 | c3/s () | PundR Vermeidung von Vakuumbildung in Hydrozylindern
862 69¢ bei P. Gewinde- 58 | G120 |~ 500 bar 8) Kennz. V nicht lieferbar fiir Typ MVS 4..
e = ’ . .
S22 5= % bohruna bei R *) 9) nicht bei Typ SV 85
=2 9 69 | G3/4 (A 10) Kennz. H nicht lieferbar fiir Typ MVE 4 und MVP 4
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3.2

Durchflusswiderstand Ap (bar)

Durchflusswiderstand

Ap (bar)

Weitere KenngréBBen

Benennung und Bauart

Einsatzbedingungen

Befestigung und Einbaulage

Oberflache
Durchflussrichtung
Masse (Gewicht) ca. kg

Druckmittel

Temperaturen

Ap-Q-Kennlinien

Druckventil direkt gesteuert, in Kugelsitzbauweise

ZinkdruckguB: Serienausfiihrung fuir normal Ubliche Betriebsfélle

SphéroguB: Flr rauhe Betriebsbedingungen; fiir Anlagen, bei denen mechanische Erschtte-
rungen oder Vibrationen nicht vermeidbar sind (Fahrzeugbau). Auch bei Druck-
stéBen in der Rickleitung.

je nach Typ frei in der Rohrleitung hdngend oder Ulber Durchgangsbohrung befestigt bzw.
Einschraub- oder Plattenmontage; Einbaulage beliebig

Stahlteile und SphéroguB gal. verzinkt; Federdom aus ZinkdruckguB unbehandelt
P — R, bei SVC und MVCS freier RickfluB R — P (Achtung auf Q.,,, Position 3.1, Tabelle 2)
BaugroBe | MV | MVS| MVE| MVP| SiY | DMV| DMVN | MVT | MVCS | SVC

4 02 |02 [02 [03 [02 |07 |08 — |03 03
5 03 |03 [03 |05 |03 [13 |15 — |04 04
6 05 |05 [04 |08 |07 |18 |24 13 |07 09
8 — |20 |10 |16 |09 |45 | -

Hydraulikdl entsprechend DIN 51524 TI. 1 bis 3; ISO VG 10 bis 68 nach DIN 51519
Viskositatsbereich: min. ca. 4; max. ca. 1500 mm?2/s

optimaler Betrieb: ca. 10 ... 500 mm2/s

Auch geeignet fir biologisch abbaubare Druckmedien des Typs HEP G (Polyalkylenglykol) und
HEES (synthetische Ester) bei Betriebstemperaturen bis +70°C

Umgebung: ca. -40 ... +80°C

Ol: -25 ... +80°C; auf Viskositatsbereich achten!

Starttemperatur bis -40°C zuléssig (Startviskositdten beachten!), wenn die Beharrungstempera-
tur im anschlieBenden Betrieb um wenigstens 20K hoher liegt. Biologisch abbaubare Druck-
medien: Herstellerangaben beachten. Mit Ricksicht auf die Dichtungsvertraglichkeit nicht
Uber +70°C.

Kennlinienverlauf gezeigt am Beispiel MV..C (Grundtendenz, gewisse Unterschiede je nach Druck-
verlauf und nach Geh&useform der verschiedenen Grundtypen sind vorhanden).
Bei erhdhtem Riicklaufdruck &ndern sich die Kennlinien in positive Ap-Werte.

BaugroBe 4 BaugréBe 5 BaugroBe 6 BaugréBe 8
Beispiel: MV 42C Beispiel: MV 53C Beispiel: MV 64C Beispiel: MVS 85C
= 350
315 4 4 R | ]
300 — & Fr——
% 300
T
— c
200 = = £ 250 —
9]
kel
— & 200 —
100 —— —— 3 ™
— ] 1 - -
T 7 e T_—F=7 £ 150 —
0 LT AT ) I O D) 3 1
0 10 20 O 10 20 30 40 0 20 40 60 80 0 50 100 150
Volumenstrom Q (I/min) Volumenstrom Q (I/min) Volumenstrom Q (I/min) Volumenstrom Q (I/min)
Durchflussrichtung R — P Druckénderung (gilt fur alle Ventile nach Position 3.1). Grobe Richtwerte (fiir das
bei Typ MVC.. und SVC.. geschlossene Ventil) je 1 Umdrehung an der Einstellschraube
10 / Druckbereich Weg fax (Mm)/ Ap (bar) je 1 Umdrehung 2)
8 g (bar) BaugroBe 4 | BaugroBe 5 | BaugréBe 6 | BaugrdBe 8
& )
6 ’*.;5,’ ,OQ,?JOJ / 82 A 0..700 4,5/195 8,4/105 7,4/120 --
4,,[373%% Q})Q‘ Q),b&b‘ (4,3 /220) (9,1/140) (7/180)
N2
2 B 0..500(400) | 6,3/100 9,7/65 7,9/80 9/68
= ©,1/110) | (10/90) (7 /130)
0
0 20 40 60 80 C 0..315 7,1/55 7,7/51 10,2/35 13/37
Volumenstrom Q (/min) (6,5/65) (7,2 /80) (9,3/62) (12,8 /57)
E 0..160 10,5/19 12/17 11,5/17,5 12,5/20
Olviskositat wahrend der Messung (8727) (11,2/26) (10/29) (12,4 /30)
ca. 50 mm?/s F 0..80 10,5/95 | 115/9 12,5/8
(7,2/15) (7,3/20) 9,7/15)

Achtung: Druckverstellung mit Manometerkontrolle!
Einstellanweisung siehe Position 5

1) Eigen-DurchfluBwiderstand bei entlasteter Feder (statischer Druckwert 0 bar).
Driicke unterhalb dieser Grenzlinie sind nicht erreichbar, siehe auch FuBnote 4), Position 3.1

2) Klammerwerte gelten fur Typ SV und SVC
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4. Geréteabmessungen Alle MaBe in mm, Anderungen vorbehalten!
Typ MV 4(5, 6) und MVS 4(5, 6) Typ MVCS 4(5, 6) Typ MVS 8
Verstellelement Kennz. R Verstellelement Kennz. V
335
—} — e
| fest eingestellt 5 SW10 | 0
a9 0 g
o| 8 |
5} S il I
5| € % (1] N
swiz  E| © 5 T Y w | L
© =
< ‘ T .
L | |
o~ # 3 ©O
: \ 2 , i = \ o
Plombier- ‘ < o ‘ ‘ 2
mdglich- == < == o] o .
keit | —+R < Verstellelement Kennz. H | —+R—T | © T Al
== $33,5 B | iRa
} 1 Uf i ‘
| | 14
=1 i | |
LP ! N P E T of 2
sw = | . P i 35
N
at g ‘ M MVCS..6 MVCS..7(8,9) sl >Sswa
] Gewinde-  Gewinde 40
[ \L — bohrung zapfen
o [ Form X Form B 60
I
- ahnlich DIN 3852 BlI. 2 ‘
h |hy |hy |hy |hy |hs |hg hiy | his |hg | SW ! o
4 |15 |24 |24| 53|28 |40 |46 |61 (86 |72 |855 |13 |58 |41 22 I ¥
5 |18 |30|29| 6,4 | 31|42 |49 |66 |95 |82 |100,5(15 |58 |41 27
6 |20 |35|36| 64|31 |44 |62 |82 |117|100|120 |17 |64 |56 |30
Anschlussgewinde siehe Position 3.1
Typ MVE 4(5, 6, 8) Typ MVP 4(5, 6, 8) Typ MVP 8 A
0 0
il 1) bei Driicke < 315 bar
| und Uberwiegend a8
F statischer Belastung
Sw T TQ] auch
¥V (Re=1,6; R = 16) £
~ | zuldssig
<
SW1 4] ‘ o 0{ @R
N i : i\/Bau— Dichtring °© -1 —-r § @ : Q -
o o gréBe | DIN 7603... [ 1 @
< P
LJEé 4 | A22x27x1,5 (St) ' L
c b1 C1 Ao ldd<l
G 5 A 28x34x2 (St) 1
el et
6 A 30x36x2 (St)
GH7 = =
8 A 40x49x2 (SY) Aufnahmebohrung @3, 4 tief
0.02 (fUr Zentrierstift)
| ’ /]7 oo Bau- | Gewinde
- ; * groBe | Gund G1
“’}—, —Rl— - = 4 | M22x15 Abdichtung der Anschliisse P und R:
o
‘9\ N 5 | M28x1,5 BaugréBe |4 | 5 | 6 8 8A
1 N6ot=— 6 | M30x1,5 O-Ring | 8x2 [10x2 | 13,95x2,62 | 18,76x2,62
oD 8 M40x1,5 NBR 90 Sh
Bau- Anzugsmom. | Bau-
groBe | h; | hg D e; |[dy|t [ty | SW|SWy |inStahl(Nm)|gréBe |by |[c |cq | dy | e |e e, g |hyg [I
4 |48 |26 1818 |12 |6 | 12| 15|22 27 80 4 [(28|7 |8 |6 20 | 11 7 |M8 |39 |35
5 | 53527 |25MH8 |11,5|9 |9 | 16|27 32 120 5 |32|8 |8 |9 21 (1359 | M8 |42 |40
6 |655(32|25H8 |14 | 12| 10| 19 | 30 36 160 6 |3|10|10| 12 |26 (17 |11 |M10 |51,5|50
8 |90 [40|36H8 [19 |16 12|27 | 41 46 300 8,8A |50 | 15|12 | 16 | 30|20 |13 |M12 |75 |60
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Typ DMV 4(5, 6, 8)

ho

T
|4
[
-
hio

fehlende

MaBe siehe
/ Seite 4!

f es e5
f1 = =
b2 1
BaugréBe | b, [ e3 [ e4 | e5 |eg f f4 94 hg | hyg | 4
4 40 |8 |24 |14 |12 |16 |24 |M8,10tief |39 |40 |52
5 50 (10 |{30|18 |15 |19 |31 |M8,10tief |42 |50 |65
6 60 (10 (40|21 |18 |23 |37 |M10,12tief | 51,5|60 |75
8 80 | 10 |60 |27 |25 |30,5|495|M10,12tief | 75 | 80 |96

Anschlussgewinde siehe Position 3.1

Typ SV 4(5, 6, 8)

=== 1 —E==4
I
Frt gt — = — = — R
F===— *‘t:::j
SW
h11

Typ SVC 4(5, 6)
SVC..6: Gewindebohrung 1) Form X

F==== —E==3
=P N U ‘FR**
. —E==1H

h14, LSW
hi2
h13
7
SVC..7(8, 9): Gewindezapfen 1) Form B
BaugroBe | hyy |hys | hiyz | hys | SW
4 87 |73 |87 |13 |22
5 104 |90 | 109 | 156 |27
6 129 | 112 | 132 | 17 | 32
8 157 | — | - | — | 41

Anschlussgewinde siehe Position 3.1

1) &hnlich DIN 3852 BlI. 2

Typ DMVN 42(53, 64) Typ MVT 63
fehlende MaBe siehe )
Seite 4! .| Plombier-
/ S| moglichkeit
[ ]
< ~
= = » es es <
| : | |
1 | | | Pl TR
Ei * I T T R T o ;74L J:;
53 | |- D @ | . @ N
L1 o o F1= ——
? niniainin Z| . S B o Pl TR
— | — | 17 ° : <> : N
[ D T 5 4 _
4—63 €4
€3 €4 es5 es5
i b2 = =
I1 Il
8
Il
el
Baugr.|b, [e; |[es |es |eg eg eg 94 hg | hiyg [T |k Baugr.|b2 |e |e1 |e3|e4|e6|e8|h15 |h16|h17|SW
4 |40 |5 |30 ]21,5|11 |205|29 | M6, 10tief |39 |40 |9 |65 6 |35|32|50|7 |36|14|50|52 |70 |27 |3o
5 |50|75|35 |27 |14 |26,5|36 | M8, 12tief |42 |50 |9 |82
6 |60 |9 |42|32 |16,5|32 |44 | M10,12tief | 51,5/ 60 |5 |97

Anschlussgewinde siehe Position 3.1

Anschlussgewinde siehe Position 3.1
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5. Einstellanweisung

Ist bei Bestellung der gewiinschte Druck angegeben (z.B. MV 53C - 250 bar), dann werden die Ventile mit dieser Einstellung
geliefert. Bei regelbaren Ventilen verhindern Beilagscheiben ein unbefugtes Hoherstellen. Bei fehlender Druckangabe werden die
Ventile mit der werkseitigen Druckeinstellung geméB Tabelle 2 in Position 3.1 geliefert. Eine eventuell erforderliche Druckverstellung
am Einsatzort nur mit Manometerkontrolle bei laufender Pumpe vornehmen.

® Verringerung der Einstellung

1. Manometer an Druckleitung (Druckkanal)

2. Typ MV... und DMV(N): Kontermutter I6sen (eventuell Plombe entfernen)
Typ SV(C): Gewindestift [6sen

3. Verstellelement unter Manometerbeobachtung in Gegenuhrzeigersinn verdrehen

4. Nach erfolgter Einstellung Kontermutter bzw. Gewindestift festziehen; MV-Ventile eventuell gegen unbefugtes Verstellen
erneut verplomben

® Erhoéhung der Einstellung

Druck pmax nach Position 3.1 beachten!

Grundsétzlich vorzugehen wie oben. Die Verstellung erfolgt im Uhrzeigersinn. Verhindern bei der regelbaren Ausfiihrung
Beilagscheiben ein Hoherstellen (Drehgriff sitzt auf Kontermutter auf), kdnnen nach DurchstoBen des Spannstiftes und der Fliigel-
kontermutter so viele Scheiben entfernt werden, wie zum Erreichen des neuen, hdheren Druckes erforderlich ist (vor und nach
der Verstellung messen). Kontern und Drehgriff mit Spannstift wieder fixieren.

fest eingestellt regelbar
Verstellelement Verstellelement
Kennzeichen R Kennzeichen V und H
b\ Drehgriff
Einstellnippel R Spannstift
Kontermutter -
aad
Gewindestift
Gewinde-
schraube
Scheibe
BaugroBe BaugréBe 8
4,5und 6
‘ 5585023 a 7187 023 a
’ : o‘ @ 212x@8,2x0,3 | @10x215%0,5
i poi
AL 5585023 b 7187 023 b
L L o12x082x05 | o10xa15x
Druckleitung Druckleitung 5585023 ¢ 7187023 ¢
D12x38,2x1,5 | T10xI15x2
5585023 d 7187 023 d
D12x38,2x0,75 | T10xD15x5
5585023 e
12x38,2x1
5585 023 f
D12x8,2x2
5585023 g
D12x8,2x3
5585023 h
D12x38,2x4

Hinweis: Der manometrisch abgelesene Druckwert, der sich bei der Ein- bzw. Verstellung bei laufender Pumpe ergibt,
gehdrt zu dem pumpenseitigen Volumenstrom. Durch die z.T. vorhandener Volumenstromabhéngigkeit (siehe Kennlinien
Position 3.2) kann es bei unterschiedlichen Pumpenférderstromen zu geringfligig veranderten Ansprechdriicken
kommen (Extremfall Handpumpe Q = 0 I/min). Bei Bedarf Druckangabe durch Klartext ergdnzen “bei Ansprechbeginn”
(Tropfbeginn).
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