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WEICON BR

pastos
bronzegefiillt ISSA-Code  75.509.05/06
nicht korrodierend IMPA-Code 812910/11

Das Epoxidharz-System WEICON BR eignet sich besonders fir
das Ausfullen von Lunkern und zur Reparatur und Aufarbeitung
von Bronzeteilen und Bronzegussteilen.

Es kann im gesamten Marine- und Binnenschifffahrtsbereich
sowie in vielen weiteren Bereichen der Industrie zum Einsatz

kommen. Beispielsweise kann es zur Reproduktion von
Bronzebauteilen genutzt werden, die starke Schaden
aufweisen. Dabei stellt WEICON BR eine echte Alternative

zum aufwendigen Hartléten dar.

Charakteristik

Basis Epoxid
Fullstoff Bronze
Konsistenz pastds
Farbe nach der Aushartung bronze metallic
Verarbeitung

+15 °C bis +40 °C
> 3 °C Uber Taupunkt

Verarbeitungstemperatur
Bauteiltemperatur

relative Luftfeuchtigkeit max. 85 %
Mischungsverhéltnis nach Gewicht 100:100
Mischungsverhéltnis nach Volumen 100:98
Viskositét der Mischung bei 25 °C und 20 '/ 750.000 mPa-s
Dichte der Mischung 1,8 g/cm?
Verbrauch bei Schichtstéarken von 1,0 mm 1,8 g/cm3
max. Schichtstérke je Arbeitsgang 12 mm

Datum der letzten Ausgabe: 30.09.2020 Version: 1.0

Aushértung

Topfzeit bei 20 °C, 500 g Ansatz
Schichtfolgezeit (35 % der Festigkeit)

Epoxidharz-Systeme

Plastik-Stahl

Mechanisch belastbar nach (80 % der Festigkeit)

Endharte nach (100 % der Festigkeit)
Schrumpf

Mechanische Eigenschaften nach der Aushértung

Zugfestigkeit

Bruchdehnung (Zug)

E-Modul (Zug)

Druckfestigkeit

Biegefestigkeit

Hérte (Shore D)

Haftfestigkeit

Zugscherfestigkeit bei Materialdicke 1,5 mm
Stahl 1.0338 sandgestrahlt
Edelstahl V2A sandgestrahit
Aluminium sandgestrahlt
Feuerverzinkter Stahl

Thermische Kennwerte

Temperaturbestandigkeit

Ty nach Aushértung bei Raumtemperatur
Ty nach Tempern (bei 120 °C)
Warmeformbestandigkeit
Warmeleitfahigkeit

Warmekapazitat

Elektrische Kennwerte

Durchgangswiderstand
magnetisch

DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 604
DIN EN ISO 178
DIN ISO 7619

DIN EN ISO 4624
DIN EN 1465

60 Min.
4 Std.
6 Std.

12 Std.

0,28 %

55 MPa

0,9 %
7000-7200 MPa
91 MPa

35 MPa

87+3

17 MPa

18 MPa
20 MPa
12 MPa

7 MPa

-85 °C bis +120 °C

(DSC)
(DSC)
DIN EN ISO 75-2 (B)
DIN EN ISO 22007-4
DIN EN ISO 22007-4

DIN IEC93

Anstieg der Festigkeit

100%

ca. +47 °C
+48 °C
+50 °C
0,5 W/m-K
0,82 J/(g-K)
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Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung
der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Erzeugnisse
ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder

zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Plastik-Stahl

Gebrauchshinweise

Die maximale Menge der auf dem Substrat verbliebenen
|6slichen Salze sollte nicht mehr als 40 mg/m?2 betragen. Ein
Erhitzen und wiederholtes Strahlen der Oberfliche kann
erforderlich sein, um alle I6slichen Salze und Feuchtigkeit zu
entfernen.

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
Okologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Nach jeder mechanischen Vorbehandlung sollte die Oberflache
nochmals mit WEICON Sprihreiniger S gereinigt und bis zum
Auftrag der Beschichtung vor weiteren Verunreinigungen
geschitzt werden.

Stellen, an denen keine Haftung auf dem Untergrund gewiinscht
wird, muissen mit silikonfreien Formentrennmittel behandelt
werden. Fir glatte Oberflaichen empfehlen wir WEICON
Formentrennmittel Flissig F 1000 oder fir pordse Oberflachen
WEICON Formentrennmittel Wachs P 500 verwenden.

Nach der Oberflachenvorbehandlung sollte mdglichst zeitnah
(innerhalb einer Stunde) mit dem Auftrag von WEICON BR
begonnen werden, um Oxidation, Blitzrost oder erneute
Oberflachenvorbehandlung Verschmutzung zu vermeiden.

Die erfolgreiche Verarbeitung von WEICON BR hangt von
der sorgféltigen Vorbereitung der Oberflichen ab. Denn Mischen
dies ist der wichtigste Faktor fir den Gesamterfolg. Staub,
Schmutz, Ol, Schmiere, Rost und Feuchtigkeit oder Nasse
haben einen negativen Einfluss auf die Haftung. Vor der
Verarbeitung von WEICON BR mussen daher folgende Punkte
beachtet werden:

Zuerst das Harz locker aufrihren. Dann Harz und Harter bei 20°
C (68°F) mindestens vier Minuten gut und blasenfrei miteinander
verrUhren. Dazu kann der beigefligte Verarbeitungsspatel oder
ein mechanischer Mischer, wie zum Beispiel ein Moértelrlhrer,
verwendet werden. Bei mechanischen Mischern sollte auf eine
niedrige Drehzahl von maximal 500 U/Min. geachtet werden. Die
Komponenten sollten so lange miteinander verrthrt werden, bis
eine homogene Mischung erreicht ist. Das Mischungsverhaltnis
der beiden Komponenten ist genau einzuhalten, da sonst stark
abweichende physikalische Werte entstehen (max. Abweichung
+/- 2 %). Es ist immer nur so viel anzumischen, wie innerhalb
der Topfzeit von 60 Minuten verarbeitet werden kann. Die
angegebene Topfzeit bezieht sich auf einen Materialansatz von
500 g und 20°C (68°F) Materialtemperatur. Bei Mischung
gréBerer Mengen oder hoéheren Verarbeitungstemperaturen
erfolgt eine schnellere Aushartung, bedingt durch die typische
Reaktionswarme von Epoxidharzen.

Die Klebe- bzw. Ausbesserungsstellen missen frei
von jeglichem Ol, Fett, Schmutz, Rost, Oxiden, Farben
und sonstigen Fremdkérpern  bzw. Rickstdnden  sein.
Zum Reinigen und Entfetten empfehlen wir WEICON
Spruhreiniger S.

Glatte sowie besonders stark verschmutze Oberflachen sind
zusétzlich durch mechanische Oberflaichenvorbehandlungen,
wie z. B. durch Schleifen oder vorzugsweise durch Strahlen,
zu bearbeiten. Bei einer Bearbeitung durch Strahlen, sollte die
Oberflache mdglichst auf einen Reinheitsgrad von SA 2 2 -
sNear White Blast Cleaning” (gemaB ISO 8501/1-2, NACE,
SSPC, SIS) gebracht werden. Um einen optimalen
Rauheitsgrad der Oberflache von 75 - 100 ym zur erreichen,
sollten kantige Einwegstrahlmittel (Aluminiumoxid, Korund)
verwendet  werden. Durch die Verwendung von
Mehrwegstrahlmittel (Schlacke, Glas, Quarz) aber auch durch
Eisstrahlen wird die Oberflachenqualitat negativ beeinflusst.
Die Luft zum Strahlen muss trocken und Olfrei sein.

Metallteile, die mit Meerwasser oder anderen Salzlésungen
in Kontakt gekommen sind, sollten zundchst mit VE-
Wasser intensiv gespllt und nach Moglichkeit Uber
Nacht ruhen gelassen werden, damit alle Salze aus
dem  Metall herausgelost werden kdénnen. Vor jeder
Anwendung von WEICON BR sollte eine Prifung auf
losliche Salze nach dem Bresle-Verfahren (DIN EN ISO
8502-6) durchgefihrt werden.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung
der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Erzeugnisse
ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewtinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder
zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Auftragen

Wir empfehlen fir die Verarbeitung eine Umgebungstemperatur
von 20°C (68°C) bei unter 85 % rel. Luftfeuchte. Die hdchste
Klebkraft wird erreicht, wenn die zu bearbeitenden Teile vor dem
Auftrag auf >35°C (>95°F) erwarmt werden. Mit dem
Konturspachtel Flexy WEICON BR fur eine dinne
Vorbeschichtung intensiv im Kreuzgang in die Oberflache
einarbeiten, um eine maximale Haftung zu erreichen. Mit Hilfe
dieser Technik dringt das Epoxidharz gut in alle Ritzen und
Rautiefen ein. Im Anschluss kann direkt der weitere Auftrag bis
zur gewtinschten Schichtstérke erfolgen. Es ist dabei auf einen
gleichméaBigen Auftrag ohne Luftblasen zu achten. Um groBe
Licken oder Locher auszuflillen, sollten Glasfaser, Streckmetall
oder andere mechanische Fixiermaterialien verwendet werden.
AbschlieBend kann die Oberflache sehr einfach mit Hilfe einer
PE-Folie und einer Gummirolle gegléttet werden.

Aushartung

Die Endhérte ist nach spatestens 12 Stunden bei 20°C (68°F)
erreicht. Bei niedrigeren Temperaturen kann die Aushartung
durch gleichméBige Warmezufuhr bis max. 40°C (104°F) mit z. B.
Warmetasche, HeiB- oder Heizllfter beschleunigt werden.
Hoéhere Temperaturen verklrzen die Aushéartezeit.

Als  Faustregel gilt: je +10°C (50°F) Erhéhung Uber
Raumtemperatur (20°C/68°F) verklrzt sich die Aushartezeit um
die Halfte. Temperaturen unter 16°C (61°F) verlangern die
Aushértezeit, bis ab ca. 5°C (41°F) fast keine Reaktion mehr
erfolgt.

Lagerung

WEICON BR sollte bei Raumtemperatur trocken lagern.
Ungedffnete Gebinde kénnen bei Temperaturen von +18°C bis
+28°C mindestens 36 Monate nach Lieferdatum gelagert
werden. Geoffnete Gebinde mussen innerhalb von 6 Monaten
verbraucht werden.

Lieferumfang

10953001 Verarbeitungsspatel, kurz (0,5 kg Arbeitspackung)
10953003 Verarbeitungsspatel, lang (2,0 kg Arbeitspackung)
10953020 Konturspachtel Flexy

10953015 Handschuhe

Gebrauchsanweisung

Plastik-Stahl

Zubehor

11202500 Spriihreiniger S, Spraydose 500 ml
15200005 Reiniger S, Kanister 5 |

11207400 Oberflachen-Reiniger, Spraydose 400 ml
15207005 Oberflachen-Reiniger, Kanister 5 |
10604025 Formentrennmittel Flissig F 1000, 250 ml
10604515 Formentrennmittel Wachs P 500, 150 g
10539115 Repair Stick Multi-Purpose 115 g
10850005 Glasfaserband, 50 mm x 1 m

10953001 Verarbeitungsspatel, kurz

10953003 Verarbeitungsspatel, lang

15841500 WPS 1500 Pump-Spriher

52000035 Kabelschere No. 35

10851010 Processing Kit

Empfohlene Hilfsmittel

Winkelschleifer

Strahlanlage

Wérmetasche, Hei3- oder Heizllfter
Glattkelle, Spachtel

PE-Folie 0,2 mm

Gewebeband

Pinsel, Schaumstoffrolle
Gummirolle

Fusselfreie Tlcher

Erhéltliche GebindegroBen:

10420002 WEICON BR 0,2 kg
10420005 WEICON BR 0,5 kg
10420020 WEICON BR 2,0 kg
Umrechnungstabelle
(*Cx1,8+32="°F

mm/25,4 = inch

pm/25,4 = mil

N x 0,225 =1b

N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft
Nm x 141,62 = 0z:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

www.weicon.de/ produkte

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung
der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Erzeugnisse
ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewtinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder
zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Plastik-Stahl

Chemische Besténdigkeit von WEICON Plastik-Stahl nach der Aushartung* (Auszug)

Abgase + | Kaliumhydroxid 0-20% (Atzkali)

Aceton o | Kalkmilch

Aethylaether + | Karbolsaure (Phenol) -
Aethylalkohol o | Kohlenwasserstoffe, aliphatische (Erdélabkémmlinge) +
Aethylbenzol _ Kohlenwasserstoffe, aromatische _

(Benzol, Toluol, Xylol)
Alkalien (basische Stoffe) + | Kreosotol -
Ameisensaure > 10% (Methansaure) - | Kresylsaure -
Ammoniak wasserfrei 25% + | Magnesiumhydroxid +
Amylacetat + | Maleinsaure (cis- Ethylendicarbonséaure) +
Amylalkohole + | Methanol (Methylalkohol) < 85% o]
Bariumhydroxid + | Naphtalin -
Benzine (92-100 Oktan) + | Naphtene -
Bromwasserstoffsdure < 10% + | Natriumbicarbonat (Natriumhydrogencarbonat) +
Butylacetat + | Natriumchlorid (Speisesalz) +
Butylalkohol + | Natriumcarbonat (Soda) +
Calciumhydroxid (geléschter Kalk) + | Natriumhydroxid > 20% (Atznatron) o)
Chloressigsaure - | Natronlauge +
Chlorschwefelsdure (nass und trocken) - | Oele, mineralische +
Chlorwasser (Schwimmbadkonzentration) + | Oele, pflanzliche und tierische +
Chloroform (Trichlormethan) 0 | Oxalséaure < 25% (Ethandisaure) +
Chlorwasserstoffsaure 10-20% + | Perchloraethylen o]
Chromséure + | Petroleum +
Chromierungsbader + | Phosphorsaure < 5% +
Dieselkraftstoffe + | Phthalséure, Phthalsaureanhydrid +
Erdél- u. Erddlprodukte + | Rohdl +
Essigsaure verdinnt < 5% + | Salzsdure < 10% +
Ethanol < 85% (Ethylalkohol) o | Salpetersaure < 5% o
Fette, Ole und Wachse + | Schwefeldioxid (freucht und trocken) +
Fluorwasserstoffsdure verdinnt (Flusssaure) o0 | Schwefelkohlenstoff +
Gerbsaure verdinnt < 7% + | Schwefelsaure < 5% o]
Glycerin (Trihydroxipropan) + | Tetrachlorkohlenstoff (Tetrachlormethan) +
Glykol o | Testbenzin +
Heizdl, Diesel + | Tetralin (Tetrahydronaphthalin) o]
Huminsaure + | Toluol -
Imprégnierdle + | Trichloraethylen o]
Kalilauge + | Wasserstoffperoxid < 30% (Wasserstoffsuperoxid) +
Kaliumcarbonat (Pottaschelésung) + | Xylol (Xylen) -
+ = bestandig 0 = zeitlich begrenzt - = unbesténdig *Die Einlagerung aller WEICON Plastik-Stahl erfolgte bei +20°C Chemikalientemperatur.

Hinweis
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bernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewtinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder
zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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