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Zinkstaubfarbe
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Zinkstaubfarbe

Effizienter, kathodischer Korrosionsschutz

WEICON Zinkstaubfarbe ist eine Metallpigment-Beschichtung, mit
der metallische Untergriinde aktiv vor Korrosion geschutzt werden.

WEICON  Zinkstaubfarbe verwendet sphéarische (runde)
Metallpigmente in hoher Konzentration und Reinheit. Der
hohe Zinkanteil in der Beschichtung sorgt fir einen
effizienten kathodischen Korrosionsschutz. Zur Ausbesserung und
Beschichtung von Rahmen, Toren, Tiren, Gelandern, Masten,
Pfosten, Maschinenteilen, uvm.

Damit werden die Anforderungen der DIN EN ISO 1461 erfillt.

Wird die Oberflache beschadigt, reagieren die Zinkmolekile mit
der Feuchtigkeit der Luft und bilden Zinkoxidmolekule, die das
zugrunde liegende Material vor Korrosion schiitzen.

Technische Daten

Farbton/Glanzgrad Zinkgrau / matt
Bindemittel Epoxydharzester
Pigment Zinkpigmente D50 4 pm
Pigmentreinheit ca. 98,5%
Metallanteil im Trockenfilm ca. 60,5 %

Viskositat (DIN EN ISO 2431)/Konsistenz ca. 70 s 4 mm/streichfahig

Verarbeitungstemperatur +18 bis +30 °C

Verbrauch ~ 120 ml/m?

Spritzkonsistenz 10 - 20% Universalverdiinnung

Gitterschnitt (DIN 53151) Kennwert GT 0 bis GT 1

Dornbiegeversuch, Dorn 5mm (DIN EN ISO 1519) keine Haarrissbildung

Grundierung nicht erforderlich

Temperaturbestandigkeit ca. +400 °C

Oberflachenvorbehandlung

Werkstoffoberflachen reinigen und entfetten mit Sprihreiniger S.
Bei empfindlichen, nichtmetallischen Werkstoffen sollte WEICON
Oberflachen-Reiniger verwendet werden. WEICON Metallpigment-
Beschichtungen sollten spéatestens eine Stunde nach der
Vorbehandlung durch z.B. Sandstrahlen, Schleifen, Reinigen oder
Entfetten aufgetragen werden. Temperaturunterschiede zwischen
der Oberflache und der Luft sollten mdglichst gering sein, da sonst
die Gefahr von Schwitzwasserbildung (Taupunkt +7°C) besteht.

Verarbeitung

Die Gebinde auf Raumtemperatur (+20°C) bringen und
den Bodensatz gut aufrihren. WEICON Metallpigment-
Beschichtungen mit Pinsel oder Rolle gleichmaBig auftragen.
Waéhrend der Verarbeitung in regelmaBigen Abstanden umriihren,
damit der Wirkstoff homogen bleibt. Alternativ ist auch eine
Verarbeitung per Spritzpistole moglich (Spritzkonsistenz siehe
Technische Daten). Hohe Verarbeitungstemperaturen bis max.
+30°C und niedrige Luftfeuchtigkeit beglinstigen ein gleichméaBiges
Streichbild und eine optimale Oberflachenstruktur. WEICON
Metallpigment-Beschichtungen kénnen auch auf Oberflachen mit
Temperaturen bis -10°C aufgebracht werden. Bei Temperaturen
im negativen Bereich weist die Oberflache eine etwas schlechtere
Struktur auf. Aufgrund der nur sehr zdgerlich verdunstenden
Lésemittel und langsameren Aushértung, neigt der aufgebrachte
Lack an senkrechten Flachen stark zur "Tranen-Bildung".

Lagerung

Von Zindquellen fernhalten - Nicht rauchen. MaBnahmen gegen
elektrostatische Aufladung treffen. In Originalverpackung dicht
geschlossen halten. Nicht zusammen mit brennbaren Stoffen
lagern. Behalter an einem kihlen, gut gellfteten Ort aufbewahren.
Vor Erwarmung/Uberhitzung schiitzen.

Sicherheit und Gesundheit

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
oOkologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Erhaltliche GebindegréBen:

15000375 Zinkstaubfarbe 375 ml
15000750 Zinkstaubfarbe 750 ml
15000902 Zinkstaubfarbe 2,5 L
Zubehorartikel:

10953001 Verarbeitungsspatel, kurz
10953003 Verarbeitungsspatel, lang

ISSA-Code 53.402.62/63
IMPA-Code 252103/04
Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich,
da wir fur die Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kdnnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fir die stets
gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht
werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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