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weitreichende Anwendungsmaoglichkeiten
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Zylinder mit magnetischer Kupplung - Kompakte Bauform
und weitreichende Andwendungsmaoglichkeiten

Aufgrund des leckagefreien Systems in vielen verschiedenen Umgebungen einsetzbar.
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=Der Zylinder CY1R6 ist nur mit zweiseitigem Druckluftanschluss erhéltlich.
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Serie CY1B/CY1R/CY1S/CY1L/CY1H/CY1HT
Auswahlkriterien

Empfohlener Zylinder

Eigenschaften

Auswahlkriterien

Bildliche Darstellung

® Bei Verwendung mehrerer
unterschiedlicher Fihrungs-
typen.
® Wenn grosser Hub
erforderlich ist.

Bei Verwendung mehrerer

unterschiedlicher Fiihrungs-

typen.

® Wenn die Grundausfiihrung mit
Signalgebern bestiickt wird.

® Bei Verwendung ohne Fuhrung
zum Transport einer leichten
Last (Anwendungsbeispiel 1)

e \Wenn nur wenig Platz verfiigbar

ist.

Ausfiihrungen ohne integrierte
Fuhrung

Serie CY].B

Grosse: 26, 910, 915, 820, 25, 232,
240, 850, 263

~_

Serie CYlR

Grosse: 26, 910, 915, 820, 825, @32,
240, 850, 963

* Grosse
Variationsbreite von
26 bis 63.

e Lange Hibe sind moglich.

« Der Zylinder kann direkt eingebaut werden.

* Es konnen Signalgeber montiert werden. Es
treten keine ungleichméssigen
Zylinderbewegungen auf.

« Ein Verdrehen kann nur innerhalb eines
Toleranzbereichs auftreten.

* Bei der Ausfiihrung mit zentralem Druck-
luftanschluss erfolgt die Anordnung der
Anschliisse auf einer Seite.

+ Die usseren Abmessungen sind platz-
sparend.

« Der Einbau kann von oben oder seitlich
erfolgen.

® Bei praziser Fuhrung Gber
dem gesamten Hub.

® Fur allgemeine
Transportanwendungen.

Bei préziser Fihrung tiber
dem gesamten Hub.

Wenn ein besonders
ruckfreier Betrieb erforder-
lich ist, selbst bei exzen-
trisch gelagerter Last.

Bei praziser Fuhrung tber
dem gesamten Hub.

Fir besonders grosse
Lasten, Kraftmomente und
einen besonders hohen
Exaktheitsgrad.

® Fir "Pick & Place"-
Anwendungen.
(Anwendungsbeispiel 2)

Ausfuhrungen mit integrierter Fihrung

Serie CY].S

Grésse: 26, 810, 215, 820, 825, 832, 240

Sy

Serie CYlL

Grosse: 96, 910, 815, 820, 825, 232, 840

serie CY1H (T)

Grosse: 210, 915, 820, 825, 832

* Bei der Ausfuhrung
mit integrierter
Fihrung kann die
Last direkt
transportiert werden.

« Der zentrale
Druckluftanschluss
ermoglicht die
Anordung der
Luftanschlisse an
einer der Seiten-
platten.

« Signalgeber sind
montierbar.

* Die Krafteinwirkung
am Hubende wird
durch einen
Stossdampfer
absorbiert.

¢ Durch die Verwendung
spezieller Gleitlager wird ein
ruckfreier Betrieb maglich.

« Ein stabiler Betrieb wird
ermoglicht durch die
Verwendung von Kugel-
buchse, selbst bei exzentrisch
gelagerter Last.

« Durch Verwendung einer Linearfiih-
rung fur grosse Lasten, grosse
Kraftmomente und Arbeiten mit
einem hohen Exaktheitsgrad
einsetzbar.

« Durch T-Nuten in den Einbauflachen
ergeben sich noch mehr
montagemaoglichkeiten.

« Uber dem Schlitten ist zum Schutz
vor Schmutz und anderen Beschéadi-
gungen eine Abdeckung eingebaut.

<2

A Anwendungsbeispiele
/\ g p

;Ifg

5

Anwendungsbeispiel 1

O
:

Ausfiihrung mit 1 Fihrungsachse

Pneumatischer Kompaktschlitten

Serie MXS

Pneumatischer Greifer

Serie MHZ2

Anwendungsbeispiel 2
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W Serie CY1B

stangenloserZylinder GrundaUSfUhI’ung

Bestellangaben

E]CY1B [25][HH300

el
Grundausfihrung
Kolbendurchmesser Standardhub
6 6mm Siehe untenstehende Tabelle fur Standardhibe.
10 | 10mm
) 15 | 15mm
Gewindeart e 20 | 20mm ® Magnetische Haltekraft
Re (PT) el| 25mm H| o06-063
E | G (PF) nur 220 bis 263 32 | 32mm L | g15- @63
40 | 40mm
Siehe untenstehende Tabelle fir magnetische Haltekrafte.
50 | 50mm
63 | 63mm
Standardhibe
Kolbendurch- Grosstmagliche Anm)
messer (mm) Standardhub (mm) Hublange (mm)
6 50, 100, 150, 200 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500
50, 100, 150, 200, 250, 300, 350
- 400, 450, 500 1000
20 2000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800 4000
32
40 5000
50 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800, 900, 1000 6000
63

Anm.) Wenden Sie sich an SMC, wenn langere Hiibe benétigt werden.

Magnetische Haltekraft (N)

(N)
Kolbendurchmesser (mm)| 6 10 15 20 25 32 40 50 63
Ausfiihrung der | H 19.6 | 53.9 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922 | 1471 | 2256
magn. Haltekraft| | - - 81.4 | 154 | 221 | 358 | 569 | 863 | 1373
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Grosse Haltekraft
Ausfuhrung H /@63 --- 2256 N
Ausfuhrung L /@63 --- 1373 N

Erhaltlich fur Hublangen von bis

zu 6000mm (50, 263)

Hohe Lebensdauer dank des

leckagefreien Systems

Symbol

|0

Kolbenstangenlosg!’ Zylinder
Grundausfuhrung

Technische Daten

Serie CY1B

Medium Luft
Prufdruck 1.05MPa
Max. Betriebsdruck 0.7MPa
Min. Betriebsdruck 0.18MPa
Umgebungstemp./Drucklufttemp. -10 - 60°C
Kolbengeschwindigkeit 50 - 400mm/s

Dampfung

PU-Dampfungsscheiben beidseitig

Schmierung

nicht erforderlich

Hubtoleranz (mm)

0 - 250: *19, 251 - 1000: *1#, 1001 & grosser: *18

Einbaulage

frei

Befestigungsmuttern (2 Stiick)

im Lieferumfang enthalten

Theoretische Zylinderkraft

AVorsicht

Zur Berechnung der tatsachlichen Zylinderkraft sollte
der minimale Betriebsdruck berticksichtigt werden.

26, 310 215, 920, 825, 332, 340
/
1200 2
100 Ausf.H |}
% 1100 0@,
= o __ 1000 %
Z 80 NP £ >
= Aust.|H Soss g il
5 70 (A % 3 800 AbsEll AR
2 ‘{-0 /é':a Q 0@4;1‘0 | (5'1, ;’
® 60 O o 700 74
< < {-/ DG
3} /" (3] / &
2 50 v @ 600 et
© / © 500 1 !
S 40 <} ! 1823
@ 5] | s
2 VY 2 400 y 3
= 30 = / i 0
4 g6_1-1 300 g Lig
/ P y /T /b’"
20 v — 200 /// X/ AT
10 ,/ — 100 ‘// &1 —o-~T
// //—0
0 0.10.20.3040.50.60.70.80.91.0 0 0.10.20.30.40.50.60.70.80.91.0
Betriebsdruck (MPa) Betriebsdruck (MPa)

250, g63
3000 F A
C AdstH | &,
C \ J \é)}éo
_ 2500 [ 18
- i
S 2000 [ Aurstt /§' q(\‘
X L S 2
2 C / X
(3] N | 47
8 1500[ o
s /: //
2 1000 o
- C /
c | /]
500 [ Vo4
'
0 0.10.20.30.40.50.60.7 0.80.9 1.0
Betriebsdruck (MPa)
Gewichtstabelle
(kg)
Kolbendurch
et 6 | 10 [ 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
) CY1BOH | 0.075 | 0.08 | 0.28 | 037 | 0.71 | 134 | 2.15 | 3.4 5.7
Grundgewicht
cyiBOL | — — | 022 | 026 | 062 | 119 | 1.97 | 3.1 5.2
e ™ | 0.004 | 0014 | 002 | 004 | 0.05 | 0.07 | 0.08 | 0.095| 0.12
Beispiel: CY1B32H-500
Grundgewicht .............. 1.34kg
Zusétzl. Gewicht ....... 0.07/50s ¢ 1.34 +0.07 x 500 + 50 = 2.04kg
Zylinderhub .......cccovevennne. 500

O
5
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Serie CY1B

/\ Produktspezifische Hinweise

1 Lesen Sie die Hinweise vor dem Gebrauch durch. Siehe Seite S. 0-39 - 0-43 fur Hinweise zu den Zylindern und Sicherheitshinweise.

] Einbau

|

Demontage und Wartung

AVorsmht

1. Achten Sie darauf, dass an der Oberflache des Zylinderrohrs
keine Kerben oder andere Schaden auftreten.
Dies kann den Abstreifer und den Gleitring beschédigen, wodurch
Funktionsstérungen verursacht werden kénnen.

. Treffen Sie Vorsichtsmassnahmen bzgl.
Schlittens.
Die Rotation sollte kontrolliert erfolgen z.B. durch Verbindung mit
einer weiteren Fuhrungsstange (Linearfiihrung etc.).

. Betreiben Sie das System nicht, wenn der Kolben vom
Schlitten abgerissen ist.
Wirken der magnetischen Haltekraft externe Krafte entgegen, so
dass der Kolben vom Schlitten abreisst, kann die Ausgangslage
wieder erreicht werden, indem der Schlitten von Hand ans
Hubende geschoben oder der Kolben mittels Druckluft in die
richtige Position gebracht wird.

. Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme, dass
Zylinder an beiden Endstucken befestigt ist.
Es ist nicht zuldssig den Schlitten zu befestigen und das
Zylinderrohr laufen zu lassen.

. Bringen Sie keine Last seitlich am Schlitten an.
Wird eine Last direkt am Zylinder angebracht, so konnen
Fluchtungsfehler an jeder der Zylinderachsen nicht ausgeglichen
werden. Dadurch entsteht eine seitwarts wirkende Belastung,
die zu Funktionsstérungen fihren kann. Der Zylinder sollte mit
Hilfe einer Verbindung betrieben werden, die sowohl die
Fluchtungsfehler sowie die Durchbiegung infolge des
Zylindereigengewichts kompensieren kann. Eine empfohlene
Einbaumethode ist in Abbildung 2 dargestellit.

der Rotation des

der

Stoss-

Flexible Verbindung
— dampfer |
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Direkte Verbindung
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Kolbenstangen- \

oser 2yl Anschlag
Kolbenstangenloser “loser Zylinder “L

Zylinder
Abweichende Lasteinwirkungen sowie Fluchtungsfehler entlang der

Fluchtungsfehler entlang der Zylinder-
achse konnen nicht kompensiert
werden, so dass es zu Funktions-
storungen kommt.

Abb.1. Falsche Einbaumethode

Zylinderachse werden durch das Spiel
zwischen der flexiblen Verbindung und
Zylinder kompensiert. Ferner reicht die
Verbindung uber die Zylinderachse
hinaus, so dass auf den Zylinder kein
Moment ausgeuibt wird.

Abb. 2. Empfohlene Einbaumethode

6. Gehen Sie vorsichtig bei der Bestimmung der zulassigen Last

in vertikaler Einbaulage vor.

Das zulassige Lastgewicht bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (s.
S.5 fur Referenzwerte) wird bestimmt im Rahmen der Modell-
auswahlmethode. Wird jedoch eine der zulédssigen Werte
Uberschritten, so kann der Kolben abreissen, und die Last fallt
herab. Wenn Sie diese Einbaulage anwenden, so wenden Sie sich

an SMC bzgl.

der Betriebsbedingungen (Druck, Last,

Ge-

schwindigkeit, Hub, Frequenz usw.)
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AWarnung

. Gehen Sie vorsichtig vor, da die Magnete eine hohe Anzie-
hungskraft ausuben.

Wenn Sie den Schlitten und den Kolben vom Zylinderrohr zwecks
Wartungsmassnahmen o0.&. entfernen, gehen Sie vorsichtig vor,
da die in jedem der Schlitten eingebauten Magnete eine hohe
Anziehungskraft ausiben.

AVorsicht

1. Achten Sie beim Zusammenbau nach erfolgter Demontage

darauf, dass die Zylinderdeckel sicher befestigt sind.

Zur Demontage wird der eine Zylinderdeckel an den beiden
Flachen in einem Schraubstock gehalten. Mit einem
Schraubenschliissel wird der andere Zylinderdeckel gelost. Geben
Sie beim Zusammenbau zuerst Loctite (Nr. 542, rot) an das
Gewinde, und ziehen Sie 3° bis 5° Uber die alte Position hinaus an.
Gehen Sie vorsichtig beim Abnehmen des Schlittens vor, da
der Kolben direkt von ihm angezogen wird.

Bevor der Schlitten und Kolben vom Zylinderrohr entfernt werden,
mussen sie unter Anwendung von Kraft voneinander entkoppelt
und einzeln vom Zylinderrohr entfernt werden. Ein Nichtbeachten
dieses Punktes kann eine Trennung der beiden Teile wegen der
enormen Haltekraft, die beim direkten Kontakt der Magnetringe
auftritt, unmdoglich machen.

. Die magnetische Haltekraft kann veréandert werden (z. B. von

CY1B25L zu CY1B25H); wenden Sie sich an SMC, falls dies
notwendig sein sollte.

. Demontieren sie keinen der magnetischen Komponenten

(Schlitten oder Kolben).
Dies kann zu einem Verlust an magnetischer Haltekraft fuhren und
Funktionsstérungen verursachen.

. Zur Demontage zum Auswechseln von Dichtungen und

Gleitringen siehe gesonderte Demontage-Hinweise

. Beachten Sie die Ausrichtung von Schlitten und Kolben.

Da die Position von Schlitten und Kolben fir 26, 10 und
Haltekraftausfuhrung L richtungsabhéangig ist, halten Sie sich bei
der Durchfuhrung von Demontage- oder Wartungsarbeiten an die
nachstehenden Zeichnungen. Legen Sie Kolben und Schlitten
aufeinander, und schieben Sie den Kolben in das Zylinderrohr, so
dass beide Komponenten sich in der in Abbildung 3 dargestellten
Position zueinander befinden. Sind sie versetzt wie in Abbildung 4,
so setzen Sie den Kolben ein, nachdem Sie ihn um 180° gedreht
haben. Bei nicht korrekter Ausrichtung erreicht die magnetische
Haltekraft nicht die notige Starke.

Abb. 3. Korrekte Position
Beispiel fiir 820 - 863 mit Haltekraftausfuhrung L.

4 ha ha

Abb. 4. Falsche Position




Serie CY1B

Modellauswahlmethode 1

E: Kinetische Energie der Last (J)

2
o (W we) X( v )
2 1000

Es: Zulassige kinetische Energie fir Anhalten in
Zwischenstellung mittels Druckluft (J)

Zulassige Lastkraft (N)

Maximaler Betriebsdruck fir Anhalten in Zwi-
schenstellung mittels eines externen Anschlags
etc. (MPa)

Fn:
Ps:

Betriebsbedingungen

«W: Last (kg) « P: Betriebsdruck (MPa)
*Wa: Last der Anbauteile (kg) * V: Geschwindigkeit (mm/s)
«u: Reibungskoeffizient der * Hub (mm)

Fuhrung
*Lo: Abstand zwischen Zylinderachse und dem Kraft-

angriffspunkt am Werksttick (cm)
« Betriebsmodus (horizontal, schrag, vertikal)

Y

Pv: Maximaler Betriebsdruck bei Betrieb in vertikaler
Einbaulage (MPa) Einbau-
Wemax: Max. Gewicht der Anschlussteile (kg) lage
Wv: Zulassiges Lastgewicht bei Betrieb in vertikaler
Einbaulage (kg)
Y Y Anm.1)
Horizontal | | Schréglage | Vertikal
_ Uberprifung
> von Last und
7T\ » Betriebsdruck
»
71\ 171\ » |l
» -
Y Y Y

Erste vorlaufi

des Kolbendurchm. =
gD >1.6 x /T

ge Bestimmung Erste vorldufige Bestimmung

des Kolbendurchm. =
2
oD >1.6x /T

Erste vorldufige Bestimmung
des Kolbendurchm.

Fs
D>16x /——
g X R

Betrieb in Schraglage

Tabelle fur die zuléssige Lastkraft (Fn) (n = 1, 2, 3)

Horizontal | F1=Hx (W +Weg) x 9.8
Schraglage| F2= (W +Ws) x 9.8 x (lLcosB + sinB)
Vertikal F3=(W+Ws)x9.8x (H+1)

Siehe Tabelle fiir die zulassige Lastkraft (Fn) bei den Werten @®.

W + W < Wv ! W+ Ws > Wv
P <Py estimmung des P> Py
_ l&ssigen Lastgewichts

|

\4
A

]
<

(Siehe Seite 3.28-9 fir
inkl. Last der Anbauteile

und des zuldssigen
Betriehsdrucks
(Siehe Seite 3.28-9
fur Betrieb in verti-
kaler Einbaulage.)

vertikaler Einbaulage
betrieben, so kann er nicht
mittels Druckluft in einer
Zwischenstellung angehalten

In diesem Fall kann ein
Anhalten in Zwischenstellung
nur mit Hilfe eines externen
Anschlags o0.&. erfolgen.

Anm. 2) Sonderausfiihrungen sollten

ebenfalls hinsichtlich der
Umgebungsbedingungen am
jeweiligen Einsatzort Uberpruft

Bestimmun
< Ws > Wamax der Last der Anbau-
Uberpriifung der Anbauteile eile (We)
WB < WBmax
(Siehe Seite 3.28-8 fir Werte (®.)
Zweite vorlaufige Bestimmung des
Uberprufung mittels der magnetischen Haltekraft (H) _ | Kolbendurchmessers und der magnetischen
P>| Haltekraft (H, L) mit Hilfe der Diagramme fiir
die zulassige Lastkraft (Fn) und den Abstand
von der Zylinderachse (Lo).
Ja Anhalten ™~ Anm- 1) Anm.1) Wird dieser Zylinder in
in Zwischen-
. stellung?
Anhalten mittels
eines externen .
Anschlags Anhalten mittels Nein
Methode zum Druckluft
Anhalten in Zwischen- werden.
stellung (Siehe Seite 3.28-9 firr Anhalten
in Zwischenstellung.)
E>Es Bestimmung der E<Es - A 4
< — - kinetischen Energie der Bestimmung des
Vorlaufige Bestimmung Last (E) A Kolbendurchmessers
bei Ausfuhrung L
E= (W + Wa) ( \ )Z
S L2 *\ 1000 \ 4 Anm. 2)
P> Ps estimmung des P <Ps - - -
rucks bei erfolgtem Anhalten g\ Bgﬁi’g;zﬁ%ﬁg:ﬁ fa%'ge o werden.
Vorlaufige in Zwischen- . . stimmten Sonderausfiihrungen
Bestimmung stellung f:?&?sfhsni?éﬁu% ;&nhalten
von Ausfihrung L . .
pP>p Vorlaufige Bestimmung von (Siehe S. 5.4-79.)
<& S Ausfuhrung H.
Vorlaufige Bestimmung Uberpriifung der Verwendung eines
von Ausfithrung H grosseren Kolbendurchmessers Bestimmung des Zyllnders
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SerieCY1B
Modellauswahlmethode 2

Auswahlvorgang

Auswahlkriterien

Auswahlvorgang <Werte @: Abstand zur Zylinderachse — Zulassige Antriebskraft>

1. Bestimmen Sie die dem Antrieb entgegen-

‘ wirkende Kraft Fn (N), die bendtigt wird, um die CYlB6 CY1832

Last horizontal zu bewegen. = 40 = 300 Ausjf H
. . . =4 .
2. Bestimmen Sie den Abstand zwischen dem < 38 :ZLEZ"O
. . w
Kraftangriffspunkt und der Zylinderachse = 5 123
Lo (cm). ﬁ 10 % %9 _i_i_i_Aust C
3. Wabhlen Sie den Kolbendurchmesser und die % 5 = % iz Arbeitsbereich i
Ausflihrung bzgl. der magnetischen Haltekraft < 5 s
: : o
(Ausfuhrungen H, L) aus anhand der Werte @ % AAONEINEE %
i © ©
fir Lo und Fn. 2 1 ST A IR I I T S
FWerkstiick | Last 0 1 2 3 4 5 6 0123456789101112131415
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm) Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)
- 3 CY1B10 CY1B40
500 i i i f
— it T~
=3 = 300 Ausf. H
| Fn £ 50 z [~
€ B B -5 £ 43 £ Ausf. I
I o € 20 & 100
N i~ g %0 T T T
2 % 40 I I I
( - ) g 10 g — T 1
[ 0 E 5 E 1 Arbeitsbereich
o [ Arbeitsbereich <
=] 2 s
— Y] <
| Auswahlbeispiel| ST . . . . S . ooy
6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 012345678910NRBKIBG
Bei einer Antriebskraft Fn = 100 (N) und einem Abstand zur Zylinderachse Lo (cm) Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

Abstand zwischen dem Kraftangriffspunkt und

der Zylinderachse Lo = 8 cm bestimmen Sie den CYlB 15 CYlB 50

: . L I
Schnittpunkt, indem Sie in den Werten (@ den z 1000 |
horizontal angegebenen Abstandswert 8 E 50 Esoo ‘QAUSf' H
aufwarts verschieben und an der vertikalen g ‘3‘8 T Ausf. H ano P
L i . ) 200 us
Achse den Wert fiir die zuldssige Antriebskraft § 20 Ausf. L é | |
ablesen. g 10 £ 100
) . . . i ich < i i
Geeignete Zylindermodelle fir Fn = 100 (N) sind g 5 o Deiisheleiel] s 2 Arbeitsbereic
[72] B
CY1B32H oder CY1B40H, sowie CY1B40L. 2 2
=1 =
ROl : : : : . S
N 10 L L n L L n L
0123456 789101 012345678 9DIURBKAIL
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm) Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)
200 I I 1000
= = Ausf. H
€100 [ [ N
= Ausf. H £ 400 ——
B 50 = £ 300 Ausf. I_I —
X = n —
2 [—Ausf. L= g 2 i
S 10 -j‘:j 100 - :
Z < Arbeitsbereich
5 < s0
g} S
g | Arbeitsbereich % >
] o1l. : 0 0 0 . 3 0l . . . . . .
0123456 7 8 910111213 012345678 9101112131415
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm) Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)
500 I
Z 300 %
200
T Ausf. H
100
50 :
40 T
30 T 1
20 Ausf. L

| %
1 E Arbeitsbereich

01 23456 7 8 910111213
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

Zuléssige Antriebskraft F

3.28-8
SMC

O



SerieCY1B
Modellauswahlmethode 3

Auswahlkriterien

Durchbiegung des Zylinders
infolge des Eigengewichts

Betrieb in vertikaler Einbaulage

Anhalten in Zwischenstellung

Wie aus den angebenen Werten zu ersehen
ist, biegt sich der Zylinder infolge seines
Eigengewichts bei horizontaler Einbaulage
durch. Die Durchbiegung steigt mit der
Hublénge.

Externe Fiihrung

Flexible Verbindung

Die Last sollte mit Kugellagern gefiihrt wer-
den. Bei Verwendung von Gleitlagern entsteht
aufgrund der Lastkraft und des Lastmoments
ein Reibungswiderstand, welcher Funktions-
stérungen verursachen kann.

Last
(Gewicht des Mitnehmers

+ Gewicht des Werkstticks) :

(1) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
mit einem externen Anschlag etc.

Wird eine Last in einer mittleren Hubposition
durch Auffahren auf einen externen Anschlag
etc. angehalten, so beaufschlagen Sie den Zy-
linder gemass der nachfolgend angegebenen
maximalen Betriebsdriicke. Achten Sie auf ein
striktes Einhalten dieser Werte, da es bei zu
grossen Drucken zu einer Trennung der mag-
netischen Kopplung kommen kann.

! 1 - !
‘ 1% | - ‘
g) - " - *& : ‘ Werkstiick 1 gt?rlgﬁrq Max. Betriebsdruck bei Anhalten
: : (mm) Modell  fin Znischenstellung (Ps) (MPa)
>+ o am) | ’]@ ¢ | 6 | CY1B 6H 0.55
( } . } ; ; ; 10 CY1B10H 0.55
0 Y v+ 3 W 1 5 | CY1BISH 0.65
Anm) : : CY1B15L 0.40
. Spiel i Kolbenstangenloser Zylinder | - CY1B20H 0.65
(0.2 - 0.5mm) I (CY1B) : CY1B20L 0.40
(Anm.) Sorgen Sie gemass der in der nachstehenden Kol e o [ Fare 25 CY1B25H 0.65
Abbildung dargesteliten Durchbiegung dafiir, olben- ulass. Last | Max . betriebs-
dass der Zylinder weder die Einbauflache noch dl(JrrY(]:rle]r)n Modell ((\kNV)) dn(JISIl;’gV) CY1B25L 040
die flexible Verbindung berriihrt und gleich- ! 9 ‘ 32 CY1B32H 0.65
massig im unteren Betriebsdruckbereich unter | 6 CY1B 6H 10 0.55 ‘ CY1B32L 0.40
Ausfiihrung kompletter Hubbewegungen be- 10 CY1B10H 2.7 0.55
trieben werden kann. : CY1B15H 7.0 0.65 : 40 CY1B40H 0.65
15 [Tcvisise 4.1 0.40 : CY1B40L 0.40
] CY1B20H 11.0 0.65 ] 50 CY1B50H 0.65
e o 20
,%@ — T el W CY1B20L 70 | 040 : CY1B50L 0.40
S S le o == ‘ - CY1B25H 18.5 0.65 ; CY1B63H 0.65
1 : CY1B25L 11.2 0.40 : & CY1B63L 0.40
‘ ’ CY1B32H 30.0 0.65 : ] ] ]
CY1B50,63 ] 3 CY1B32L 18.2 0.40 i (2) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
cviBa0 ] CY1B40H 47.0 0.65 . __mit Druckluft
CY1B 25,32 ‘ 40 CY1B40L 29.0 0.40 i Wird eine Last in einer Zwischenstellung
i CY1B50H 75.0 0.65 +mittels Druckluft angehalten, so betreiben Sie
CY1B20 ' 50 : : i das System unter Beachtung der nachfolgend
CY1B15 ; CY1B50L 44.0 0.40 © angegebenen Maximalwerte fur die kinetische
SAE ‘ CY1B63H 115.0 0.65 i Energie. Achten Sie auf ein striktes Einhalten
] i 63 CY1B63L 700 040 + dieser Werte, da es bei zu grosser kinetischer
CY1B6 ' : : i Energie zu einer Trennung der magnetischen
18 . Anm.) Wirdkder maximale_Betri_(Ia_bsdruck Ugerschritten, i Kopplung kommen kann.
SO Kann es zu einer lrennun er magne-

17 e ;'5' 5? QL‘:)? L;:Z,’ tischen Kopplung kommen. 9 9 (Referenzwerte)
16 SI8HSFS ; . . : Kolben- Zuléssige kinetische Energie
15 Q ;E,'/[S ofofsH | Max. Anbauteilegewicht 3 durchm. Modell |bei Anhalten in Zwischenstellung

g 1Ol T 77 , " m— i __(mm) Es) ()
o 13 = IN | 71/ ‘ D_er CYlB—ZyIlnder (Grundausfiihrung) !st nicht 6 CY1B 6H 0.007
S 12 g 1]/ ] /17 . direkt mit der Last verbunden; er wird von | 10 CY1B10H 0.03

& 13 c’.OI [ /1] 1/ . einer weiteren Fihrungsstange gefiihrt. Die | :
25 & / / / // 7 ! Anschlussteile sollten so konzipiert werden, | 15 CY1B15H 0.13
’8‘ 8 © g‘/ 17177177 i dass ihr Gewicht nicht die in der nach- ! CY1B15L 0.076
7 ;,_ 1 ]V /7177 : folgenden Tabelle dargesteliten Werte dber- CY1B20H 0.24
6 of I VY.V . schreitet (Siehe Anleitung fur die Einbau- | 20
i I/ /) ! methoden). 1 CY1B820L 0.16
3 LILLLLL \ . : : ; CY1B25H 0.45
; /l // /////  Maximales Anschlussteilegewicht ; 25 SR 027
1 /// WA : Modell Max. Anbauteilegewicht (Wemax) (kg) : oviB3oH] -
0 1000 2000 3000 4000 5000 + CY1B 6H 0.2 ; 32 0.88
Zylinderhub (mm) ' 10H 0.4 ; CY1B32L 0.53
: . — 150 1.0 : CY1B40H 1.53
* Die obenstehenden Durchbiegungswerte gelten fur ' ' 40
den Fall, dass der Schiitten sich zur Hubmitte hin ! 2001 11 ; CY1B40L 0.95
bewegt hat. i 2501 1.2 ' CY1B50H 3.12
i i 50
‘ iﬁg 15 ‘ CY1B50L 1.83
‘ 5000 zg ‘ - CY1B63H 5.07
‘ 6300 30 ‘ CY1B63L 3.09
: Wenden Sie sich an SMC, bevor Sie Anschlussteile :
: verwenden, deren Gewicht die 0.a. Werte iberschreitet. !
3.28-9
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Serie CY1B

Aufbau
Grundausfuhrung
CY1B6 (3
CY1B10, 15 2]
CY1B20 bis 40 & PPPOOPDOOOO POD 066
\ il
e
Stuckliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen
1 Gehéause Aluminiumlegierung hartanodisiert
2 Zylinderdeckel Aluminiumlegierung | vernickelt (Kanigen)
3 Zylinderrohr rostfreier Stahl CY1B50, 63
4 Kolben Aluminiumlegierung An™ 9 chromatisiert
5 Gewindestange rostfreier Stahl
6 Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert
7 Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert
8 Magnet A spez. Magnet
9 | MagnetB spez. Magnet Service-Set
10 | Fihrungsringhalter gewalztes Stahlblech vernickelt Kolbendurchmesser [mm] Bestell-Nr. Bestehend aus
11 | Dampfungsscheibe Polyurethan 6 CY1B6-PS-N Pos. 14, 16, 17 (s. links)
12 | Kolbenmutter Kohlenstoffstahl Zink chromatisiert 10 CY1B10-PS-N Pos. 14, 15, 16, 17, 18 (s. links)
13 | Sicherungsring unlegierter Werkzeugstahl vernickelt 15 CY1B15-PS-N
CY1B6: 97 x 85 x 1
"14 | ORing NBR CY1B10: 211 x 29 x g1 2 iy
i 25 CY1B25-PS-N Pos. 15, 16, 17, 18
* 15 | Gleitring A spez. Kunststoff 26 nicht erhaltlich 32 CY1B32-PS-N (siehe links)
*16 | Gleitring B spez. Kunststoff 40 CY1B40-PS-N
* 17 | Kolbendichtung NBR 50 CY1B50-PS-N
* 18 | Abstreifer NBR 26 nicht erhaltlich 63 CY1B63-PS-N

Anm. 1) Messing bei @6 - @15

3.28-10
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Kolbenstangenloser Zylinder

Serie CY1B

Grundausfihrung
Abmessungen
Grundausfiihrung
NN _H L—g.l AxMM 2xAnschl.- G e
CY1BS6, 10, 15 . I"| Gewindetiefe J grésse
\ A
\ | — P T 6 1) ; L
o <~ 1S ) o
h o ! [-2 1
IN_K_ w LN
F. S +Hub _F
L. ZZ +Hub
(mm)
Modell Druckluftanschluss D B F G H K L N NA MM x J NN S W X 77
CY1B6 M5 76| 17 | 9 5 | 14 5 | 35 | 10 | 14 | M3x45 M10x10 | 63 | 25 | 10 | 81
CY1B10 M5 12 | 25 | 9 5 [ 125 4 | 38 | 11 | 14 | M3x45 M10x10 | 63 | 30 | 16 | 81
CY1B15 M5 17 | 35 | 10 | 55|13 | 11 | 57 | 11 | 17 | M4x6 M10x1.0 | 83 | 35 | 19 | 103
CY1B20 bis 40 o
_Ho__ L5 . AxMM G NN
G, / Gewindetiefe J [ 0B
/ 2¥Anschl.- .."l
7 grosse ;f
| al
| | @& ! <
T
| [nB ‘ ! !
| N K w |
F S+ Hub
[ ZZ+ Hub
L_o
CY1B50, 63 02—y X
@_‘ _><AnschJ,_—\
! grbsse
—lw | ‘f_'—‘- i
Gk &2 [ :
ull i o gpgnn
IB‘ \ é«: T’Sdet'efe R
4 Wi 1
B K w \dxMM
L<N_| Gewindetiefe J 8xQ
F S + Hub F le OB .| Gewindetiefe R
ZZ + Hub
(mm)
Modell Druckluftanschluss B C D E F G H | K L MM x J N NA | NB NN
CY1B20 1/8 36 | — | 228 — 13 8 |20 |28 8 | 66 M4 x 0.7 X6 15 | 24 | 13 M20x 1.5
CY1B25 1/8 46 | — | 278 — 13 8 | 205[3 | 10 | 70 M5 x 0.8x 8 15 | 30 | 13 M26 x 1.5
CY1B32 1/8 60 | — |35 — 16 9 | 22 | 40 15 | 80 M6 x 1.0x 8 17 | 36 | 15 M26 X 1.5
CY1B40 1/4 70 | — | 43 — 16 | 11 | 29 |50 6 | 92 M6 x 1.0 x 10 21 | 46 | 19 M32x 2.0
CY1B50 1/4 86 | 32 |53 | 30 2 | 14 |33 |[582] 25 | 110 | M8x125x12 25 | 55 | 23 —
CY1B63 1/4 100 | 38 | 66 | 32 Zoos 2 | 14 |33 |722| 26 | 122 M8 x 1.25x 12 25 | 69 | 23 —
Modell QxR S [ TB | TCxR W[ X][zz Befestigungsmutter (mitgeliefert, 2 Stiick.)
CY1B20 — 106 | — — 50 25 | 132 (ausser fur 50 und @63)
CY1B25 — 11 | — — 50 | 30 | 137 d
CY1B32 — 124 | — — 50 | 40 | 156
CY1B40 — 150 | — = 60 | 40 | 182
CY1B50 M8 x 16 176 | 14 |[M12x125x75| 60 | 60 | 180
CY1B63| M10x16 188 | 14 |[M14x15x115| 70 | 70 | 192
Bestellnr. Kolbendurchm. (mm) d H B C
SNJ-016B 6, 10, 15 M10x 1.0 4 14 | 162
SN-020B 20 M20x 1.5 8 26 30
SN-032B 25, 32 M26 x 1.5 8 2 | 37
SN-040B 40 M32x 2.0 10 | 41 | 473
3.28-11
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Kolben-

stangenloserZylinder

Serie CY1R

Ausfuhrung far direkten Einbau

Bestellangaben

E

CY1R| |25

H

300

Gewindeart

Rc (PT)

E | G (PF) nur 920 bis 963

Kolbenstangenloser @
Zylinder mit
Befestigungseinheit

Ausfuhrung des Druckluftanschlusses ®

— |Standard
*G |Zentral
*Anm.) nicht fir g6
Kolben-
durchmessere
6| 6mm
10 | 10mm .
Magnetische Haltekraft ®
15 | 15mm
20 | 20mm Haltekraft Kolben-g (mm)
H 26 - 963
25 | 25mm
L 220 - 263
32 | 32mm — - - .
Tabelle fur magnetische Haltekraft siehe Seite 3.28-13.
40 | 40mm
50 | 50mm
63 | 63mm

3.28-12

Signalgebertypen
fur 26, 910, 915, 8620

D—

Z73

lSig

nalgebermodell

Ohne Signalgeber (Zylinder
mit eingeb. Magnet)

® Standardhub
Tabelle fur Standardhiibe siehe Seite 3.28-13.

m = Siehe Signalgebermodelle
in untenstehender Tabelle.

Aehe S.5.3-2 fiir weiter Informationen zu Signalgebern.

Ausgangsspannung ) Kabellnge [m] A™ 9
Sonder-| Elektr. | LED- | Anschliisse Signal-
Art A d
funktion | Eingang |Anzeige| (Ausgang) DC AC | geber [ 05| 3 | 5 TR
()| O | @
. Nein 5, 12V | Max. 100V | A90 [ ] [ ] - IC .
Reed- einge- 2-Draht 24V Relais, SPS
sehelicr - gossene |, 12v 100V A93 [J [ ] - -
Kabel 3-Draht (NPN) MON | @ | @ | - -
Elektronik- einge- 3-Draht (PNP) | 24V | 12V - M9P e | o - )
Signal- N gossene| Ja = _ |Relais, SPS
geber Kabel 2-Draht M9B [ [}
Anm. 1) Langenangaben fiir Anschlusskabel: 0.5M .o () (Beispiel) M9P
BM s L (Beispiel) M9PL
fir @25, 832, 940, 850, 263
Ausgangsspannung ) Anschlussdrahtéinge (m) A™ 9
Art | Sonder-| Elektr. | LED- | Anschliisse Signal-
funktion | Eingang [Anzeige| (Ausgang) DC AC geber 0.5 3 5 ARG
()| O | @
oed- einge- I1a 3-Draht - 5V - Z76 [J [ ] - IC -
schalter - gossberTe »-Draht oav 12v 1o0v | Z73 [ ] [ o — Relais. SPS
- -Dral '
Kabel "Nein 5, 12V | Max. 100V | Z80 o | o | — [ c [T
Elektroni- f 3-Draht (NPN Y59A [ ] [ -
S einge- (NPN) 5,12V Ic )
Signal- - goKssber:e Ja |3-Draht (PNP) 24v - Y7p hd L - Relais, SPS
geber ave 2-Draht 12v Y59B [ J [J - -
Anm. 1) Langenangaben fiir Anschlusskabel: 0.5M .o () (Beispiel) Y59A

L (Beispiel) Y59AL
.z (Beispiel) Y59AZ




Kolbenstangenloser Zylinder .
Ausfiihrung fur direkten Einbau ~ Serle CYlR

Technische Daten

Medium Luft

Prafdruck 1.05MPa

Max. Betriebsdruck 0.7MPa

Min. Betriebsdruck 0.18MPa
Umgebungstemp./Drucklufttemp. —10-60°C
Kolbengeschwindigkeit A"™-) 50 - 500mm/s

Dampfung PU-Dampfungsscheiben beidseitig
Schmierung Nicht erforderlich

Hubtoleranz (mm) 0-250: *19, 251 - 1000: *1#, 1001 & grésser: *18
Einbaulage Ausfuhrung fur direkten Einbau

Anm.) Wird ein Signalgeber in einer mittleren Hubposition eingebaut, so sollte die maximale
Kolbengeschwindigkeit im Hinblick auf den Signalgeber etc. auf 300mm/s begrenzt werden.

Standardhub-Tabelle

Kolbendurchm, Maximaler A™m) | Maximaler Hub mit
(mm) Standardhub (mm) Hub (mm) Signalgeber (mm)
6 50, 100, 150, 200 300 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500 500
50, 100, 150, 200, 250, 300
15| 350, 400, 450, 500 1000 750
20 1500 1000
o5 100, 150, 200, 250, 300, 350
400, 450, 500, 600, 700, 800 2000 1500
32
40 100, 150, 200, 250, 300, 350
50 | 400, 450, 500, 600, 700, 800 2000 1500
63 900, 1000

Anm.) Wenden Sie sich an SMC, falls die Standard-Hublénge uberschritten wird.

Magnetische Haltekraft (N)

Kolbendurchm. (mm)| 6 10 15 20 | 25 32 40 50 63

Ausfiihrung H 19.6 | 53.9 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922 | 1471 | 2256
der magn.

Haltekraft L — — — | 154 | 221 | 358 | 569 863 | 1373

. Zur Berechnung der tatsachlichen Zylinderkraft sollte der minimale
AVOfSlCht Betriebsdruck berticksichtigt werden.

Theoretische Zylinderkraft

26, 210 215, 20, 825, 832, 240 250, 263
| / B | 4
100 1200 H th L’ 3000 - H légb/
1100 G E /|

90 Q& / E NV
= & <& __1ooo 7 __ 2500 {7
pzd 3 b4 y ) =z C
£ D A £ 900 £ C 4
ﬁ 70 H o? oYl &= 1 / : &= C 1 /‘.
[ T z S 800 E 7T € 2000 F = vamn v
< le < A | |9 X - L¢3
o 60 - s 700 V4 —, © r / Ly
5 4 5 \ / 1,1 5 L N/ | 47
3 50 A S 600 * S 1500 F re »
o A B 500 AL e B g T
o 40 <] I | @,r’ o - / I /
2 Y L 2 400 ‘ ; 2 1000 A
= i c AT T s g oof ye

4 s’ 300 7171 ] C A
20 7 P 200 % e 500 —-AA
104 ~ 100 ‘,// e - //
L+ T | »
0 01020304 050607080910 0 01020304 0506070809 10 0 01020304 050607080910
Betriebsdruck (MPa) Betriebsdruck (MPa) Betriebsdruck (MPa)
3.28-13
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Serie CY1R

Gewichtstabelle

(k9)
Modell Kolbendurchm. (mm) | g 10 15 20 25 32 40 50 63
= [CY1ROH
o
= 2 |CYIRGIH misgugeeresy| 0092 | 0111 | 0277 | 0440 | 0660 | 127 2.06 3.59 5.45
S & |CY1ROL _ _ _
u;) E CY1RGLIL (mit Signalgeberleiste) 0.330 0.570 1.12 1.88 3.29 4.95
D5
S < |CY1IROH
SIZ | hrs Signslgeberisiste 0.075 | 0080 | 0230 | 0370 | 0580 | 1.15 1.90 3.30 5.10
O 5 |CYL1ROL _ _ _
2 | e 0.260 | 0.490 | 1.00 1.72 3.00 4.60
Zusétzliches Gewicht pro 50 mm Hub
(it Signalgeberloists) 0.016 | 0034 | 0045 | 0071 | 0083 | 0113 | 0.133 | 0.177 | 0.212
Zusatzliches Gewicht pro S0mm Hub | 504 | 5014 | 0020 | 0.040 | 0.050 | 0070 | 0.080 | 0.095 | 0.120

(ohne Signalgeberleiste)

3.28-14

Berechnungsmethode/Beispiel: CY1R25H-500 (mit Signalgeberleiste)
Grundgewicht...0.660 [kg], zusatzl. Gewicht...0.083 (kg/pro 50 mm Hub),

Zylinderhub ...500 mm
0.660 + 0.083 x 500 + 50 = 1.49 [kg]

O
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Ausfihrung fir direkten Einbau

Kolbenstangenloser Zylinder

Serie CY1R

/\ Produktspezifische Hinweise

= = = = e e e e = = = = e e e e e e

Lesen Sie die Hinweise vor dem Gebrauch. Siehe S. 80 - 86 fiir Sicherheitshinweise. 1

|

Einbau ‘

Demontage und Wartung

AVorsicht

1

Abweichende Lasteinwirkungen sowie
Fluchtungsfehler entlang der Zylinder-
achse konnen nicht
werden, so dass es zu Funktions-
stérungen kommt.

. Achten Sie darauf, dass an der Oberflache des Zylinderrohrs

keine Kerben oder andere Schaden auftreten.
Dies kann den Abstreifer und den Gleitring beschadigen, wodurch
Funktionsstérungen verursacht werden kénnen.

. Treffen Sie Vorsichtsmassnahmen bzgl. der Rotation des

Schilittens.
Die Rotation sollte kontrolliert erfolgen z.B. durch Verbindung mit
einer weiteren Fihrungsstange (Linearfiihrung etc.).

. Betreiben Sie das System nicht, wenn der Kolben vom

Schlitten abgerissen ist.

Wirken der magnetischen Haltekraft externe Kréafte entgegen, so
dass der Kolben vom Schlitten abreisst, kann die Ausgangslage
wieder erreicht werden, indem der Schlitten von Hand ans
Hubende geschoben oder der Kolben mittels Druckluft in die
richtige Position gebracht wird.

. Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme, dass der

Zylinder an beiden Endstiicken befestigt wurde.
Es ist unzuléassig den Schlitten zu befestigen und das Zylinderrohr
laufen zu lassen.

. Falls beim Zusammenbau mittels Schrauben zwischen der

Zylinderoberflache und den Montageflachen Spalten
entstehen, so fiuhren Sie eine Justierung mithilfe von
Abstandhaltern o0.a. durch, damit keine zuséatzlichen Span-
nungen auftreten.

. Bringen Sie keine Last seitlich am Schlitten an.

Wird eine Last direkt am Zylinder angebracht, so kdnnen
Fluchtungsfehler an jeder der Zylinderachsen nicht ausgeglichen
werden. Dadurch entsteht eine seitwérts wirkende Belastung,
die zu Funktionsstérungen fihren kann. Der Zylinder sollte mit
Hilfe einer Verbindungsmethode betrieben werden, sowohl die
Fluchtungsfehler sowie die Durchbiegung infolge des Zylinder-
eigengewichts kompensieren kann. Eine empfohlene Einbau-
methode ist in Abbildung 2 dargestellt.

Direkte Verbindung
mittels Einsteck-

Flexible Verbindung

Fihrungs- i
Stange schrauben o0.4. Fiihrungs-
stange \ M \V %
iy —
e > | | 0 Spiel ——
T = =g 3
a il s @am —
( ma [/ " —
—
Q ) Q )
£ 2

Kolbenstangenloser Zylinder Kolbenstangenloser Zyl.
Fluchtungsfehler entlang der
Zylinderachse werden durch das Spiel
zwischen der flexiblen Verbindung und
dem Zylinder kompensiert. Ferner reicht
die Verbindung Uber die Zylinderachse
hinaus, so dass auf den Zylinder kein
Moment ausgeubt wird.

Abb. 2. Empfohlene Einbaumethode

kompensiert

Abb.1. Falsche Einbaumethode

7. Gehen Sie vorsichtig bei der Bestimmung der zulassigen Last

bei Betrieb in vertikaler Einbaulage vor.

Die zulassige Last bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (s. S. 14 fir
Referenzwerte) wird bestimmt im Rahmen der Modell-
auswahlmethode. Wird jedoch einer der zulassigen Werte
Uberschritten, so kann der Kolben abreissen, und die Last fallt
herab. Wenn Sie diese Einbaulage anwenden so wenden Sie sich
an SMC bzgl. der Betriebsbedingungen (Druck, Last, Ge-
schwindigkeit, Hub, Frequenz usw.).

AWarnung

1. Gehen Sie vorsichtig vor, da die Magnete eine hohe Anzie-

hungskraft ausiiben.

Wenn Sie den Schlitten und den Kolben vom Zylinderrohr zwecks
Wartungsmassnahmen o.a. entfernen, gehen Sie vorsichtig vor,
da die in jedem der Schlitten eingebauten Magnete eine hohe
Anziehungskraft austiben.

A\ Vorsicht

1. Zur Demontage werden spezielle Werkzeuge benétigt.

Liste der Referenznummern fir Spezialwerkzeuge

Bestell-Nr.| Kompatibler Kolbendurchm. (mm)
CYRZ-V 6, 10, 15, 20

CYRZ-W| 25,32, 40

CYRZ-X 50

CYRZ-Y 63

. Gehen Sie vorsichtig beim Abnehmen des Schlittens vor, da

der Kolben direkt von ihm angezogen wird.

Bevor der Schlitten und Kolben vom Zylinderrohr entfernt werden,
mussen sie unter Anwendung von Kraft voneinander entkoppelt
und einzeln vom Zylinderrohr entfernt werden. Ein Nichtbeachten
dieses Punktes kann eine Trennung der beiden Teile wegen der
enormen Haltekraft, die beim direkten Kontakt der Magnetringe
auftritt, unmoglich machen.

. Die magnetische Haltekraft kann verandert werden (z. B. von

CY1R25L zu CY1R25H); wenden Sie sich an SMC, falls dies
notwendig sein sollte.

. Demontieren sie keinen der magnetischen Komponenten

(Schlitten oder Kolben).
Dies kann zu einem Verlust an magnetischer Haltekraft fiihren und
Funktionsstérungen verursachen.

. Zur Demontage zum Auswechseln von Dichtungen und

Gleitringen siehe Demontage-Hinweise

. Beachten Sie die Ausrichtung von Schlitten und Kolben.

Da die Position von Schlitten und Kolben fur @6, @10 und
Haltekraftausfiihrung L richtungsabhangig ist, halten Sie sich bei
der Durchfiihrung von Demontage- oder Wartungsarbeiten an die
nachstehenden Zeichnungen. Legen Sie Kolben und Schlitten
aufeinander, und schieben Sie den Kolben in das Zylinderrohr, so
dass beide Komponenten sich in der in Abbildung 3 dargestellten
Position zueinander befinden. Sind sie versetzt wie in Abbildung 4,
so setzen Sie den Kolben ein, nachdem Sie ihn um 180° gedreht
haben. Bei nicht korrekter Ausrichtung erreicht die magnetische
Haltekraft nicht die notige Starke.

Abb. 3. Korrekte Position Abb. 4. Falsche Position
Beispiel fur @20 - @63 mit Haltekraftausfuhrung L.

3.28-15



Serie CY1R
Modellauswahlmethode 1

E: Kinetische Energie der Last (J) Betriebsbedingungen
W+Ws) [ V | +W: Last (kg) - Signalgeber
E=— 1000 + WB: Last der Anbauteile (kg) « P: Betriebsdruck (MPa)

Es: Zulassige kinetische Energie zum Anhalten in *u: Reibungskoeffizient der Fihrung  «V: Geschwindigkeit (mm/s)
«Lo: Abstand zwischen Zylinderachse  « Hub (mm)

ZW|.§c|1ensteIIung mittels Druckluft (J) und dem Kraftangriffspunkt am . pinbaulage
Fn: Zulassige Last (N) Werkstiick (cm) ¢ g . .
Mb: Maximales zuléassiges Moment (Nm), wenn (horizontal, Schraglage, vertikal)
. 9 ! *L1: Abstand zwischen der Zylinderachse und dem Schwerpunkt

Anbau direkt montiert wird. der Anschlussteile etc. (mm)
Ps: Maximaler Betriebsdruck zum Anhalten in
Zwischenstellung mittels eines externen *
Anschlags (MPa)
Pv: Maximaler Betriebsdruck bei Betrieb in vertikaler Einbau-
Einbaulage (MPa) lage

Wamax: Maximale Last (kg), wenn die Last sich direkt
am Gehause befindet.

Y v Anm.1)
Horizontal Schraglage Vertikal
> Uberprifung
g von Last
M > und
P\ P, . | _ Betriebsdruck
\ 4 \ 4 \ /

Erste vorldaufige Bestimmung Erste vorlaufige Bestimmung Erste vorlaufige Bestimmung

des Kolbendurchm. ) des Kolbendurchm. = des Kolbendurchm. Fa
taDZl.Gx/T ﬂDZl.Gx/? taDZl.Gx/T

Betrieb in Schraglage l
Tabelle fiir die zulassige Lastkraft (Fn) (n =1, 2, 3) W+Ws Wy ro— W+We>Wv
Horizontal | F1 =1L X (W + Ws) x 9.8 >le PPy unzg‘j’ssizgjg;sal;‘en il
Schraglage | F2 = (W + Wa) x 9.8 x (1Lcos@ + Sing) Betrigbsdrucks
Vertikal | Fa= (W +Ws) x 9.8 x (L + 1) Y (Siehess. 32618 fr maxnaes Lasgent (Siehe S. 3.28-18 fuir

Betrieb in Schrag-

Siehe Tabelle Seite 13 fiir die zuléssige Lastkraft Fn bei den Werten ®. Gehéuse befindet.)

WesW Bestimmun lage.)
<€ = o der Last der Anbau-
Uberprufung der Ausbauteile teile
(We)

Uberprifung des Hubs bzw. Uberprifung,
ob Verwendung von Signalgebern méglich

Ws < Wamax

Standardhub-

Nicht Tabelle)

kompatibel

Ausgestattet “Ausgestattet Bestimmung
mit Signalgeber- mit Signalgebern? des Hubs mit
leiste? Signalgebern

Kompatibel

(Siehe S. 3.28-17 fiir Werte @)

Zweite vorlaufige Bestimmung des Kol-
Uberpriifen mittels der magnetischen Haltekraft (H) _ | bendurchm. und der magnetischen Hal- ~ Ausgestattet
P> tekraft (H,L) mit Hife der Diagramme fuir mit einem externen
die zulassige Lastkraft (Fn) und des Fuhr[ung;-
Abstands von der Zylinderachse (LO). System:
i A Nein
A 1 Anm. 3)
Ja Anhalten nm. 1) WexL1>Mb (Siehe S. 3.28-19 firr Verdrehungsfestig-
in Zwischen- keit und das maximal zulassige
l stellung? Bestimmung Drehmoment.)
Anhalten mittels des Dreh-
eines externen Anhalten mittels Nein moments

Methode zum Druckluft
Anhalten in Zwischen-

stellung

Anschlags

(Siehe S. 3.28-19 firr Anhalten WexL1< Mp

i i Anm. 3
in Zwischenstellung.) $ Nicht )
E>Es Bestimmung der E<Es _ kompatibel (Siehe S. 3.28-19 fiir Verdrehungsfestig-
< o - kinetischen Energie der ——p Bestimmung des keit und das maximal zuléssige
L/girlﬁﬂgfgu%?uens;?mung Last (E) A Kolbendurchmessers Bestimmung Drehmoment.)
des zulassigen
E= Wwe) o [V} Hubs
T2 1000 E>Es v Anm. 2) « ibel
P>Ps . ompatibel
DrucksEt)e;tleTf[g\g?grr?%SrwhaIten PPs () Uberpriifung von auf die Betriebs- . o ' )
Vorlaufige in Zwischen- bedlngttljngen i?%esllmmten Anm. 1) Wird dieser Zylinder in vertikaler Einbaulage betrieben, so kann
Best] g stellung ) . Sonderausfiihrungen er nicht mittels Druckluft in einer Zwischenstellung angehalten
estimmung (Siehe S. 3.28-19 fur Anhalten . werden. In diesem Fall kann ein Anhalten in Zwischenstellung
von Ausfihrung L in Zwischenstellung.) (Siehe S. 5.4-1 nur mit Hilfe eines externen Anschlags etc. erfolgen.
P>Ps Vorlaufige Bestimmung -5.4-79) Anm. 2) Sonderausfiihrungen sollten ebenfalls hinsichtlich der
Vorlaufige Bestimmung von Ausfihrung H 7 Umgebungsbedingungen am jeweiligen Einsatzort tberpruft
von Ausfiihrung H Wgrgﬂen. ) o . . )
Uberpriifung der Verwendung eines grosseren Kolbendurchmessers CCSUWUIRIICIERAIBER]  Anm. 3) Bei Uberschreiten der zulissigen Betriebsgrissen sollte ein
externes Fuhrungssystem verwendet werden.

3.28-16
SVIC
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Serie CY1R
Modellauswahlmethode 2

|

Auswahlvorgang (1)

1. Bestimmen Sie die dem Antrieb entgegen-

‘ wirkende Kraft Fn (N), die benétigt wird, um
die Last horizontal zu bewegen.

2. Bestimmen Sie den Abstand zwischen dem

‘ Kraftangriffspunkt und der Zylinderachse

Lo (cm).

3. Wahlen Sie den Kolbendurchmesser und
die Ausfiihrung bzgl. der magnetischen
Haltekraft (Ausfiihrungen H, L) aus anhand
der Werte @ fir Lo und Fn.

| stk g
. .
F
e L
| o
' |
( _ )
[V [ 0

| Auswahlbeispiel |

Bei einer Antriebskraft Fn = 100 (N) und einem
Abstand zwischen dem Kraftangriffspunkt und
der Zylinderachse Lo = 8 cm bestimmen Sie
den Schnittpunkt, indem Sie in den Werten ®
den horizontal angegebenen Abstandswert 8
aufwarts verschieben und an der vertikalen
Achse den Wert fir die zulassige Antriebskraft
ablesen.

Geeignete Zylindermodelle fur Fn =
sind CY1R32H oder CY1R40H,
CY1RA40L.

100 (N)
sowie

<Werte @®: Abstand zur Zylinderachse — Zulassige Antriebskraft>

CY1R6

CY1R32

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

40
30
20

10

5 AN

Arbeitsbereich

0 1 2 3

Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

4 5 6

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

400

300 H
200 <

100

40 f f
|

L

Il
I
[ [
Arbeitsbereich
10

1l . . . . . .
01234567 8 9101112131415

Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

CY1R10

CY1R40

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

1

0 1
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

i —

—Arbeitsbereich

2 3 4 5

6 7 8 9

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

500

300 ~——~F—_H
200 L —
100

i
[
Arbeitsbereich

1 1 1 1
01234567 8 9101112131415
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

L L L L

CY1R15

CY1R50

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

1

——Arbeitsbereich

0 12 3 456 7 8 91011
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

Zulassige Antriebskraft Fn (|

=" 1000

500
300
200

~

=
\

100 ‘ \J

50 Arbeitsbereicﬁ

40

30
20

10 L. . . . . . .
012345678 9101112131415
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

CY1R20

CY1R63

Zuléssige Antriebskraft Fn (N)

200

[
o
o

50
30

10
5

1

Al |

—Arbeitsbereich

L L

34567

01 2
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

8 910111213

1000 H

s R

s >l I —
= 0 L 1]
© 200

x

&

© 100 - ;

= Arbeitsbereich

=4 50

< 10

g 30

2 20

_m

% 10 L L L L L L L

N

01234567 8 9101112131415
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

CY1R25

Zulassige Antriebskraft Fn (N)

500
300

200 H
100
50
gg ~—
Y |‘_ — |
10 E=—=——Arbeitsbereich %

01 234567 8 910111213
Abstand zur Zylinderachse Lo (cm)

SVC

O
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Serie CY1R
Modellauswahlmethode 3

Auswahlvorgang

Durchbiegung des Zylinders

Betrieb in vertikaler Einbaulage

Max. Last bei direkt am Gehéuse angebrachter Last

Wie aus den angebenen Werten zu ersehen
ist, biegt sich der Zylinder infolge seines
Eigengewichts bei horizontaler Einbaulage
durch. Die Durchbiegung steigt mit der
Hublange. Daher sollte eine Verbindungs-
methode erwogen werden, welche die
Durchbiegung ausgleicht.

Externe Fiihrung Flexible Verbindung

4 4 Q| Anm.)
=
L -+ | |
L Spiel Anm.)
(0.2 - 0.5mm)

(Anm.) Sorgen Sie gemass der in der nachstehenden
Abbildung dargestellten Durchbiegung infolge
Eigengewichts dafir, dass der Zylinder weder
die Einbauflache noch den Mitnehmer
berriihrt und gleichméassig im unteren
Betriebsdruckbereich unter Ausfiihrung
vollsténdiger Hubbewegungen betrieben
werden kann.

8
CY1R25, 32, 40, 50, 63
CY1R20
CYIR15
CY1R6
|
18 N
16 sefelse
~ 15 g/g OF S5
Ex Y 95T
s 1 |
S /Y A
gu 1o/ 171771/
g S 17777
5 1171177
a ?3,__0///// / /
! S IS
6 o J I/ /N /
5 [/ VYV / /Y
4 I/ N/
3 / /N
2 / // //
1K
0 1000 2000 3000 4000 5000
Hub (mm)

= Die obenstehenden Durchbiegungswerte gelten fir
den Fall, dass der Schlitten sich zur Hubmitte hin
bewegt hat.

3.28-18

Die Last sollte mit Kugellagern gefiihrt werden.
Bei Verwendung von Gleitlagern entsteht
aufgrund der Lastkraft und des Lastmoments
ein Reibungswiderstand, welcher Funktions-
stérungen verursachen kann.

Last

(Gewicht des Mitnehmers

1 ] B
4 o |
Werk- }
@ _@- stick !
9[ L 1

T
¥

Kolbenstangenloser Zylinder

Kolben- Zulass. Last- [Max . Betriebs-
durchm. Modell gewicht (Wv) | druck (Pv)
(mm) (ka) (MPa)
6 CY1R 6H 1.0 0.55
10 CY1R10H 2.7 0.55
15 CY1R15H 7.0 0.65
20 CY1R20H 11.0 0.65

CY1R20L 7.0 0.40
o5 CY1R25H 18.5 0.65
CY1R25L 11.2 0.40
32 CY1R32H 30.0 0.65
CY1R32L 18.2 0.40
20 CY1R40H 47.0 0.65
CY1R40L 29.0 0.40
50 CY1R50H 75.0 0.65
CY1R50L 44.0 0.40
63 CY1R63H 115.0 0.65
CY1R63L 70.0 0.40

Anm.) Wird der maximale Betriebsdruck tiberschritten,
so kann es zu einer Trennung der magne-
tischen Kupplung fiihren.

O
:

+ Gewicht des Werkstiicks)

Wenn die Last direkt am Gehause angebracht
wird, so sollten die in der nachstehenden
Tabelle maximalen Werte nicht lberschritten
werden.

Modell Max. Last (Wsmax) (kg)
CY1R 6H 0.2
10H 0.4
15H 1.0
200] 1.1
250 1.2
3200 1.5
400] 2.0
500 2.5
6300 3.0

Lastrichtung

Last-
richtung

Signalgeber-
leiste

Gleitfuhrung C

7
Gehéause



SerieCY1R

Modellauswahlmethode 4

Auswahlvorgang

Anhalten in Zwischenstellung

Gehauseverdrehwinkel und max. zuldssiges Drehmoment
(mit Signalgeberleiste)

1) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
mit externen Anschlag etc.

Wird eine Last in einer mittleren Hubposition
durch Auffahren auf einen externen Anschlag
angehalten, so beaufschlagen Sie den Zy-
linder gemass den nachfolgenden maximalen
Betriebsdriicke. Achten Sie auf ein striktes
Einhalten dieser Werte, da es bei zu grossen
Driicken zu einer Trennung der magnetischen
Kupplung kommen kann.

Kolben- i i

dyrehm. | Vol S iacnenatlg POPS)

6 | CYIR6H 055

10 | CY1R10H 055

15 | CY1R15H 0.65

50 | CYIR20H 0.65

CY1R20L 0.40

s | CYIR25H 0.65

CY1R25L 0.40

3 | CYIR32H 0.65

CY1R32L 0.40

40 | CYIR4OH 0.65

CY1R40L 0.40

5o | CYIRS50H 0.65

CY1R50L 0.40

63 | CYIR63H 0.65

CY1R63L 0.40

(2) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
mit Druckluft

Wird eine Last in einer Zwischenstellung
mittels Druckluft angehalten, beachten sie die
nachfolgenden Maximalwerte fir die kinetische
Energie. Achten Sie auf ein striktes Einhalten
dieser Werte, da es bei zu grosser kinetischer
Energie zu einer Trennung der magnetischen
Kupplung kommen kann.

Kolben- Zuléssige kinetische Energie
durchm. Modell  |bei Anhalten in Zwischenstellung
(mm) Es) (9)
6 CY1R 6H 0.007
10 CY1R10H 0.03
15 CY1R15H 0.13
20 CY1R20H 0.24
CY1R20L 0.16
25 CY1R25H 0.45
CY1R25L 0.27
22 CY1R32H 0.88
CY1R32L 0.53
0 CY1R40H 1.53
CY1R40L 0.95
50 CY1R50H 3.12
CY1R50L 1.83
63 CY1R63H 5.07
CY1R63L 3.09

Referenzwerte fir die Verdrehungsfestigkeit und das max. zulassige Drehmoment am Hubende
sind nachfolgend angegeben.

dK l? rlgﬁrg- V_erdreho- M(?r)r({eznlil?l\sllsna.) Zulassiger ITSEZ)
(mm) winkel () (Nm) (mm) Verdrehwinkel

6 7.3 0.02 100

10 6.0 0.05 100

15 4.5 0.15 200

20 3.7 0.20 300

25 3.7 0.25 300

32 3.1 0.40 400

40 2.8 0.62 400 i / Z 2 % Gleitfiihrung C

50 2.4 1.00 500 Gehause /

63 2.2 1.37 500

Anm. 1) Vermeiden Sie Anwendungen, bei denen Drehmomente auftreten. In solch einem Fall empfiehlt sich die
Verwendung einer externen Fihrung.
Anm. 2) Die obenstehenden Referenzwerte sind gliltig innerhalb des zulassigen Hubbereiches. Trotzdem muss
vorsichtig vorgegangen werden, da die Neigung innerhalb des Hubs (bzw. der Verdrehwinkel)
maoglicherweise zunimmt.
Anm. 3) Wenn eine Last direkt am Gehause angebracht wird, so darf das Lastgewicht die auf S. 3.28-18 angegebenen
Lastgewichtwerte nicht tiberschreiten.

Methoden zum Anhalten am Hubende

Wenn eine Last, die eine grosse Tragheitskraft besitzt, am Hubende angehalten wird, so kann es zu
Kippbewegungen des Gehauses kommen, und die Lagerung sowie das Zylinderrohr kénnen
beschéadigt werden (siehe Abbildung unten links).

Wie in der Abbildung unten rechts dargestellt, sollte ein Stossdampfer zusammen mit dem Anschlag
verwendet werden. Eine Schubiibertragung sollte ebenfalls von der Gehausemitte aus erfolgen, damit
keine Kippbewegungen auftreten.

i Stossdampfer
Last Schlitten P Last
/ Fuhrungsstange Schlitten
’ ' Flhrungsstange
=
& Zylinderrohr — -3
} _‘ : [ A— ! |
= - - ‘ L_\—)
0 H—
. ' Anschlag ;Zylinderrohr
Gehause Kippbewegung )
des Gehéauses Gehause
Schububertragungsbereich
3.28-19

O
:



Serie CY1R

Aufbau/Grundausfuhrung

CY1R6H

CY1R10H

CY1R15H bis

Fiar CY1R15, 20

Mit Signalgeberleiste

@lel e

ﬁ/of /" Fur CY1R15
[ o Il
1

i 5. @
= | I |

el 1] 1IN @
R L T Y, :

7

46660

dobbe

32
Mit Signalgeberleiste
Stuckliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen
1 |Gehéause Alum?nfumleg?erung hartanodisiert 21 | Stahikugel Chromstahl | 240: Stopfen mit innensechskantkopt
2a |Endabdeckung A Aluminiumlegierung hartanodisiert 920, 850, 963 : nicht vorhanden
2b |Endabdeckung C Aluminiumlegierung hartanodisiert 22 | Schraube mit Innensechskant Chromstahl vernickelt
3a |Endabdeckung B Aluminiumlegierung hartanodisiert 23 | Schraube mit Innensechskant Chromstahl vernickelt
3b |Endabdeckung D Aluminiumlegierung hartanodisiert * 24 | O-Ring NBR
4 | Zylinderrohr rostfreier Stahl x 25 | Gleitring A spez. Kunststoff
26 - g15: Messing 26 - g15: Vernickelt (Kanigen) * 26 | Gleitring B spez. Kunststoff
5 |Kolben 220 - @63: Aluminiumlegierung | 220 - @63: Chromatisiert #27 | Gleitring C spez. Kunststoff
6 |Gewindestange rostfreier Stahl %28 | Kolbendichtung NBR
7 |Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert %29 | Abstreifer NBR
8 | Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert # 30 | O-Ring Signalgeberleiste NBR
9 [Magnet A spez. Magnet
10 |Magnet B spez. Magnet Ersatzteile: Service-Set
11 |Fuhrungsringhalter | gewalztes Stahlblech vernickelt Kolbendurchmesser (mm) Bestell-Nr. Bestehend aus
12 | pampfungsscheibe Polyurethan 6 CY1R 6 -PS Pos. 24, 26, 27, 28
13 | Kolbenmutter Kohlenstoffstahl 220 - 263 10 CY1R10-PS
14 | Sicherungsring Unlegierter Werkzeugstahl vernickelt 15 CY1R15-PS
15 |Befestigungsring Aluminiumlegierung Hartanodisiert 20 CY1R20-PS Pos.
16 |Sicherungsring e e o 25 CY1R25-PS 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30
Stahldraht 32 CY1R32-PS
17 | Magnetfeld Schutzabdeckung | gewalztes Stahlblech chromatisiert 40 CY1R40-PS
18 |Signalgeberleiste Aluminiumlegierung anodisiert 50 CY1R50-PS
19 [Magnet spez. Magnet 63 CY1R63-PS
20 | Stopfen mit Innensechskantkopf Chromstahl vernickelt * Die Service-Sets fur die Grundausfiihrung sowie die Ausfiihrung mit zentralem
Druckluftanschluss sind identisch.
3.28-20
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Aufbau/Ausfiihrung mit zentralem Druckluftanschluss

Kolbenstangenloser Zylinder
Ausfuhrung far direkten Einbau

Serie CY1R

Anm.) Zentraler Druckluftanschluss nicht erhéltlich fur @6.

CY1RG10H

o0 @90

CY1RG15H CY1RG20H bis 63H

Far CY1RG20

Bestell-Nr. der Signalgeberleiste (als Option)

=Akes

T
|
I
T

/,

7
7—1

zzz’uw

DD IDO000ODHOD & &

Ubersicht Signalgeberleisten

Far CY1RG15

CYR[15|E —

lHub

Kolbendurchmesser

Kolbendurchmesser (mm)|  Bestell-Nr. Bestehend aus
6 CYR 6E-[J Pos. 18, 19, 22, 27
10 CYR10E-[J Pos. 18, 19, 20, 22, 27
Anm. 2)

15 CYR15E-LJ | Pos. 17, 18, 20, 22, 27

Reed-Schalter CYR20E-(J

20 Elektronischer-Signalgeber|  CYR20EN-[1

25 CYR25E-[]
32 CYR32E-0] Pos. 17, 18, 19, 20, 22, 27
40 CYR40E-(J
50 CYR50E-J
63 CYRG63E-[]

Anm. 1) OJ bezeichnet den Hub.
Anm. 2) Bei g15 ist bereits ein Magnet eingebaut.

O
z
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Serie CY1R
Grundausfiihrung: g6 bis 963

CYlR\KoIbendurchm.\tl- Hub |

Anm. 1) Ausfiihrung L ist nicht erhéltlich fur @6 bis g15.
Anm. 2) In dieser Zeichnung ist die Version mit Signalgeberleiste dargestellt.

4- gB, Durchm. der Senkung
. . . / Tiefe der Senkung C
2 Seiten-MM Gewindetiefe M
4_‘_] XE H 2-p
T Y T (Tiefe) HA (Druckluftan-
HP schluss)
w| ©
| 1y " |
_ _ L - _ = ;I 2 5
x O]
7N S S g °©
N7 RS = 27 8
—
A
o . n
w K \ Mit Signalgeberleiste =
HS Stopfen
Q + Hub G [+
Z+ Hub CR HR Detail E
w LN
= o I & o——
Il
2 |1l _ | / =
/@ H & A&
I N
. A | z .
2 (Stopfen) /* — (Detail E) Fur CY1R25, 32, 40, 50, 63
(mm)
Modell A B C CB | CR D F G GP | GW | H HA | HB | HC | HP | HR | HS | HT JXxE
CYIR 6| 9 6.5 3.2 2 0.5 7.6 55| 4 20 18.5 19 17 10.5 18 9 17 6 7 M4 x 6
CY1R10| 9 6.5 3.2 2 0.5 | 12 65 | 4 27 255 | 26 24 14 25 14 24 5 14 M4 x 6
CY1R15| 10.5 8 4.2 2 0.5 17 8 5 33 315 32 30 17 31 17 30 8.5 17 M5 x 7
CY1R20| 9 9.5 5.2 3 1 22.8 9 6 39 375 | 39 36 21 38 24 36 75 | 24 M6 x 8
CY1R25| 85 9.5 52 3 1 27.8 8.5 6 44 42.5 44 41 23.5 43 23.5 41 6.5 23.5 M6 x 8
CY1R32 | 105 | 11 6.5 3 15 | 35 105 | 7 55 535 | 55 52 29 54 29 51 7 29 M8 x 10
CY1R40 | 10 11 6.5 5 2 43 13 7 65 63.5 | 67 62 36 66 36 62 8 36 M8 x 10
CY1R50 | 14 14 8.2 5 2 53 17 8.5 83 815 | 85 80 45 84 45 80 9 45 M10 x 15
CY1R63 | 15 14 8.2 5 3 66 18 8.5 95 935 | 97 92 51 96 51 90 95 |51 M10 x 15
Modell K L LD M MM N P PW| Q [QW | T TC W | WP | WS X Y z
CY1R 6 7 34 35 3.5 M3 35 M5 19 64 10 175 | 105 20 9.5 6 10 355 72
CY1R10 9 38 35 4 M3 4.5 M5 26 68 14 175 | 14 20 13 8 15 39.5 76
CY1R15| 14 53 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 19 17 25 |16 7 18 54.5 94
CY1R20| 11 62 5.6 5 M4 7 1/3 38 95 17 20.5 | 20 40 |19 7 22 64 107
CY1R25| 15 70 5.6 6 M5 6.5 1/8 43 105 20 215 | 225 40 215 7 28 72 117
CY1R32| 13 76 7 7 M6 8.5 1/3 54 116 26 24 28 50 27 7 35 79 130
CY1R40| 15 90 7 8 M6 11 1/4 64 134 34 26 33 60 32 7 40 93 148
CY1R50 | 25 110 8.6 |10 M8 15 1/4 82 159 48 30 42 60 41 10 50 113 176
CY1R63| 24 118 8.6 |10 M8 16 1/4 94 171 60 32 48 70 47 10 60 121 188

3.28-22
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Kolbenstangenloser Zylinder .
Ausfiihrung fur direkten Einbau ~ S€rle CYlR

Ausfihrung mit zentralem Druckluftanschluss: ﬂlO blS g63

CY1RG Kolbendurchm. | Il:l - Hub |

Anm.) Ausfuihrung L ist nicht erhaltlich fir 10 und @15.
Anm. 2) In dieser Zeichnung ist die Version mit Signalgeberleiste dargestellt.

CY1RG20 bis 63

S —

H
4-gB, Durchm. der Senkung
Tiefe der Senkung C CB HA I
HT (Druckluftanschluss)
T Y 2 Seiten MM Gewindetiefe M T 4JIxE
(Tiefe)  HP L,
| “ P
_@} [ @ i %
2| a
e B — it EE
ol e 4 2
< Y
Al
w K.\ Mit Signalgeberlei 2
it Signalgeberleisten s Stopfen =
Q + Hub G et
Z + Hub CR HR
W K
]
J8 | 1® ¢
T = = x . .
| " A\ (Detail E) fur CY1RG25, 32, 40, 50, 63
@ b7 g -]
| =
22 e
14 s (Druckluftanschluss)
— 0
N
- [32] -
- /
_ n
i @ K [ Yy o
\ iy a
EE """ y. v v =
Nee
2-P
125
e (Druckluftanschluss)
CY1RG10 CY1RG15
(mm)
Modell B C CB | CR D F G GP | GW H HA | HB | HC | HP | HR | HS | HT JXxE K
CY1RG10| 6.5 3.2 2 0.5 12 65 | 4 27 25.5 26 24 14 25 - 24 5 - M4 x 6 9
CY1RG15| 8 4.2 2 0.5 | 17 8 5 33 315 | 32 30 | 17 31 — 30 8.5 - M5 x 7 14
CY1RG20| 95 | 5.2 3 1 22.8 9 6 39 375 | 39 36 | 21 38 |11 36 75 | 28 M6 x 8 11
CY1RG25| 9.5 5.2 3 1 27.8 85| 6 44 42.5 44 41 23.5 43 14.5 41 6.5 335 M6 x 8 15
CY1RG32| 11 6.5 3 15 | 35 105 | 7 55 53,5 | 55 52 | 29 54 |20 51 7 41 M8 x 10 13
CY1RG40| 11 6.5 5 2 43 13 7 65 635 | 67 62 | 36 66 | 25 62 8 50 M8 x 10 15
CY1RG50| 14 8.2 5 2 53 17 8.5 83 815 | 85 80 | 45 84 | 32 80 9 56 M10 x 15 25
CY1RG63| 14 8.2 5 3 66 18 8.5 95 93.5 97 92 51 96 35 90 9.5 63.5 M10 x 15 24
Modell L LD M MM N P PW | Q QW T TC W WP | WS X Y Z
CY1RG10| 38 | 35 4 M3 4.5 M5 26 68 14 | 175 | 14 20 13 8 15 395 | 76
CY1IRG15| 53 | 4.3 5 M4 6 M5 32 84 18 19 17 25 16 7 18 545 | 94
CY1RG20 62 5.6 5 M4 7 1/g 38 95 17 205 | 20 40 19 7 22 64 107
CY1RG25 70 5.6 6 M5 6.5 1/3 43 105 20 215 | 225 40 215 7 28 72 117
CY1IRG32| 76 | 7 7 M6 8.5 Yyg 54 | 116 26 24 28 50 27 7 35 79 130
CYIRG40| 90 | 7 8 M6 11 Ly 64 | 134 34 | 26 33 60 32 7 40 93 148
CY1RG50| 110 8.6 10 M8 15 1/4 82 159 48 30 42 60 41 10 50 |[113 176
CY1RG63| 118 | 8.6 10 M8 16 Yy 94 | 171 60 | 32 48 70 47 10 60 (121 188
3.28-23
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Serie CY1R

Signalgeberposition

Arbeitsbereich der Signalgeber

— — ﬁ]
A B
— [ﬁ —
C D
26 - 320
Signalgeber-
Kolben= e ﬁﬁ)& A B Cc D
durchm. (mm D-A9C] | D-M9I | D-A90] | D-M9] | D-A9C] | D-mM9OJ | D-A90] | D-M9C]
6 26 30 46 42 46 42 26 30
10 28 32 48 44 48 44 28 32
15 17.5 21.5 76.5 72.5 — — 56.5 60.5
20 19.5 23.5 87.5 83.5 39.5 35.5 67.5 715
Anm.) Signalgeber kénnen nicht im Bereich C eingebaut werden bei 215.
225 - 963
Signalgeber- A B C D
modell
Kolben- D-Z70 | D-Y5O D-z70 | D-Y50 D-z70] | D-Y5I D-z70 | p-YsO
durchm. (mm) D-z8 | D-Y70I D-z8O |D-Y7O D-z8 | D-y7O D-z8[1 | D-Y7OI
25 18 18 97 99 43 43 74 74
32 215 215 108.5 108.5 46.5 46.5 83.5 83.5
40 23.5 23.5 124.5 124.5 48.5 48.5 99.5 99.5
50 27.5 27.5 148.5 148.5 52.5 52.5 123.5 123.5
63 29.5 29.5 158.5 158.5 54.5 54.5 133.5 133.5

Anm.) Die fur den Einbau von 2 Signalgebern erforderliche Mindesthublange betréagt 50mm.

Signalgebereinbau

Der Signalgeber ist in der dafur
vorgesehenen Nut gemass
nachstehender Zeichnung mittels der
mitgelieferten Befestigungsschraube
einzubauen. Er wird in der korrekten
Position mit einem Feinschrauben-
dreher am Gehé&use des Zylinders
befestigt.

Anm.) Verwenden Sie zum Festdrehen der Signalgeberbefesti-
gungsschraube einen Feinschraubendreher mit einem Griff
von 5 - 6mm Durchmesser.

Das Anzugsmoment sollte ca. 0.05 - 0.1Nm betragen. Generell
erhalt man dieses Moment, wenn man ca. 90° von dem Punkt aus
weiterdreht, ab dem ein Widerstand spurbar ist.

Feinschraubendreher

Signalgeber

Signalgeberbefestigungsschraube (M2.5 x 4¢)
(wird mitgeliefert)

Technische Daten der Signalgeber

(1) Signalgeber bzw. eine Signalgeberleiste kénnen in die Grundausfiihrung eingebaut werden
(normal nicht mit Signalgeberleiste bestiickt). Die Ausfiihrung mit Signalgeberleiste als
Zubehor ist auf S. 17 beschrieben und ist zusammen mit den Signalgebern auf Bestellung
erhéltlich.

(2) Siehe die zur Demontage in der Anleitung fuir den Einbau von Signalgebermagneten.

3.28-24
SMVC
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Signalgeber-
o oy |40 | DM D7 BV

6 9 5 — -
10 13 7 — —
15 8 5 - -
20 6 4 — -
25 -] - 7
32 -] - 6
40 — - 11 6
50 — - 11 7
63 - - 11 6

Anm. 1)Der Einbau von Signalgebern ist in manchen
Fallen nicht moglich.

Anm. 2)Die angegebenen Arbeitsbereiche sind

Standardwerte, bei denen die Hysterese
beriicksichtigt wurde; es handelt sich um
keine absoluten Werte. Es kénnen grosse
Abweichungen auftreten in Abhéngigkeit von
den Umgebungsbedingungen am Einsatzort
(Abweichungen von bis zu £30%).
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Kolben-
stangenloser
Zylinder

serie CY1S

Schlittenausfihrung mit Gleitlager

Bestellangaben

Ohne Signalgeber

Mit Signalgeber

E|] CY1S

300

| |

300

E|CDY1S

D—A72

lSignaIgebermodeII

=

Ohne Signalgeber (Zylinder
mit eingeb. Magnet)

Gewi ndEtyp m * Siehe Signalgebermodelle
— Rc (PT) in untenstehender Tabelle.
E |G (PF) nur 220 bis g40
Mit Signalgeberleiste ®
Lagerausfiihrung ¢
(Gleitlager)
Kolbendurchmesser ¢ . . L
® Ausfuhrung der Hubeinstelleinheit
6 6mm 25 —
10 10mm 32 - Mft elnstell?arem Anschlagbolzen
15 5mm 20 B Mit Stossdampfer (2 Stck.)
20 20mm BS Mit Stossdampfer (an Platte A )
* Bei Lieferung an Seite A eingebaut
Magnetische Haltekraft ¢
ey | Kompatibler Kolben-gs [mm]
H
L
Tabelle fir magnetische Haltekraft siehe Seite 3.28-27.
Standardhub ®
Tabelle fur Standardhiibe siehe Seite 3.28-27.
Sig nalgebertypen [ siehe $.5.3-2 fiir weiter Informationen zu Signalgebern.
:;,-’v Ausgangsspannung Signalgeber Anschlussdrahtiange (m) ™™ Y
R S Anordnung der
Art Sonderfunktion < elektr. Eingange 05 5 Anwendung
a DC AC
i Vertikal | axial | ( ) 2
= J
5 4 - - 200v | A72 - |o o
g 5v,12v | 100V | A73 - e [ele]-
® - 12V |max100v| ABO | - | ® [@[ |- ic |Relais
- 24v SPS
o 12v - A73C - o (o o O -
04 5V, 12V | max. 24V | A80C - e & o | ® C
25 F7NV F79 o o | -
a3 5V, 12V IC )
52 - F7PV F7P o o | - Relais
23 12v F7BV | J79 | ® [®] - - | SPS
Anm. 1) Langenangaben fiir Anschlusskabel () (Beispiel) A 80C
L (Beispiel) ABOCL
Z (Beispiel) ABOCZ
N (Beispiel) ABOCN
3.28-26
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Last direkt anbaubar
Hublangen bis zu 1500mm
Hohe Lebensdauer dank des
leckagefreien Dichtsystems
Mit Signalgebern und
Stossdampfern

Kolbenstangenloser Zylinder
Schlittenausfihrung mit Gleitlager

Serie CY1S

Modelle

Ausfihrung| Fiihrung  |Modell Kolbendurchm. (mm)|  Signalgeber | fipSiinrung der.
Schlittenaus-|  geitl cvyis |6 10, 15, 20, D-A7, A8 Verstellbarer Anschlagbolzen

fihrung eliager 25, 32, 40 D-F7,J7 Stossdampfer

Technische Daten

Medium Luft

Prifdruck 1.05MPa

max. Betriebsdruck 0.7MPa

min. Betriebsdruck 0.18MPa
Umgebungstemp./Drucklufttemp. -10 - 60°C

« Kolbengeschwindigkeit 50 - 400mm/s

Dampfung

PU-Dampfungsscheiben beidseitig

Schmierung

nicht erforderlich

Hubtoleranz (mm)

0 - 250: "1 251 - 1000: *13 1001 & grosser: *%8

Einbaulage

frei

= Wird bei einem Modell mit Signalgeber (CDY1S) der Signalgeber in einer mittleren Hubposition eingebaut, so
wird die maximal erfassbare Kolbengeschwindigkeit durch die Reaktionszeit der Last gesteuert (Relais,

Sequence Kontroller usw.).

Standardhub-Tabelle

Kolbendurchm. max.
(mm) Standardhub (mm) Hub (mm)
6 50, 100, 150, 200 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500
50, 100, 150, 200, 250, 300, 350
= 400, 450, 500 750
20 1000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350
400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
32
100, 150, 200, 250, 300, 350
40 400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
900, 1000
Magnetische Haltekraft (N)
Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20 25 32 40
Ausfiihrung H 19.6 53.9 | 137 231 363 588 922
der magn.
Haltekraft L - - 81.4 | 154 221 | 358 | 569
Einstellungsbereich filr einstellbaren Anschlagbolzen und Stossdampfer Gewichtstabelle
(kg)
Kolbendurchm. | Einsielbereich der einstelbaren Einstellbereich fir Stossdampfer (mm) (Krglrg;endurchm- 6 | 10| 15| 20 | 25 | 32 | 40
(mm) Anschiagholzen (beidseitig) (mm) |Seite Platte A|Seite Platte B
Grund- | CYAS[CIH | 0.27 | 0.48 | 0.91 | 1.48 | 1.84 | 3.63 | 4.02
6 12 17 11 gewicht
10 11 14 6 cyasOL | — — | 085|137 | 175 | 3.48 | 3.84
15 7 14 4 e Gt | 0.044 | 0.074 | 0.104 | 0.138 | 0.172 | 0.267 | 0.406
20 11 36 27 Berechnungsmethode/Beispiel: CY1S32H-500
Grundgewicht ... 3.63kg Zusatzl. Gewicht .... 0.267/pro 50mm Hub
25 10 12 3 Zylinderhub .... 500
32 11 33 23 3.63 + 0.267 x 500 + 50 = 6.3kg
40 9 32 17 Mit Stossdampfer
* Da der Zylinder bei der Verwendung von Hubeinstelleinheiten in einer . . . R .
Zwischenstellung anhalt, missen die zuléssigen Werte fiir den Betriebsdruck und Siehe Se_'te 3'28'§5 fur Einzelheiten bzgl. der Serie
die kinetische Energie der Last beriicksichtigt werden. CY1S mit Stossdampfer.
3.28-27
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Serie CY1S

/A\Produktspezifische Hinweise

1 Lesen Sie die Hinweise vor dem Gebrauch. Siehe S. 0.39 - 0.43 fur Sicherheitshinweise. 1

| Betrieb |

A\ Warnung

1. Gehen Sie vorsichtig bei Arbeiten zwischen dem Schlitten-
gestell und den Endplatten vor.
Beachten Sie, dass die Gefahr von Finger- und Handverletzungen
besteht, wahrend der Zylinder in Betrieb ist.

2. Fahren Sie mit einem Zylinder keine Last, mit welcher die im
Auswahlvorgang vorgeschriebenen Werte Uberschritten
werden.

] Demontage und Wartung

A Warnung

1. Gehen Sie vorsichtig vor, da die Magnete eine hohe Anzie-
hungskraft ausiiben.
Wenn Sie den Schlitten und den Kolben vom Zylinderrohr zwecks
Wartungsmassnahmen o0.&. entfernen, gehen Sie vorsichtig vor, da
die in jedem der Schlitten eingebauten Magnete eine hohe
Anziehungskraft austiiben.

A\ Vorsicht

1. Gehen Sie vorsichtig vor beim Abnehmen des Schlittens, da

der Kolben direkt von ihm angezogen wird.
Bevor der Schlitten und Kolben vom Zylinderrohr entfernt wird,
mussen sie unter Anwendung von Kraft voneinander entkoppelt
werden und einzeln vom Rohr genommen werden. Ein
Nichtbeachten dieses Punktes kann eine Trennung der beiden
Teile wegen der enormen Haltekraft, die beim direkten Kontakt der
Magnetringe auftritt, unmdoglich machen.

2. Die magnetische Haltekraft kann verandert werden (z. B. von
CY1S25L zu CY1S25H); wenden Sie sich an SMC, falls dies
notwendig sein sollte.

3. Demontieren Sie keinen der magnetischen Komponenten
(Schlitten oder Kolben).

Dies kann zu einem Verlust an magnetischer Haltekraft fihren und
Funktionsstérungen verursachen.

4. Zur Demontage, zum Auswechseln von Dichtungen und
Gleitringen siehe gesonderte Demontage-Hinweise

5. Beachten Sie die Ausrichtung von Schlitten und Kolben.

Da die Position von Schlitten und Kolben fiir g6, 210 und
Haltekraftausfuhrung L richtungsabhangig ist, halten Sie sich bei
der Durchfuhrung von Demontage- oder Wartungsarbeiten an die
nachstehenden Zeichnungen ein. Legen Sie Kolben und Schlitten
aufeinander, und schieben Sie den Kolben in das Zylinderrohr, so
dass beide Komponenten sich in der in Abbildung 1 dargestellten
Position zueinander befinden. Sind sie versetzt wie in Abbildung 2,
so setzen Sie den Kolben ein, nachdem Sie ihn um 180° gedreht
haben. Bei nicht korrekter Ausrichtung erreicht die magnetische
Haltekraft nicht die angegebene Starke.

¢ S
bl il

| Einbau |

A\ Vorsicht

1. Setzen Sie den Zylinder nicht so ein, dass der Schlitten
feststeht.

Der Zylinder soll immer an den Endplatten montiert werden.

2. Die Zylinder sollten so eingebaut sein, dass der Schlitten tber

die gesamte Hubldnge mit dem minimalen Arbeitsdruck
betrieben werden kann.
Ist die Einbauflache nicht eben, so verziehen sich die Fihrungen.
Dadurch steigt der minimale Arbeitsdruck an, und es kommt zu
einem vorzeitigen Verschleiss der Lager. Deshalb sollten die
Zylinder so eingebaut sein, dass der Schlitten Uber die gesamte
Hubldnge mit dem minimalen Arbeitsdruck betrieben werden
kann. Zum Einbau wird eine mdglichst ebene Flache benétigt; falls
diese Bedingung nicht erfillt werden kann, so sollte eine
Justierung mittels Abstandshaltern vorgenommen werden.

S|
|
1
|

T

Abb. 1. Korrekte Position Abb. 2. Falsche Position

Beispiel fur 215 mit Haltekraftausfihrung L.

3.28-28
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Serie CY1S
Modellauswahlmethode 1

E: Kinetische Energie der Last (J) Betriebsbedin gungen
2
E- x \ «W: Last (kg) « V: Geschwindigkeit (mm/s)
2 1000 «P: Betriebsdruck (MPa) « Hub (mm)
Es: Zulassige kinetische Energie zum Anhalten in Zwischenstellung « Lo: Abstand zwischen der Anbauflache des Schlittengestells
mittels Druckluft (J) [cm] und dem Schwerpunkt des Werkstiicks
Ps: Max. Betriebsdruck zum Anhalten in Zwischenstellung mittels eines « Betriebsmodus (horizontal, in Schraglage, vertikal)
externen Anschlags usw. (MPa)
Pv: Maximaler Betriebsdruck bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (MPa) *
WA: Zulassige Last (kg) geméss diesen Betriebsbedingungen
Wv: Zulassige Last (kg) bei Betrieb in vertikaler Einbaulage Einbau-
O: Hubkoeffizient lage
G = Last innerhalb des Hubs
Maximale Last
\ 4 Y Anm.1)
Horizontal | | Schréaglage | Vertikal
> .
» Uberprifung
P S - von Lastgewicht
> und
7N\ P N g P Betriebsdruck
> | <€
\4 \ 4 Y
Erste vorlaufige Bestimmung Erste vorlaufige Bestimmung des Erste vorlaufige Bestimmung
des Kolbendurchmessers Kolbendurchmessers des Kolbendurchmessers
w / 0.3 x WcosB + Wsind 03XW+W
2D>2.8 x 9D=>5.0 x oD>50X , f—0mo
P v P B
- W>Wv
gsnmmungder PPy
2ulssigen Last und
des zuldssigen Betriebs:
o - drucks
Betrieb in Schraglage (Siehe S. 3.28-32 fiir
Betrieb in vertikaler
Einbaulage.)
»lea
> | <€
V (Siehe S. 3.28-30 zur Bestimmung von 6.)
Berechnen Sie den Hubkoeffizienten () i
mit Hilfe des Hubs und des ersten, o= Last innerhalb des Hubs
orlaufig bestimmten Kolbendurchmessers| Maximale Last
y
Wahlen Sie ein Rechenbeispiel
das zuldssige Gewicht, basierend
auf der Einbaulage des Zylinders
(Siehe S. 3.28-30 u. 3.28-31)
Uberpriifen von Kolbendurchmesser, Hub und Lo Berechnen Sie
4 ' W>Wa Wa nach der Formel
- zur vorlaufigen Bestim-
mung des Kolben-
Uberprifung mittels der magnetischen Haltekraft (H) ‘
>
Anm. 1) Wird dieser Zylinder in
Anhalten mittels + Ja Anm.) 1) vertikaler Elqbaulage betrieben,
eines externen Anhalten mittels in Zwischen- so kann er nicht mittels
Anschlags Methode zum Druckluft stellung? Druckluft in einer
Anhalten in Zwischen- Zwischenstellung angehalten
stellung (Siehe S. 3.28-32 fiir Anhalten Nein werden.
in Zwischenstellung.) In diesem Fall kann ein
. Anhalten in Zwischenstellung
_ A E>Es Bestimmung der E<Es Bestmmung des it Hilfe ei N
b Vorlaufige Bestimmung kinetischen Energie A Kolbendurchmessers Anschiads o4 erforen
\ bei Ausfiihrung L der LW Anschlags o“.a. erfolgen.
W v \ Anm. 2) Sonderausfiihrungen sollten
E=——x\T0m E>Es \ Anm.) 2) ebenfalls hinsichtlich der
P>Ps Bestimmung des P<Ps Uberprafung von auf die Umgebungsbedingungen am
Drucks bei erfolgtem An- — M Betriebsbedingungen abge- jeweiligen Einsatzort tiberpriift
Vorlaufige halten in Zwischen- stimmten Sonderausfiihrungen werden.
Bestmmung S\ AGiene s, 5.26-32 fur Anhatten (Siehe S.5.4-1 - 5.479)
von Austuhrung in Zwischenstellung.)
. P>Ps
<
Vorlaufige Bestimmung von Ausfiihrung H
Uberpriifung der Verwendung eines Vorldufige Bestimmung von Bestimmung des Zylinders
grosseren Kolbendurchmessers Ausfiihrung H

O

3.28-29
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Serie CY1S

Modellauswahlmethode 2

Auswahlvorgang

Berechnung von G bei der Auswabhl
der zulassigen Last (kg)

Berechnungshbeispiele fir die zulassige Gewichts
(N) in Abhangigkeit von der Zylindereinbaulage

Da die maximale Last vom Zylinderhub wie in der nachstehenden Tabelle
dargestellt abhangig ist, soll G als Koeffizient betrachtet werden, welcher
je nach der entsprechenden Hublange bestimmt wird.

Beispiel) Fur CY1S25 [J-650
(1) Maximale Last = 20kg
(2) Last bei Hub = 650 mm = 13.6kg

— 136
®0==

0 0.68

Formel zur Berechnung von G (O<1)  s:Hubin (mm)

Modell CY1S6 CY1S10 CY1S15
— -3 -3
o= 1 1 0(0.86 1.3x1073s) 1 0(1.&1.3x10 xs)
3 7
Modell CY1S20 CY1S25 CY1S32
o= 1 0(1.7171.3x10’3x8) 1 0(1.98—1.3x10’3xs) 1 0(2.26—1.3x10’3xs)
12 20 30
Modell CY1S40
(2.48-1.3x103xs)
O= 10
50

Anm.) Rechnen Sie mit O=1 fiir alle Anwendungen bis hin zu 210-300mm Hub,
215-500mm Hub, 20-500mm Hub, 825-500mm Hub, 832-600mm Hub und
240—-600mm Hub.

S0t T T~ I 1—— I
N
30 AN
20 N Q
N \'z
I ISR S S U . G S b ¢ \99 ]
(13.6) pe=g==cr o= “““\ \J? V
=) TN \\.’ N
2 10 NEL ~
=< H 7, N
= A NIFEANY ~ ~
) [ e O N N
5 s el N
9 4__--____ I i 1 O - _"_3'(___" :__ \__
N R A S - U U A B BN
-
3 \}_? : N N N
2 *9( ; \\
1
I I N (S R N ____.________.__x___
CY1S6 !
. | i
0 500 (650) 750 1000 1500
Hub (mm)
3.28-30

O

1. Betrieb in horizontaler Einbaulage (flach)

]

=

{‘f n
Maximale Last (Mitte des Schlittengestells) (kg)
Kolbendurchm, g 10 15 | 20 | 25 32 | 40
Mot | 18 3 7 12 20 30 50
Max. Hub | bis 300st | bis 300st | bis 500st | bis 500st | bis 500st | bis 600st |bis 600st

Die o.a. Werte fiir das maximale Lastgewicht &ndern sich mit der Hublange jeder
Zylindergrosse, bedingt durch die jeweils auftretenden Verziehungen an den
Fuhrungsstangen. (Beachten Sie den Koeffizienten O.) Ferner kann die zulassige Last
aufgrund der jeweiligen Einbaulage der maximalen Last abweichen.

2. Betrieb in horizontaler Einbaulage (hoch)

¢Ol

- =+ +

NEzAE N

= ___!_ +

‘Eb‘

.l Lo

NN

Kolbeneutch™: | 7ulassiges Lasigewicht (Wa)(kg)
6 0-5.44
Lo: Abstand zwischen der Anbauflache 7+2Lo
und dem Schwerpunkt der Last (cm) 10 G-12.0
8.4+2L0
G-36.4
15 10.6+2Lo
G744
20 12+2Lo
G-140
25 13.8+2Lo
G-258
32 17+2Lo
G-520
40 20.6+2Lo

3. Betrieb in vertikaler Einbaulage

—_.‘IJ_%]‘ K°'b?,':ﬁﬁ;°hm' Zulassiges Lastgewicht (Wa)(kg)

e 6 0-1.33
1.9+Lo

| 10 —Zorio

L s | omm

20 —Zorto

| 25 —Sarto

32 ot

Lo:  Abstand zwischen der Anbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)
Anm.) Um ein Abreissen des Kolbens zu verhindern, sollte ein Sicherheitsfaktor
einbezogen werden.

SvVC



SerieCY1S

Modellauswahlmethode 3

Auswahlvorgang

Berechnungsbeispiele fur die zulassige Last in Abhangigkeit der Zylindereinbaulage

4. Betrieb in Schréaglage

K“‘mﬂghm' Zulassiges Last (WA)(kg)
6 0-5.1-K
3cos 0+2(1.9+Lo)sin 6
10 0-10.5:K
3.5c0s 6 + 2 (2.2+Lo)sin §
15 0-35:K
5c0s 0 + 2 (2.7+Lo)sin 6
072K
20 6cos 6 +2(2.9+Lo)sin §
25 0-120-K
6c0s 0 + 2 (3.4+Lo)sin 6
Winkel | bis 45°| bis 60°| bis 75° | bis 90° 32 0-210K
k 1 0.9 0.8 | 0.7 7cos 6 + 2(4.2+Lo)sin 6
Winkelkoeffizient (k) k = (bis 45°)(=6) = 1, 40 0-400-K
(bis 60°) = 0.9, 8cos 6 + 2 (5.1+Lo) sin 6
(bis 75°) = 0.8,
(bis 90°) = 0.7

Lo: Abstand zwischen Anbauflache und Schwerpunkt der Last [cm]

5. Betrieb in Schréglage (Schrége im rechten Winkel zur Betriebsrichtung)

7. Betrieb in horizontaler Einbaulage
(Last senkrecht zur Betriebsrichtung versetzt)

I —|

I
/ s
!

i

e

F: Zur Bewegung notwendige Kraft (vom Schlittengestell bis zur Position Lo) (kg)
Lo: Abstand zwischen der Einbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)

Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20
Zulassige Last 0-2.55 0-5.25 0175 0-36
(WA)(kg) 1.9+Lo 2.2+Lo 2.7+Lo 2.9+Lo
Kolbendurchm. (mm) 25 32 40
Zulassige Last G-60 G-105 G200
(WA)(kg) 3.4+Lo 4.2+Lo 5.1+Lo

8. Horizontale Einbaulage (Last seitlich zur Betriebsrichtung versetzt)

Koumﬂghm' Zulassiges Last (WA)(kg)
6 0-5.44
Lo: Abstand zwischen Anbauflache und 3.2+2(1.9+Lo)sin - |
Schwerpunkt der Last (cm) 10 G-12.0 — g + & | |
4+2(2.2+Lo)sin 6 IH ‘7———/7!' - | _
15 0-36.4
5.2+2(2.7+Lo)sin 6
0-74.4 Lo
20 6.2+2(2.9+L0)sin 6
25 $ Lo: Abstand zwischen der Einbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)
7+2(3.4+L0)sin 6
32 G-258 Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20
8.6+2(4.2+L0)sin 6
0-520 Zulassige Last G-3.80 G-8.40 G-25.48 G0-52.1
40 10.4+2(5.1+Lo)sin 8 (WA)(kg) 3.2+Lo 4+Lo 5.2+L0 6.2+L0
6. Last in Betriebsrichtung axial versetzt (Lo) e () S 32 40
| | Zulassige Last G-98 G180 0364
W (Wa)(kg) 7.0+Lo 8.6+Lo 10.4+Lo
d 1k N
I{‘ I -
Y77 77777
o™ Zulassiges Last (WA)(kg)
Lo 6 G-2.55
Lo+3
10 G-5.25
Lo: Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Lo+3.5
Schlittengestells und dem Schwerpunkt 0175
der Last (cm) 15 “Lot50
0-36
20 Lo+6.0
0-60
25 Lo+6.0
G-105
32 Lo+7.0
G-200
40 Lo+8.0
3.28-31
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Serie CY1S

Modellauswahlmethode 4

Auswahlvorgang

Betrieb in vertikaler Einbaulage

Wird eine Last in vertikaler Richtung gefahren, so sollten die in der
nachstehenden Tabelle dargestellten Werte fir die zulassige Last (N) und
den maximalen Betriebsdruck nicht tberschritten werden.
Beachten Sie, dass der Kolben abreissen und somit die Werkstiicke
herabfallen kénnen, falls die vorgeschriebenen Werte Uberschritten

werden.

Kolbendurchm. Modell Zulass. Lastgewicht (Wv) Max. Betriebsdruck (Pv)

(mm) (kg) (MPa)

6 CY1S 6H 1.0 0.55

10 CY1S10H 2.7 0.55

CY1S15H 7.0 0.65

15 CY1S15L 4.1 0.40

CY1S20H 11.0 0.65

20 CY1S20L 7.0 0.40

CY1S25H 18.5 0.65

25 CY1S25L 11.2 0.40

CY1S32H 30.0 0.65

32 CY1S32L 18.2 0.40

40 CY1S40H 47.0 0.65

CY1S40L 29.0 0.40

Anm.) Beachten Sie, dass es zu einer Trennung der magnetischen Kopplung kommen
kann, falls der maximale Betriebsdruck tberschritten wird.

3.28-32
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Anhalten in Zwischenstellung

1) Anhalten einer Last in Zwischenstellung mit einem externen Anschlag

Wird eine Last in einer mittleren Hubposition durch Auffahren auf einen
externen Anschlag (einstellbarer Anschlagbolzen) angehalten, so
beaufschlagen Sie den Zylinder gemass der nachfolgend angegebenen
maximalen Betriebsdriicke. Achten Sie auf ein striktes Einhalten dieser
Werte, da es bei zu grossen Driicken zu einer Trennung der
magnetischen Kupplung kommen kann.

Kolbendurchm. Modell Max. Betriebsdruck fur Anhalten in
(mm) Zwischenstellung (Ps) (MPa)

6 CY1S 6H 0.55
10 CY1S10H 0.55
e CY1S15H 0.65
CY1S15L 0.40

20 CY1S20H 0.65
CY1S20L 0.40

CY1S25H 0.65

25 CY1S25L 0.40
3 CY1S32H 0.65
CY1S32L 0.40

40 CY1S40H 0.65
CY1S40L 0.40

2) Anhalten einer Last in Zwischenstellung mit Druckluft

Wird eine Last in einer Zwischenstellung mittels Druckluft angehalten,
beachten Sie nachfolgend die angegebenen Maximalwerte fir die
kinetische Energie. Achten Sie auf ein striktes Einhalten dieser Werte,
da es bei zu grosser kinetischer Energie zu einer Trennung der
magnetischen Kupplung kommen kann.

Kolbendurchm. Modell Zulassige kinetische Energie fiir Anhalten in
(mm) Zwischenstellung (Es) (J)

6 CY1S 6H 0.007
10 CY1S10H 0.03
CY1S15H 0.13

15 CY1S15L 0.076
CY1S20H 0.24
20 CY1S20L 0.16
25 CY1S25H 0.45
CY1S25L 0.27
CY1S32H 0.88
% CY1S32L 0.53
CY1S40H 1.53
40 CY1S40L 0.95




Aufbau

Kolbenstangenloser Zylinder
Schlittenausfiihrung mit Gleitlager

Serie CY1S

Schlittenausfuhrung/Gleitlager

CY1S6 bis 40

?

ol

\

Hohle Fihrungsstange fiir Dru

=

/

luftzufuhr
7
[ ]

wi T Iy, /
\MC {7777 7 / /
e [ [/ [ ][ \ 7]
e - AW I I I I/ 7 JA VA A 1
\ AWY I 1 I 17 7 / 77 )]
<V A A \ [ ]
WL LU [ ] TS
CAEFETETT
Anschliisse ninlmin / /
> —T T
4 /
& & ! f
Stuckliste Stuckliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen
1 Zylinderrohr rostfreier Stahl - 23 Signalgeber - -
2 Hulse Aluminium-Legierung = 24 Stopfen Messing -
3 Aufnahmedorn rostfreier Stahl - * 25 Gleitring A spez. Kunststoff -
4 Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert * 26 Gleitring B spez. Kunststoff _
5 Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech | Zink chromatisiert *27 O-Ring NBR _
6 Magnet A spez. Magnet — * 28 O-Ring NBR —
7 Magnet B spez. Magnet - *29 Kolbendichtung NBR -
8 Kolbenmutter Kohlenstoffstahl Zink chromatisiert * 30 Abstreifer NBR -
9 Kolbengehause Aluminium-Legierung A™™) chromatisiert
10 | Schlittengestell Aluminium-Legierung hartanodisiert
11 | Fahrungsringhalter gewalztes Stahlblech ickelt . .
- X - Yernicee Ersatzteile: Service-Set

12 | Sicherungsring unlegierter Werkzeugstahl vernickelt
13 | Distanzscheibe gewalztes Stahlblech vernickelt Kolbendurchmesser (mm) Bestell-Nr. Bestehend aus
14 | Lagerfihrung Olriickhaltendes Material - 6 CY1S6-PS-N Pos. 26,27,28,29
15 | Platte A Aluminium-Legierung hartanodisiert 10 CY1S10-PS-N
16 | Platte B Aluminium-Legierung hartanodisiert 15 CY1S15-PS-N Pos.
17 | Kolbenstange A Kohlenstoffstahl hartverchromt 20 CY1520-PS-N 25, 26, 27, 28, 29, 30
18 | Kolbenstange B Kohlenstoffstahl hartverchromt 25 CY1525-PS-N
19 | Einstellbarer Anschlagbolzen Cr-Mo-Stahl - 32 CY1532-PS-N
20 | Sechskantmutter Kohlenstoffstahl - 40 CY1540-PS-N
21 | Schraube mit Innensechskant Cr-Mo-Stahl vernickelt
22 | Signalgeberleiste Aluminium-Legierung -

Anm.) Messing bei g6, 210, 215

O
5
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Serie CY1S

Abmessungen

Gleitlagerfihrung
ta

COY1s6, 10 e
]
PO
w
™ 2.+ Hub (N) =
“2-M5 . S + Hub T @ 5
HGI 4-J % K (Tiefe) PA 4-M4 Gewindetiefe 6
w |/ Kolbenstange
L T e
% / @ @-[ é 3:‘ H
Ho- i = { = B
a wr| &iF &£ 218} : | ]
e 20 él o
| = | [
< M8x1L G Signalgeber 7 __IG_ | Durchmesser d. Einbau der Signal-
HS = X A L Senkung B geberleiste auch auf
> gs I Q4+ Hub W gegeniiberliegender
P enkun i
P ung Seite moglich )
H (mm)
Modell A B d [EA [ EB | FA [ FB | G | GP | H | HA [*HB | HG | HP | HS | HT
S%s |6 |65 | 3 | 76| 8| - | - | - | - |5 |32 |27 |19 | 4| 8|2 | 8|17
s, | 75| 8 4 |12 |10 | 6 |12 | 3 | 5 | 65| 40 | 34 |255| 10 | 12 | 33 | 14 | 18
Modell JIxK L LD | (N) | *PA | PB | PW Q |oW | s T 1T ta th W Z
SYLs0 s M4 x 6.5 40 | 35 | 10 25 | 25 | 50 | 52 | 16 | 42 | 10 | 16 - - 46 | 68
Ll M5 x 9.5 45 | 43 | 95| 25 | 38 | 60 | 60 | 24 | 47 | 125|205 | 05 | 10 | 58 | 80
* Die Abstande PA sind zentriert bzgl. L. Die Abstande HB gelten fur CDY1S.
CLY1S15, 220 - 40
ta
Ll
I~
l ! E;r;'i
N 7 + Hub (N},
: Tlap . { l’-r-r__q S Hub T |
HG, A-J XK (Tiefe) __Gl PA . 4-MM Gewinde- G
bt i e "—"] T lefeM Kolbenstange |
f g =7 < {1]
| o & 53, =y
- @ "'_"T
g | i
] 53 I 3 £
? 9 o 50
1 | L
i ——1 / — ] 7‘_ Eer Senkung B
| LHS | E N ‘ L Signalgeber / Tiefe der Senkung C
\ﬁ_‘ S T T @ + Hub M| Einbau der Signal-
. HP | geberleiste auch auf HE
—H Seite mdglich J
(mm)
Modell A | B|CJ|D]J]d |EA[EB|[FA|FB| G |GP|] H |[HA[*HB|HG | HP | HS | HT | JxK L
SYiS1e | 75| 95|5 |166| 12 | 6| 13 | 3 6 | 65| 52| 40 | 29 | 1 | 13 | 39 |15 | 21 | Mex95 | 60
SYyS20 110 | 95|52 (21616 | - | - | - | - | 85| 62|46 | 36 | 45| 17 | 45 |255| 20 | Mex95 | 70
SYLS2> 110 |11 |65 |264|16 | 8 |14 | 4 | 7| 85| 70|54 |40 |9 | 20|53 |23 | 20| mexi0 | 70
SYiS32 12514 |8 |336|20 | 8|16 | 5 | 7| 95| 8|66 | 46 [13 | 24 | 64 |27 | 24 | mwo0x15 | 85
SYiSd0 |125 |14 |8 |416| 25 | 10 | 20 | 5 | 10 |105| 104 | 76 | 57 |17 | 25 | 74 |31 | 25 | Mi0x15 | 95
Modell LD | M MM (N) NN P «*PA| PB |[PW| Q |[QW | S T | TT | ta | tbh | W | Z
SYiSle. |56 | 8 M5 75| M8x10 M5 30 | 50| 75| 75| 30 | 62 |125|225| 05 | 1 | 72| 97
Sy | Be | M6 95| M10x1 18 40 | 70| 90| 90| 38 | 73 |165|255| — | — | 87 | 115
Sy |7 | 10 M6 11 | M14x15 1/8 40 | 70| 100 | 90| 42 | 73 |165|255| 05 | 1 | 97 | 115
8\&51%232 87 | 12 M8 115 | M20x 15 1/8 40 | 75| 122|110 | 50 | 91 |185|285| 05 | 1 |119 | 138
S0y | 87| 12 M8 10.5 | M20x 1.5 1/4 65 | 105 | 145 | 120 | 64 | 99 [205|355]| 1 1 | 142 | 155
= Die Abstande PA sind zentriert bzgl. L. Die Abstande HB gelten fur CDY1S.
3.28-34
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Kolbenstangenloser Zylinder
Schlittenausfiihrung mit Gleitlager

Serie CY1S

Technische Daten der Stossdamfper/Serie RB

Zylinder cvlsfg CY1S20 CY1S25 CY1S 2(2)
Stossdampfermodell RB0805 RB1006 RB1411 RB2015
Max. Energieaufnahme: (J) 0.98 3.92 14.7 58.8
Dampfungshub: [mm] 5 6 11 15
Aufprallgeschwindigkeit: (m/s) 0.05-5
Max. Frequenz Zyklen/min A"™) 80 70 45 25
Umgebungstemperatur —-10 - 80°C
ettt Ausgefahren 1.96 4.22 6.86 8.34

Eingefahren 3.83 6.18 15.3 20.50

Anm.) Gibt die Zeit der maximalen Energieaufnahme pro Zyklus an. Wird die zulassige Energieaufnahme pro Hub nicht ausgenutzt, so kann

die maximale Frequenz erhéht werden.

Einbaumasse mit Stossdampfern

NB NA
% =
@) &
=11 ¢ & =i
[ 1
(mm)
Modell Bestell-Nr. NA NB
CLIY1S 6 30 24
CLly1s10 RB0805 27 19
CLlY1Ss15 27 17
CL[IY1S20 RB1006 29 20
CLIY1S25 RB1411 49 40
Cl[IY1S32 RB2015 52 42
CLIY1S40 51 36

O
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Serie CY1S

Signalgeberpositionen

| =7 = | ,
i 0 10 ;
| C
|
B A
(mm)
Abstand A Abstand B
Signalgeber-
modell D-A72 D-A72
D-A73C/A80C D-A73C/A80C
D-A73/A80 |D-F70J/379 D-A73/A80 | D-F71/J79
Kolben- D-F70V D-F70V
durchmesser
(mm)
6 27.5 28 40.5 40
10 35 35.5 45 445
15 34.5 35 62.5 62
20 64 64.5 50 49.5
25 44 44.5 71 70.5
32 55 55.5 83 82.5
40 61 61.5 94 93.5

Anm. 1) Die fir den Einbau von 2 Signalgebern erforderliche Mindesthublange betragt 50 mm.
Wenden Sie sich an SMC, falls die Hublénge kurzer ist.

Arbeitsbereich der Signalgeber (mm)

Signalgeber-
modell
D-A7C1/A80 D-F7/379
D-A73C/A80C | D-F701V
Kolben-
durchmesser
[mm]
6 6 3
10 6 3
15 6 4
20 6 3
25 6 3
32 6 3
40 6 35

Anm.) Die angegebenen Arbeitsbereiche sind Standardwerte, bei denen die
Hysterese beriicksichtigt wurde; es handelt sich um keine absoluten
Werte. Es kénnen auftreten in Abhangigkeit von den Umgebungs-
bedingungen am Einsatzort Abweichungen von bis zu £30% auftreten.

S_ignalg_;ebereinbau

Der Signalgeber ist in der dafur vorgesehenen Nut gemaéss
nachstehender Zeichnung mittels der mitgelieferten Befestigungs-
schraube einzubauen. Er wird in der korrekten Position mit einem Fein-

schraubendreher am Gehéause des Zylinders festgeschraubt. Signalgeber

Feinschraubendreher
Sechskantmutter (M3)
(mitgeliefert)

Signalgeberbefestigungsschraube (M3 x 8)
(mitgeliefert)

3.28-36
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<l Serie CY1L

stangenloser

zyinder M Schlittenausfuhrung mit Kugelbuchse

Bestellangaben

CY1L [25[HH300][ |D-{A72

| lSig nalgebermodell

Ohne Signalgeber (Zylinder
mit eingeb. Magnet)

+ Siehe Signalgebermodelle
in untenstehender Tabelle.

Schlittenfiihrung e
(Kugelbuchse)

Kolbendurchmesser @

o omm 125) 25mm ¢ Ausfihrung der Hubeinstelleinheit
10 Tomm 32 32mm ustu ruhg er Hubeinstelleinhel
15 15mm 20 20mm - Mft einstellbarem Ansc_hlag_bolzen
20 20mm B Mit Stossdampfer (2 Einheiten)
BS Mit Stossdampfer (an Platte A)
Magnetische Haltekraft ® * Bei Lieferung an Seite A eingebaut
e | Kolben-g (mm)
H 6-40
L 15- 40
Tabelle fur magnetische Haltekraft siehe Seite 3.28-39.
Standardhub ®
Tabelle fur Standardhiibe siehe Seite 3.28-39.
Slg nalgebel’typen / Siehe S.5.3-2 fur weiter Informationen zu Signalgebern.
;3-; Ausgangsspannung Signalgeber Anschlussdrahtiange (m) 4™ Y
Art Sonderfunktion E?]el;trr{ % A(‘Rlsjzhll::S;’ 56 e Qgﬁ{f”elfﬁgadneg'e 05| 3|5 |- | Anwendung
L 2 LR Vertikal | axial | ( ) [(L)[(@)|(N)
— Ja
g Isoliert - - 200V AT72 - [ I T ~
Y 5v,12v | 100V | A73 - o o0 -
@ - Nen| 2-Draht 12V |max.100v | A80 - | e |e|-[-] ic |Relas
b 2V v - o o ° SPS
o Mit Stecker-| Ja | A73C - d -
o anschluss |ygjn 5V, 12V | max. 24V | A8OC - e o0 [C
25 3-Draht (NPN) F7NV F79 e (o | -
28 Isoliert 5V, 12V Ic :
52 - 3-Draht (PNP) F7PV F7P o o - - Relais
é%’ M. Steckeranschl. 2-Draht 12v F7BV | J79 o (0 | - - SPS
Anm. 1) Langenangaben fur Anschlusskabel 0.5m ..... () (Beispiel) A 80C
3m.......... L (Beispiel) ABOCL
5m .......... Z (Beispiel) ABOCZ
ohne ...... N (Beispiel) ABOCN
3.28-38
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Konstruiert fur eine hohe

Lebensdauer

Kugelbuchse mit grosser Beweglichkeit in
den Zylinderfihrungen.

Fuhrung mit Schmierbiichse.

Einfache elektrische und
pneumatische Anschluss-

maoglichkeiten.

Einfache Anschlussmdglichkeit fur Druckluft
dank hohler Fuhrungsstangen und einseitig
zentraler Anschlisse.

Signalgeber montierbar mit Hilfe spezieller
Signalgeberleisten.

Standardmassig ausgestattet
mit Stossdampfern und
einstellbaren Anschlag-
bolzen.

Durch hohe Geschwindigkeiten verursachte
Krafteinwirkungen am Hubende dampfbar.
Feineinstellung des Hubs mdoglich.

Einstellbereich fur
Anschlagbolzen

Kolbendurchm. Einstellbereich fiir einstellbaren
(mm) Anschlagbolzen (beidseitig) (mm)

6 12
10 11
15 7
20 11
25 10
32 11
40 9

* Da der Zylinder bei der Verwendung von Hubeinstell-
einheiten in einer Zwischenstellung anhélt, missen die
zulassigen Werte fur den Betriebsdruck und die
kinetische Energie der Last beriicksichtigt werden.

] _Kolbenstangenloser Zylinder
Schlittenausfihrung mit Kugelbuchse

Serie CY1L

Modelle
Ausfithrung|  Fihrung  [Modell| Kolbendurchm. (mm)|  Signalgeber | fysfunrung der
Schlittenaus-| Kugelbuchse |CY1L 6, 10, 15, 20 D-A7/A8 Verstellbarer Anschlagbolzen
fiihrung 25, 32,40 D-F7/37 Stossdampfer

Technische Daten

Medium Luft

Prufdruck 1.05MPa

max. Betriebsdruck 0.7MPa

min. Betriebsdruck 0.18MPa

Umgebungs- und Drucklufttemperatur —-10 - 60°C

Kolbengeschwindigkeit A™™)

50 - 1000mm/s

Dampfung

Stossdampfer/Dampfungsscheiben

Schmierung

nicht erforderlich

Hubtoleranz (mm)

0 - 250: 10251 - 1000: *15 1001 & grosser: *18

Einbaulage

frei

Standard-Ausstattung

Signalgebereinbauleiste

Anm.) Wird bei einem Modell mit Signalgeber der Signalgeber in einer mittleren Hubposition
eingebaut, so wird die maximal erfassbare Kolbengeschwindigkeit durch die Reaktionszeit der Last
gesteuert (Relais, Sequence Kontroller usw.).

Standardhub-Tabelle

Kolbendurchm. Grosstmaoglicher*
(mm) Standardhub (mm) Hub (mm)
6 50, 100, 150, 200 300
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500
50, 100, 150, 200, 250, 300, 350
= 400, 450, 500 750
20 1000
25 100, 150, 200, 250, 300, 350
400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
32
100, 150, 200, 250, 300, 350
40 400, 450, 500, 600, 700, 800 1500
900, 1000
Magnetische Haltekraft (N)

Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20 25 32 40
Ausfihrung H 19.6 53.9 | 137 231 363 588 922
der magn.

Haltekraft L - - 81.4 154 221 358 569
*Bitte wenden Sie sich an SMC fur langere Hiibe
Gewichtstabelle
(kg)
Kolbendurchm.

Anzahl der Magnete mm) 6 10 15 20 25 32 40
Grund- CY1LOH 0.324 | 0.580 1.10 1.85 2.21 4.36 483
gewicht

CY1LOL - - 1.02 1.66 2.04 4.18 461
s et 0.044 | 0077 | 0.04 | 0138 | 0172 | 0.267 | 0.406
Beispiel: CY1L32H-500
Grundgewicht ..... 4.36kg Zusatzl. Gewicht ..... 0.267/pro 50mm Hub Zylinderhub .... 500
4.36 + 0.267 x 500 + 50 = 7.03kg
3.28-39
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Serie CY1L

/A\Produktspezifische Hinweise

1 Lesen Sie die Hinweise vor dem Gebrauch. Siehe S. 0.39 - 0.43 fir Sicherheitshinweise. 1

| Betrieb |

/A Warnung

1. Gehen sie vorsichtig bei Arbeiten zwischen dem Schlitten-
gestell und den Endplatten vor.
Beachten Sie, dass die Gefahr von Finger- und Handverletzungen
besteht, wéahrend der Zylinder in Betrieb ist.

2. Fahren Sie mit einem Zylinder keine Last, mit welcher die im
Auswahlvorgang vorgeschriebenen Werte (berschritten
werden.

] Demontage und Wartung

A Warnung

1. Gehen Sie vorsichtig vor, da die Magnete eine hohe Anzie-
hungskraft austben.
Wenn Sie den externen Schlitten und den Kolben vom Zylinderrohr
zwecks Wartungsmassnahmen o0.4. entfernen, gehen Sie
vorsichtig vor, da die in jedem der Schlitten eingebauten Magnete
eine hohe Anziehungskraft ausiiben.

A Vorsicht

3 1. Gehen Sie vorsichtig vor beim Abnehmen des Schlittens, da
; der Kolben direkt von ihm angezogen wird.

| Bevor der Schlitten und Kolben vom Zylinderrohr entfernt wird,
i mussen Sie unter Anwendung von Kraft voneinander entkoppelt
! werden und einzeln vom Rohr genommen werden. Ein
; Nichtbeachten dieses Punktes kann eine Trennung der beiden
| Teile wegen der enormen Haltekraft, die beim direkten Kontakt der
i Magnetringe auftritt, unmdglich machen.

. 2. Die magnetische Haltekraft kann verandert werden (z. B. von
| CY1S25L zu CY1S25H); wenden Sie sich an SMC, falls dies
' notwendig sein sollte.

. 3. Demontieren Sie keinen der magnetischen Komponenten

| (Schlitten oder Kolben).

Dies kann zu einem Verlust an magnetischer Haltekraft fiihren und

| Einbau |

A\ Vorsicht

1. Setzen Sie den Zylinder nicht so ein, dass der Schlitten fest-
steht.

Der Zylinder soll immer an den Endplatten montiert werden.

2. Die Zylinder sollten so eingebaut sein, dass der Schlitten tber

die gesamte Hubldnge mit dem minimalen Arbeitsdruck
betrieben werden kann.
Ist die Einbauflache nicht eben, so verziehen sich die Fuhrungen.
Dadurch steigt der minimale Arbeitsdruck an, und es kommt zu
einem vorzeitigen Verschleiss der Lager. Deshalb sollten die
Zylinder so eingebaut sein, dass der Schlitten tUber die gesamte
Hubldnge mit dem minimalen Arbeitsdruck betrieben werden
kann. Zum Einbau wird eine moglichst ebene Flache benétigt; falls
diese Bedingung nicht erfullt werden kann, so sollte eine
Justierung mittels Abstandshaltern vorgenommen werden.

Funktionsstérungen verursachen.

4. Zur Demontage zum Auswechseln von Dichtungen und
Gleitringen siehe gesonderte Demontage-Hinweise

5. Beachten Sie die Ausrichtung von Schlitten und Kolben.
Da die Position von Schlitten und Kolben fir @6, 10 und
Haltekraftausfuhrung L richtungsabhéngig ist, halten Sie sich bei
der Durchfiihrung von Demontage- oder Wartungsarbeiten an die
nachstehenden Zeichnungen. Legen Sie Kolben und Schlitten
aufeinander, und schieben Sie den Kolben in das Zylinderrohr, so
dass beide Komponenten sich in der in Abbildung 1 dargestellten
Position zueinander befinden. Sind sie versetzt wie in Abbildung 2,
so setzen Sie den Kolben ein, nachdem Sie ihn um 180° gedreht
haben. Bei nicht korrekter Ausrichtung erreicht die magnetische
Haltekraft nicht die gewuinschte Starke.

39
|
i\
|
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Abb. 1. Korrekte Position Abb. 2. Falsche Position

Beispiel fiir 815 mit Haltekraftausfuihrung L.

3.28-40
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SerieCY1L

Modellauswahlmethode 1

E: Kinetische Energie der Last (J) BetHEbSbedmgungen
2
gE-_ W v <W: Last (kg) - V: Geschwindigkeit (mm/s)
2 1000 «P: Betriebsdruck (MPa) * Hub (mm)
Es: Zulassige kinetische Energie zum Anhalten in Zwischenstellung « Lo: Abstand zwischen der Anbauflache des Schlittengestells
mittels Druckluft (J) [cm] und dem Schwerpunkt des Werkstiicks
Ps: Max. Betriebsdruck fiir Anhalten in Zwischenstellung mittels eines * Betriebsmodus (horizontal, in Schraglage, vertikal)
externen Anschlags o.a. (MPa)
Pv: Maximaler Betriebsdruck bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (MPa) *
WA: Zuléssiges Lastgewicht (kg) gemass diesen Betriebsbedingungen
Whv: Zulassiges Lastgewicht bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (kg) Einbau-
O: Hubkoeffizient lage
G = Last innerhalb des Hubs
maximale Last
\ 4 VYV Anm.1)
Horizontal | | Schréaglage Vertikal
»
g Uberpriifung
g\ > von Last und
g Betriebsdruck
7\ 7\ »le
> | €
\ 4 A 4 \ 4
Erste vorlaufige Bestimmung Erste vorlaufige Bestimmung des Erste vorldufige Bestimmung
des Kolbendurchmessers Kolbendurchmessers des Kolbendurchmessers
W / 0.1x Wcos6 + Wsing 0.1XW+W
2D>1.6 X, /—— #D>5.0 X gD>5.0x , [————
P v P P
Bestimmung des WoWv
2uldssigen Lastgewichts und P>Pv
des zuldssigen Be-
triebsdrucks
Betrieb in Schraglage
W<Wy (Siehe S. 3.28-44 fiir
Betrieb in vertikaler
» | & P<Pv Einbaulage.)
>|€
Y (Siehe S. 3.28-42 zur Bestimmung von .)
Berechnen Sie den Hubkoeffizienten (c) . .
mit Hilfe des Hubs und des ersten, o = Lastgewicht innerhalb des Hubs
vorlaufig bestimmten Kolbendurchmessers| Maximales Lastgewicht
\
Wahlen Sie ein Rechenbeispiel fir
das zuldssige Gewicht, basierend
auf der Einbaulage des Zylinders
(Siehe Seite 3.28-42 u. 3.28-43)
Uberpriifen von Kolbendurchmesser, Hub und Lo Berechnen Sie
P ’ W>WA Wa nach der Formel
- zur vorlufigen Bestim-
mung des Kolben-
durchm,
Uberprifung mittels der magnetischen Haltekraft (H) ‘ W<Wa
>
Anm. 1) Wird dieser Zylinder in
Anhalten mittels + Ja Anhalter~_Anm.) 1) vertikaler Embaulage betrieben,
eines externen Anhalten mittels in Zwischen- so kann er nicht mittels
Anschlags Methode zum Druckluft stellung? Druckluft in einer
Anhalten in Zwischen- Zwischenstellung angehalten
stellung (Siehe Seite 3.28-44 fiir Anhalten Nein werden.
in Zwischenstellung.) In diesem Fall kann ein
; Anhalten in Zwischenstellung
E>Es Bestimmung der E<Es - ten A
< e m—— kinetischen Energie der \_> Ko?;:;m{["gmge‘iisers nur mit Hilfe eines externen
bei Ausfuhrung L Last (E) Anschlags e"rfolgen.
2 Anm. 2) Sonderausfiihrungen sollten
w \Y L >
E=—F—x (M)) E>Es \ 4 Anm.) 2) ebenfalls hinsichtlich der
P>Ps Bestimmung des P<Ps Uberprifung von auf die Umgebungsbedingungen am
Drucks bei erfolgtem An- - M Betriebsbedingungen abge- jeweiligen Einsatzort tiberpriift
Vorlaufige halten in Zwischen- stimmten Sonderausfihrungen werden.
Besi\m”’f‘fﬂg s stellung (Siehe S. 3.28-44 fiir Anhalten (Siehe Seite 5.4-1 - 5.4-79.)
von Austuhrung in Zwischenstellung.)
P P>Ps
<€
Vorlaufige Bestimmung von Ausfiihrung H
Uberprifung der Verwendung eines Vorlaufige Bestimmung von Bestimmung des Zylinders
grésseren Kolbendurchmessers Ausfiihrung H

O

SvVC
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SerieCY1L

Modellauswahlmethode 2

Auswahlvorgang (1)

Berechnung von © bei der Auswabhl
der zulassigen Last

Berechnungsbeispiele fir die zuldssige Gewichts-
kraft in Abhangigkeit von der Zylindereinbaulage

Da die maximale Last vom Zylinderhub wie in der nachstehenden Tabelle
dargestellt abhangig ist, soll O als Koeffizient betrachtet werden, welcher
je nach der entsprechenden Hublange bestimmt wird.

Beispiel) Fiir CY1L25 [1-650
(1) Maximale Last = 20kg

1. Betrieb in horizontaler Einbaulage (flach)

]

=

(2) Last bei Hub = 650 mm = 13.6kg 4 4
136 k! . 1N
3)0=——=0.68 H -
©) 20
Formel zur Berechnung von G (G<1) s:Hubin (mm) Maximales Last (Mitte des Schlittengestells) (kg)
Kolbendurchm,
Modell CY1L6 CY1L10 CY1L15 (mm) & 40 12 2Y |l 28 2 el
Max. Lastge-
1 O(O.SG—l.leO’axs) 1 0(1.5—1.3x10’3x5) wicht (kg 18 3 7 12 20 30 50
O= 1 3 7 Max. Hub | bis 300 | bis300 | his500 | bis500 | bis500 bis 600 | bis 600
Die o.a. Werte fur das maximale Lastgewicht &ndern sich mit der Hubléange jeder
Modell CY1L20 CY1L25 CY1L32 Zylindergrosse, bedingt durch die jeweils auftretenden Verziehungen an den
Kolbenstangen. (Beachten Sie den Koeffizienten O.) Ferner kann das zulassige
(1.71-1.3x1073xS) (1.98-1.3x1073xs) (2.26-1.3x1073xs) Lastgewicht aufgrund der jeweiligen Einbaulage vom maximalen Lastgewicht abweichen.
O= 10 10 10
12 20 30 2. Betrieb in horizontaler Einbaulage (hoch)
Modell CY1S40
o= 1 0(2.48—1.3)(10’3)(5) x\' Q:’—\> )
50 O S =t T
Anm.) Rechnen Sie mit O=1 fur alle Anwendungen bis hin zu 210-300mm Hub, w = - =
©215-500mm Hub, 20-500mm Hub, 25-500mm Hub, 232-600mm Hub und TE - =—=|JC dL!
#40-600mm Hub. - | jul —
—'LLO K°'°§gdm“;°“f"v Zulassige Last (Wa) (kg)
SO T~ g —F—F -2 5 0-6.48
e e e e e e :k T T | Lo: Abstand zwischen der Anbauflache 6.8+2Lo
30 N und dem Schwerpunkt der Last (cm) G-15.0
T T T T T T TN TN AT r 10 8.9+2Lo
20 \\ -
7, G-45.5
=== = === —-—-¥-};—(75—--————— 15 11.3+2Lo
(13.6) pe=g===p=cogooop oo - ‘;\I X
5 N N N - _G101
2 10 NS N 13.6+2Lo
= h NIFa) L95) ~ ~ .
5 N NE N - __ 0180
ER- NNARKE N 15.2+2Lo
< B e ol Rl Sl il - Nl Nl i G s A i - G-330
@ N RSN N I N _',_x___\\__ ____‘\__\ 18.9+2Lo
- 3 Sy i ™ N
T Ny T Y TN N 20 __0624
) & ! \\ 225+2L0
1
ISR U N N A ) [ e x__
L S { 3. Betrieb in vertikaler Einbaulage
0 500 (650) 750 1000 1500
|
Hub (mm) | f:ﬁ K°'bfr’:]d#1;°h"" Zulassiges Last (Wa) (kg)
] 6 0-1.53
1.6+Lo
! G-5.00
e 1.95+Lo
Lo 0-15.96
y e 2.4+Lo
0-31.1
2 2.8+Lo
0-54.48
i 25 3.1+Lo
011257
2 3.95+Lo
0-212.09
- . 4.75+Lo
Lo:  Abstand zwischen der Anbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)
Anm.) Um ein Abreissen des Kolbens zu verhindern sollte ein Sicherheitsfaktor
einbezogen werden.
3.28-42
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Serie CY1L
Modellauswahlmethode 3

Auswahlvorgang (2)

Berechnungshbeispiele fiir die zulassige Last in Abhéngigkeit der Zylindereinbaulage
7. Betrieb in horizontaler Einbaulage

4. Betrieb in Schraglage (Last senkrecht zur Betriebsrichtung versetzt)
K""’(*’r”ﬂdﬁggh”" Zulassiges Last (WA) (kg) o
G-4.05K /—\_ _F : !
6 1.7cos 6+2(1.6+Lo)sin 0 ' |__IZ)_ g
10 G-10.2K i m
2.8c0s 6+2(1.95+Lo)sin 6 / 5
15 0-31.1-K ; '
2.900s 6+2(2.4+Lo)sin 6 i |
5 G-86.4-K AT (1]
6c0s 6+2(2.8+L0)sin 6 U TH _ =
- 0-105.4-K L a
3.55c0s 6+2(3.1+L0o)sin 6
Winkel |bis 45°] bis 60°|bis 75°] bis 90° 32 2 GS;Z;KL 5 F: Zur Bewegung_ notwendige I_(raft (vr_J_m Schlittengestell bis zur Position Lo) (F)
cos 6+2(3. 0)sin Lo: Abstand zwischen der Einbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)
k 1 0.9 0.8 0.7 0-361.9--K
40 - -
Winkelkoeffizient (k)k = (bis 45°)= 6 = 1, 5.7c0s 6+2(4. 75+Lo)sin © Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20
(bis 60°) = 0.9, (bis 75°) = 0.8, Zulissiges Lastgewicht| _0-2.72 G°5.55 G-15.96 G417
A (bis 90°) = 0.7 (WA) (ko) 16+Lo | 195+Lo | 24+Lo 2.8+Lo
Lo: Abstand zwischen Anbauflache und Schwerpunkt der Last (cm)
5. Betrieb in Schraglage (Schrége im rechten Winkel zur Betriebsrichtung) Kolbendurchm. [mm]) 25 32 S
Zuitissiges Last 0589 | 0'106.65 | ©-228
<::> (WA) (kg) 3.1+Lo 3.95+Lo 4.75+L o
] 1

8. Horizontale Einbaulage (Last seitlich zur Betriebsrichtung versetzt)

foremes™ Zulassiges Last (WA) (kg)
0-6.48
Lo: Abstand zwischen Anbauflache und 6 3.6+2(1.6+L 0)sin
Schwerpunkt der Last (cm) 0-15 ) ,
10 5+2(1.95+L 0)sin O Bt — - g Y !
15 0-45.5 H — _ 99,7 ~
6.5+2(2.4+L0)sin 6
0-115
20 8+2(2.8+L0o)sin 6 Lo
25 G-180
9+2(3.1+L 0)sin 6 Lo: Abstand zwischen der Einbauflache und dem Schwerpunkt der Last (cm)
32 0330
11+2(3.95+L0)sin 6 Kolbendurchm. (mm) 6 10 15 20
0624 e ] ] ] ]
40 13+2(a.75+Lo)sin 0 Zulssiges Last 0-6.48 G-15 G-45.5 G-80.7
(Wa) (ko) 3.6+Lo 5+Lo 6.5+Lo 8+Lo
6. Last in Betriebsrichtung axial versetzt (Lo) Kalbendurchm. ] 25 2 20
| w | Zulassiges Last o-144 G275 0520
d1H N (Wa) (ko) 9+Lo 11+Lo 13+Lo
IL I -
r77 77777
K“‘b(e,ﬁldﬂ,zghm‘ Zulassiges Last (Wa) (kg)
Lo 6 c-2
Lo+1.7
0-5.6
Lo: Abstand zwischen dem Mittelpunkt des 10 TLo+2.8
Schlittengestells und dem Schwerpunkt 0-13.34
= Lo+2.9
G-43.2
20 Lo+6
G-46.15
25 Lo+3.55
G-80
32 Lo+4
0-188.1
40 Lo+5.7
3.28-43
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SerieCY1L

Modellauswahlmethode 4

Auswahlvorgang (3)

Betrieb in vertikaler Einbaulage

Wird eine Last in vertikaler Richtung gefahren, so sollten die in der nach-
stehenden Tabelle dargestellten Werte fur die zuléssige Last und den

maximalen Betriebsdruck nicht Gberschritten werden.

Beachten Sie, dass der Kolben abreissen und somit die Werkstlicke
herabfallen kdnnen, falls die vorgeschriebenen Werte tiberschritten

Anhalten in Zwischenstellung

1) Anhalten einer Last in Zwischenstellung mit externen Anschlag etc.
Wird eine Last in einer mittleren Hubposition durch Auffahren auf einen
externen Anschlag (einstellbarer Anschlagbolzen etc.) angehalten, so
beaufschlagen Sie den Zylinder gemass der nachfolgend angegebenen

werden. maximalen Betriebsdriicke. Achten Sie auf ein striktes Einhalten dieser
Werte, da der Kolben bei zu grossen Driicken abreissen kann.
Kolbendurchm. Modell Zuléss. Last (Wv) max. Betriebsdruck (Pv)
(mm) (kg) (MPa) Kolbendurchm. Modell Max. Betriebsdruck fir Anhalten in
6 CY1L 6H 1.0 0.55 (mm) Zwischenstellung (Ps) (MPa)
10 CY1L10H 2.7 0.55 6 CY1L 6H 0.55
CY1L15H 7.0 0.65 10 CY1L10H 0.55
15 CY1L15L 4.1 0.40 15 CY1L15H 0.65
CY1L20H 11.0 0.65 CY1L15L 0.40
20 CY1L20L 7.0 0.40 20 CY1L20H 0.65
25 CY1L25H 18.5 0.65 CY1L20L 0.40
CY1L25L 11.2 0.40 25 CY1L25H 0.65
CY1L32H 30.0 0.65 CY1L25L 0.40
32 CY1L32L 18.2 0.40 32 CY1L32H 0.65
CY1L40H 47.0 0.65 CY1L32L 0.40
40 CY1L40L 29.0 0.40 40 CY1L40H 0.65
CY1L40L 0.40

Anm.) Beachten Sie, dass es zu einem Abreissen des Kolbens kommen kann, falls
der maximale Betriebsdruck tiberschritten wird.

3.28-44

O

2) Anhalten einer Last in Zwischenstellung mit Druckluft

Wird eine Last in einer Zwischenstellung mittels Druckluft angehalten,
so betreiben Sie das System unter Beachtung der nachfolgend
angegebenen Maximalwerte fir die kinetische Energie. Achten Sie auf
ein striktes Einhalten dieser Werte, da der Kolben bei zu grosser
kinetischer Energie abreissen kann.

(Referenzwerte)
Kolbendurchm. Modell Zulassige kinetische Energie fiir Anhalten in
(mm) Zwischenstellung (Es) (J)

6 CY1L 6H 0.007
10 CY1L10H 0.03
15 CY1L15H 0.13

CY1L15L 0.076
CY1L20H 0.24
20 CY1L20L 0.16
= CY1L25H 0.45
CY1L25L 0.27
32 CY1L32H 0.88
CY1L32L 0.53
CY1L40H 1.53
40 CY1L40L 0.95




Aufbau

Kolbenstangenloser Zylinder
Schlittenausfithrung mit Kugelbuchse

Serie CY1L

Schlittenausfihrung/Kugelbuchse

CY1L6

CY1L10 bis 40

(=l

o

ceeete e 9099
i ? @\ | :';;q
| [h )'d
; :#:M
F &
y I 7 HIN I
\ @Ir . _i ™
Sl Ansicht F i / \\ \\
e s ol | ]\ \\le
,,,,,,,,,, Y A\ A\ —
==k / B “EEL
id i IRNR
M// iy s TN\
H —A ——.._———-
e/ 6 131 1 X32 11 MONSN7 %
210
Stickliste Stickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen
1 Schlittenghéuse Aluminium-Legierung hartanodisiert 29 Schraube mit Innensechskant Cr-Mo-Stahl Vernickelt
2 | Platte A Aluminium-Legierung hartanodisiert 30 | Signalgeberleiste Aluminium-Legierung -
3 Platte B Aluminium-Legierung hartanodisiert 31 | Signalgeber - -
4 Zylinderrohr rostfreier Stahl - 32 Magnet spez. Magnet -
5 Fihrungsstange A Stahl hartverchromt 33 Stahlkugel - Nur bei 26,910,815
6 Flhrungsstange B Stahl hartverchromt 34 Seitenabdeckung Stahl Nur bei 26
7 | Kolben Aluminium-Legierung A™™ Y chromatisiert 35 | Schmierbiichse Stahl Bei #15 oder grosser
8 | Aufnahmedorn rostfreier Stahl - “36 | Gleitring A spez. Kunststoff -
9 Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert 37 Gleitring spez. Kunststoff -
10 | Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech Zink chromatisiert 38 | Gleitring B spez. Kunststoff -
11 | Magnet A Spez. Magnet - “39 | O-Ring NBR -
12 | Magnet B Spez. Magnet Zink chromatisiert @25 bis g40 *40 0O-Ring NBR -
13 | Kolbenmutter Stahl vernickelt “41 | Kolbendichtung NBR -
14 | Sicherungsring unlegierter Werkzeugstahl vernickelt “42 | Abstreifer NBR -
15 | Sicherungsring unlegierter Werkzeugstahl -
16 | Hilse Aluminium-Legierung vernickelt . .
17 | Fuhrungsringhalter gewalztes Stahlblech - Ersatzteile: Service-Set
18 | Distanzscheibe gewalztes Stahlblech vernickelt Kolbendurchmesser [mm] Bestell-Nr. Bestehend aus
19 | Kugelfiihrung B _ 6 CY1L6-PS-N Pos. 38, 39, 40, 41
20 | Stopfen Messing Nur bei 225, 832, 240 10 CYIL1O-PSN Pos.
21 | Einstellbarer Anschlagholzen A Cr-Mo-Stahl vernickelt 15 CYIL15-PS-N 36, 38, 39, 40, 41, 42
22 | Einstellbarer Anschlagbolzen B Cr-Mo-Stahl vernickelt 20 CY1L20-PS-N
23 | Stossdampfer - - 25 CY1L25-PS-N Pos.
24 | Sechskantmutter Stahl vernickelt 32 CY1L32-PS-N 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42
25 | Sechskantmutter Stahl vernickelt 40 CYI1L40-PS-N
26 | Schraube mit Innensechskant Cr-Mo-Stahl vernickelt
27 | Schraube mit Innensechskant Cr-Mo-Stahl vernickelt
28 | Schraube mit Innensechskant Cr-Mo-Stahl vernickelt

Anm. 1) Messing bei 26, 910, 815

O
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Serie CY1L

Abmessungen

Schlittenausfihrung/Kugelbuchse

Stossdampfer

CY1L6 10 Stossdampfer
<
| —— 2
/ = = =
s ﬁ E,_L 1] E_
{ = H (NB) 74 Hub (NA) ”‘“—:I———g}lb
Seitenplatte / 45 Signalgeber _HP | 2.M5 Hotle Fivungsstange . Druckutanschl TN | -'-I,-'
einbaubar HG| /4~ NN 4-MM NN HA
Querschnitt IF (CY1L6E) | Tiefe JK ) Tiefe MEr—PA ‘ f 1
i (2 5 ;
2 S :
: cH =
= TI= | 1 2 R
9 . e | : _'L e“:
3 i . :
<+ - 1 A i
[ N—*
HS IF/ |
Schlittengehéuse im Querschnitt Q + Hub
(mm)
Modell A B C | D d |[EA|EB|FA|FB| G |GP| H |HA |HB |HG | HI |HO|HP |HS |HT J JK
CY1L6 7 6.5 3 7.6 8 = — — — 6 36 | 27 6 10 11 9 25 | 26 | 14 16 M4 6.5
CY1L10 85| 8 4 |12 10 6 12 3 5 75| 50 | 34 6 |17.5|145[135| 33 | 33 |215| 18 M5 9.5
Modell L |[LD| M MM (N) [(NA)[(NB) NN *PA|PB |[PW| Q |IQW|RW | T | TT|ta |[tb | W | Z
CY1L6 40 | 35| 6 M4 10 30 24 M8 x 1.0 24 | 40 60 | 54 20 |12 10 |16 — — 56 68
CY1L10 68 | 43| 8 M4 95| 27 19 M8 x 1.0 30 | 60 80 | 85 26 |17.5|125|20.5| 05| 1.0 | 77 | 103
= Der Absténde PA sind zentriert bzgl. L.
CY1L15, 20, 25,32,40 Stossdampfer Stossdamper
1 1 1 1 E \ ‘I E
<< Lt
E_L u )
H (NB) __ Z-+ Hub (NA)
Signalgeber HP | o.p N TT Hohle Fiihrungsstange . Druckluftanschl. TI(N)
~ einbaubar _HG’ f4-J . MM PA I HA
\ | IfTiefe JK Gewinde- M\
| _E- ) Ja— — J_!E':\ a
‘ NN/ | © O| \NN ok
i al o | | T
| £l o NP
_ © ' Q '
. o Vas)
: E Fol 6 6 @&} g
1
St = 4-Durchmesser der Senkung oB I —
G_ l. G 4-Tiefe der Senkung C HB HA| | £
L A
Q-+ Hub
(mm)
Modell A | B|C| D |d|EAEB|FAIFB| G |GP| H |[HA|HB |HG| HI |HO |HP|HS |HT J JK| L [LD
CY1L15 75| 95|5 |166|12| 6 |13| 3| 6(6.5| 65|40 65| 4 16 | 14 | 38 | 39|25 | 16 M6 9.5| 75|5.6
CY1L20 95(95(52|216|16 |- |- |- |- |[85| 80|46| 9 10 | 18 | 16 | 44 | 45|31 | 20 M6 10 86 | 5.6
CY1L25 95|11 |65(/264|16| 8|14| 4| 7|85| 90|54 | 9 18 | 23 | 21 | 52 | 53|39 | 20 M8 10 86 |7
CY1L32 |105|14 |8 [33.6|20| 8|16| 5| 7|9.5|110| 66 | 12 | 26.5|26.5|24.5| 64 | 64 | 47.5| 25 M10 15 | 100 |9.2
CY1L40 |115|14 |8 |41.6| 25|10 |20| 5 |10/10.5/130|78 |12 | 35 |30.5/285| 76 | 74 |56 | 30 M10 15 | 136 |9.2
Modell M MM (N) [(NA)|(NB) NN P *PA| PB |PW| Q |[QWIRW| T |[ta |tbh | TT | W Z | Stossdampfer
CY1L15 8 M5 75| 27 | 17 | M8x 1.0 M5 45 70 95 90| 30 | 15|125|05|1.0|225| 92| 112 |[RB0805
CY1L20 10 M6 10 29 | 20 |[M10x 1.0 Rc'/s 50 90 | 120 [105| 40 | 28 | 16.5 | — — | 25,5117 | 130 |RB1006
CY1L25 10 M6 11 49 | 40 |[M14x 1.5 Rc'/s 60 | 100 | 130 [105| 50 | 22 | 16.5|0.5 | 1.0 | 25.5 | 127 | 130 |RB1411
CY1L32 12 M8 11.5| 52 | 42 | M20x 1.5 Rc'/s 70 | 120 | 160 [121 | 60 | 33 | 18.,5|0.5 | 1.0 | 28.5 | 157 | 149 RB2015
CY1L40 12 M8 105| 51 | 36 | M20x 15 Rc's 90 | 140 | 190 | 159 | 84 | 35|20.5|1.0 | 1.0 | 35.,5|187 | 194
x Der Absténde PA sind zentriert bzgl. L.
3.28-46 .
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Schlittenausfithrung mit Kugelbuchse

Kolbenstangenloser Zylinder

Serie CY1L

Technische Daten der Stossdamfper/Serie RB

. 6
Zylinder CY1L10 CY1L20 CY1L25 cviL 32
15 40
Stossdampfermodell RB0805 RB1006 RB1411 RB2015
max. Energieaufnahme: (J) 0.98 3.92 14.7 58.8
Dampfungshub: (mm) 5 6 11 15
Aufprallgeschwindigkeit: (m/s) 0.05-5
max. Frequenz Zyklen/min A™) 80 70 45 25
Umgebungstemperatur —-10 - 80°C
Ausgefahren 1.96 4.22 6.86 8.34
Federkraft: (N) -
Eingefahren 3.83 6.18 15.3 20.50

Anm.) Gibt die Zeit der maximalen Energieaufnahme pro Zyklus an. Wird die zulassige Energieaufnahme pro Hub nicht ausgenditzt, so
kann die maximale Frequenz erhoht werden.

Einbauposition der Signalgeber

L
B A
(mm)
Signalgeber Abstand A Abstand B
D-A72 D-A72
D-A73C/A80C D-A73C/A80C
D-A73/A80 | p-F701/379 D-A73/A80 | p-F701/379
Kolben- D-F70V D-F70V
durchmesser
(mm)
6 23 235 45 445
10 58 58.5 45 445
15 65 65.5 47 46.5
20 76 76.5 54 53.5
25 76 76.5 54 53.5
32 92 925 57 56.5
40 130 130.5 64 63.5

Anm. 1) Die fur den Einbau von 2 Signalgebern erforderliche Mindesthublange betragt 50 mm.
Wenden Sie sich an SMC, falls die Hublange kirzer ist.

Arbeitsbereich der Signalgeber (mm)
Signalgeber
D-A7C1/A80 D-F70/379
D-A73C/A80C |D-F701V
Kolben-
durchmesser
(mm])
6 6 3
10 6 3
15 6 4
20 6 3
25 6 3
32 6 3
40 6 3.5

Anm.) Die angegebenen Arbeitsbereiche sind Standardwerte, bei denen die
Hysterese berucksichtigt wurde; es handelt sich um keine absoluten
Werte. Es kdnnen grosse Abweichungen auftreten in Abhangigkeit von
den Umgebungsbedingungen am Einsatzort Abweichungen von bis zu

+30% auftreten.

Signalgebereinbau

Der Signalgeber ist in der dafiur vorgesehehen Nut geméss nachstehender
Zeichnung mittels Befestigungsschraube einzubauen. Es wird in der korrekten Po-

sition mit einem Feinschraubendreher am Gehé&use des Zylinders festgeschraubt.

Signalgeber

Feinschrauben-
dreher

(mitgeliefert)

Signalgeberbefestigungsschraube (M3 x 8)
(mitgeliefert)

3.28-47



« f Serie CY1H

stangenloser

zyinder B AusfUhrung mit Prazisionsflihrung

Bestellangaben

CY1H | 25300 [D—z73

lSig nalgebermodell

Ohne Signalgeber (Zylinder
mit eingeb. Magnet)

m + Siehe Signalgebermodelle
in untenstehender Tabelle.

Ausfuhrung mit Prézisionsfuhrung

Fiuhrung &——
Kolbendurchm, Kolbendurch-
Symbol 10 |15 |20 | 25 | 32 messer &

- |1Achse | @ (@ | ®@ | ® | — 10 10mm
T |2Achsen| — | — | — | ® | ® 15 15mm

20 | 20mm e Ausfiihrung der Hubeinstelleinheit

;2 25mm — Mit einstellbarem Anschlagbolzen

32mm B Mit Stossdampfer (2 Einheiten.)
BS | Mit Stossdémpfer (1 Einheit auf der Anschluss-Seite)
= Auch wenn die Ausfiihrung mit Stossdampfer B oder BS gewahlt wird,
Standardhub (mm) e ist der Zylinder mit einstellbarem Anschlagbolzen bestiickt
Tabelle fur magnetische Haltekraft siehe Seite 3.28-49. (ausser bei g10).

Kompatible Signalgebertypen / siehe s.5.3-2 fiir weiter Informationen zu Signalgebern.

3 Ausgangsspannung Signalgeber Kabellange (m) “m Y
Art | Sonder- | Elektr. |@g|Anschlisse lAnordnung elektr. Eingénge| g5 3 5 Anwendung
funktion | Eingang |— £ DC AC - - :
9ang |~ <| (Ausgang) Vertikal | axial | () O @
& 3-Draht (NPN)
= Ja | o gleichw. | —| 5V - - Zi@ e o - IC -
& - Isoliert ° -
2 2-Draht |24V 12V 100V = Z73 o [ ] - Relais
3 Nein 5V, 12V | Max. 100V = 780 ® @ - | IC |SPS
23 ! 3-Draht (NPN), Y69A Y59A e o -
g % _ Isoliert Ja [3-Draht (PNP) oy 5V, 12v _ ==y s e o - IC gglsals
25 2-Draht 12V Y698 Y59B e o - -
Anm. 1) Langenangaben fur Anschlusskabel 0.5m ...... () (Beispiel) Z73
3m.. L (Beispiel) Z73L
5m......... Z (Beispiel) 273z
3.28-48
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Kolbenstangenloser Zylinder
Ausfuhrung mit Praszisionsfihrung

Technische Daten

Serie CY1H

Kolbendurchmesser (mm) 10 15 20 25 32
Medium Luft

Funktionsweise Doppeltwirkend

max. Betriebsdruck 0.7MPa

min. Betriebsdruck 0.2MPa

Prufdruck 1.05MPa
Umgebungstemp./Drucklufttemp. -10 - 60°C

Kolbengeschwindigkeit A"™-)

70 - 1000mm/s

Dampfung (externer Anschlag)

Dampfungsscheiben beidseitig (Standard), Stossdampfer (wahlweise)

Schmierung

nicht erforderlich

Hubtoleranz

0-1.8mm

Ausfiihrung des Druckluftanschlusses

Zentraler Druckluftanschluss

Grosse des Druckluftanschlusses

M5 s

Standardhub-Tabelle

Kolbendurchm. | Anzahl Max. A"™)
(mm) Achsen Standardhub (mm) Hub (mm)
10 100, 200, 300 500
15 100, 200, 300, 400, 500 750
1 Achse
20 100, 200, 300, 400, 500, 600 1000
25 100, 200, 300, 400, 500, 600, 800 1200
25 2 Achsen 100, 200, 300, 400, 500,
32 600, 800, 1000 1500
Anm.) Wenden Sie sich an SMC, falls die Standard-Hublange tberschritten wird.
Magnetische Haltekraft Gewichtstabelle
(kg)
Standardhub (mm)
Kolbendurchm.
10 | 15| 20 | 25 | 32 Modell
(mm) 100 200 300 400 500 600 800 1000
Haltekraft (N) 53.9 |137 | 231 | 363 | 588 CY1H10 1.0 1.3 1.6 - - - - -
CY1H15 2.2 2.7 3.2 3.6 4.1 - - -
Theoretische Zylinderkréafte CY1H20 3.0 35 4.0 44 4.9 54 - -
N CY1H25 4.6 53 6.0 6.6 7.3 8.0 9.4 -
- - ™) CY1HT25 51 6.2 7.3 8.3 9.4 104 12.5 14.6
Kolben- | Wirksame Betriebsdruck (MPa)
durchm. | Kolben- CY1HT32 8.4 9.6 10.7 11.9 13.0 14.2 16.5 18.8
(mm) |[flache(mm?}) 0.2 [ 0.3 0.4 [0.5| 0.6|0.7
10 | 78 | 15| 23) 31| 39| 46| 54| Technische Daten der Stossdampfer
15 176 35| 52| 70| 88|105(123
el 814 | 62| 94]125|157|188|219 Kompatible Zylindergrosse (mm) 10 15 20 25 32
£ 490 | 98]147|196|245| 294|343 Stossdampfermodell RB0805 RB0806 RB1006 RB1411 RB2015
A 3? 804 |161]241]322]402]483 563 Max. Energieaufnahme: (J) 0.98 2.94 3.92 14.7 58.8
nm.
Theoretische = Druck (MPa)x Wirksame (mm?) Dampfungshub: (mm) 5 6 6 11 15
Zylinderkraft (N) Kolbenflache ' Aufprallgeschwindigkeit: (m/s) 0.05-5
*Max. Frequenz Zyklen/min A"™) 80 70 45 25
1.96 4.22 6.86 8.34
Federkraft (N) ausgefahren
eingefahren 3.83 4.22 6.18 15.30 20.50
Gewicht (g) 15 25 65 150

Anm.) Gibt die Zeit der maximalen Energieaufnahme pro Zyklus an. Wird die zulassige Energieaufnahme pro Hub
nicht ausgentitzt, so kann die maximale Frequenz erhéht werden.

O
z
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Serie CY1H

Hubeinstellung

Lésen Sie die Kreuzschlitzschrauben und entfernen Sie die obere
Abdeckung und die Staubschutzabdeckungen (4 Stck.).

Kreuzschlitzschraube

Obere Abdeckung

Sechskantmutter Staubschutzabdeckung

Stossdampfer

Sechskantmutter

Einstellbarer Anschlagbolzen

Lésen Sie die Sechskantmutter und stellen Sie den Hub von der
Seitenplatte aus mit Hilfe eines Sechskantschlissels ein. Sichern Sie das

A Vorsicht

Wird der Wirkungshub des Stossdampfers durch die Hubeinstellung
verkirzt, so wird die Dampfung drastisch reduziert. Deshalb sollte der ein-
stellbare Anschlagbolzen so eingebaut werden, dass er 0.5mm weiter her-
vorsteht als der Stossdampfer.

Anzugsmoment der Sicherungsmutter (Nm)
Modell Fir Stossdampfer [Fiir verst. Anschlagholzen Stossdampfer
CY1H10 167
CY1H15 1.67
CY1H20 3.14
CY1H25 108 ‘
CY1HT25 3.14 Einstellbarer
CY1HT32 23.5 Anschlagbolzen

System, indem Sie die Sechskantmutter wieder festdrehen. Ist ein

Stossdampfer eingebaut, so 16sen Sie die Sechskantmutter. Stellen Sie
den Hub ein, und drehen Sie die Sechskantmutter wieder fest. Die
Einstellung sollte so erfolgen, dass die Dampfung des Stossdampfers

optimal genutzt wird. Ausserdem sollte die Position des Stossdampfers
wie in der rechten Abbildung dargestellt in Abhéngigkeit vom einstellbaren

Anschlagbolzen gewahlt werden.

Bauen Sie nach Beenden der o.a. Einstellung die obere Abdeckung sowie
die Schutzabdeckungen wieder ein. Die Kreuzschlitzschrauben sollten mit
einem Anzugsmoment von 0.58Nm festgezogen werden.

/\ Produktspezifische Hinweise

F-------------------------------------------------1

Lesen Sie die Hinweise vor dem Gebrauch. Siehe S. 0.39 - 0.43 fir Sicherheitshinweise.

|

Einbau ‘

A\ Vorsicht

1. Die inneren Teile des Zylinders sind weitgehend durch die

2.

obere Abdeckung geschutzt. Achten Sie jedoch bei
Wartungsmassnahmen etc. darauf, dass das Zylinderrohr,
der Schlitten und die Linearfihrung nicht, z.B. durch Stésse
oder auf ihnen positionierte Objekte zerkratzt oder
anderweitig beschéadigt werden,.

Die Rohre sind so hergestellt, dass ihre Innenbohrungen sowie
ihre aussere Verarbeitung genau definierte Toleranzen
aufweisen, so dass sogar leichte Deformierungen zu
Funktionsstoérungen fiihren kdnnen.

Da der Tisch mittels Préazisionslagern gefiuihrt wird, sollten
beim Anbau von Werksticken starke Schlage und grosse
Kraftmomente vermieden werden.

3. Einbau des Zylindergeh&auses
Das Gehéause wird mittels der beiliegenden Vierkantmuttern
eingebaut, die sich in den T-Nuten an der Geh&useunterseite
befinden. Siehe nachstehende Tabelle fir die Masse der
Befestigungsschrauben und das Anzugsmoment.
Modell CY1H10 CYlHlS‘CYlHZO CY1H25 | CY1HT25| CY1HT32
Schrauben- Grosse M4 M5 M6 M8
masse | Abmessungt| -7 ¢-8 \ ¢-8 -9 ¢-12
Anzugs- | Nm 1.37 2.65 44 13.2
moment
e b
{9’ Vierkantmutter
A .
l l -1
3.28-50

O

4. Hubeinstellung

Eine einseitige Hubeinstellung von 15mm (CY1H10,15, 20) bzw.
30mm (CY1H25, CY1HT25, CY1HT32) kann mithilfe des
einstellbaren Anschlagbolzens vorgenommen werden. Ist der
Einstellungsbereich jedoch grésser als 3mm, so kann der Kolben
unter bestimmten Betriebsbedingungen abreissen. Deshalb
sollten wahrend des Betriebs die auf Seite 50 erlauterten Kriterien
fur Anhalten in Zwischenstellung beachtet werden.

Anschlag
(mm)
Einstellbarer
Modell Hubeinstellungshereich L
CY1H10, CY1H15, 0-15
CY1H20
CY1H25, CY1HT25, 0-30
CY1HT32 i
| Betrieb

1.

SVMC

A Vorsicht

Die Last kann direkt am Zylinder montiert werden, wenn sie die
zuléssigen Werte nicht berschreitet. Wird an den Zylinder jedoch
eine Last mit einem externen Fliihrungsmechanismus montiert, so
muissen die Teile genau ausgerichtet werden.

Da mit steigendem Hub immer grossere Fluchtungsfehler
sollte eine flexible Verbindung gewahlt werden.

Die Fihrung ist fur den Transport eingestellt; daher sollten diese

Einstellung nicht willkirlich veréndert werden.

Bei diesem Zylinder ist keine Schmierung erforderlich. Sollte er
trotzdem geschmiert werden, so muss Turbinendl Typ 1 (ohne
Additive) benutzt werden (ISO VG32). Maschinen- oder Spindeldl
darf nicht verwendet werden.

Wenden Sie sich bitte an SMC, falls der Zylinder folgenden
Substanzen ausgesetzt ist: Spane, Staub (Papier- oder Stoffpartikel
etc.), Schneiddl, Diesel, Benzin, Wasser, Meerwasser etc.
Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn der Kolben

Schlitten abgerissen ist.
Wird die magnetische Haltekraft durch externe Kréfte uberschritten, so
dass der Kolben vom Schlitten abreisst, kann die Ausgangslage wieder
erreicht werden, indem der Schlitten von Hand ans Hubende geschoben
oder der Kolben mittels Druckluft in die richtige Position gebracht wird.

Demontieren  Sie keinen der magnetischen Komponenten
(Schlitten oder Kolben).

Dies kann zu einem Verlust an magnetischer Haltekraft fihren und
Funktionsstorungen verursachen.

auftreten,

vom



Serie CY1H
Modellauswahlmethode 1

E: Kinetische Energie der Last (J)
co_ W v ¥
72 *\iooo
Es:
mittels Druckluft (J)
Ps:
externen Anschlags o0.a. (MPa)
Pv:

Zulassige kinetische Energie fur Anhalten in Zwischenstellung
Max. Betriebsdruck fiir Anhalten in Zwischenstellung mittels eines

Maximaler Betriebsdruck bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (MPa)

Wv: Zulassige Last bei Betrieb in vertikaler Einbaulage (kg)

Ol: Lastfaktor
Last (W)

Statisches Moment (M)

Dynamisches Moment (Me)

~ Max. Last (Wmax)

Zuléss. statisches Moment (Mmax) - Zuléss. dynamisches Moment (Memax)

Betriebsbedingungen
* W: Last (kg)

« P: Betriebsdruck (MPa)
» Schwerpunktlage des Werkstiicks (m)
« Betriebsmodus (horizontal, in Schréaglage, vertikal)

* Hub (mm)

«V: Geschwindigkeit (mm/s)

Einbau-
lage
Y l VY Anm.1)
Horizontal | Schraglage | Vertikal
> Uberprifung
7T\ - von Lastgewicht
> und‘
~ A~ 1 Betriebsdruck
» -
Y \ 4 Y

Erste vorlaufige Bestimmung
des Kolbendurchmessers

W
D>1.6 x| —
e P

Erste vorlaufige Bestimmung
des Kolbendurchmessers

. +WSsi
4D>5.0 X /0 1chgsG Wsin0

Erste vorlaufige Bestimmung
des Kolbendurchmessers

. +
a5 0/ CLIW.

Uberpriifen der Betriebsbedingungen

9°'6°

Betrieb in Schraglage

v

W>Wv

Bestimmung der
zuldssigen Last und
des zuléssigen Be-
triebsdrucks

(Siehe Seite 3.28-54
fur Betrieb in vertikaler
Einbaulage.)

W<Wv
P<Pv

20>1

Y
A

Bestimmung

T = Last (W)

Statisches Moment (M)

Dynamisches Moment (Me)

des Lastfaktors
o)

” Max. Last (Wmax)

Anhalten mittels
eines externen

Zulass. statisches Moment (Mmax)

Zuléss. dynamisches Moment (Memax)

o<1

Anm. 1)

Ja Anhalten

Anhalten mittels

in Zwischen-
stellung?

Nein

(Siehe Seite 3.28-52.)

Anm. 1) Wird dieser Zylinder in

vertikaler Einbaulage betrieben,
so kann er nicht mittels
Druckluft in einer
Zwischenstellung angehalten
werden.

In diesem Fall kann ein
Anhalten in Zwischenstellung
nur mit Hilfe eines externen
Anschlags erfolgen.

Anm. 2) Sonderausfiihrungen sollten

ebenfalls hinsichtlich der
Umgebungsbedingungen am
jeweiligen Einsatzort Gberprift
werden.

Anschlags Methode zum Druckluft
Anhalten in Zwischen-
stellung (Siehe Seite 3.28-54 fiir Anhalten
Uberpriifung der Verwendung in Zwischenstellung.)
eines grosseren Kolbendurch- 7
messers Bestimmung der
E>Es . b g a E<Es
<€ L kinetischen Energie der Ko‘?ﬁjﬁ,‘g‘]}}‘c‘meﬁim
Last (E) A
a—l
T2 1000 Y Anm. 2
Uberpriifung von speziell auf die
Y Beﬁriebsgedingu%gen abge-
stimmten Sonderausfiihrungen
P>Ps Bestimmung des < ) ) e
Drucks (P) bei erfolgtem An- P<Ps (Siehe Seite 5.4-1 - 5.4-79.)
halten in Zwischen-
stellung (Siehe Seite 3.28-54 fiir Anhalten

Uberpriifung der Verwendung
eines grosseren Kolbendurch-
messers und Erhdhen des Betriebsdrucks

in Zwischenstellung.)

O

Bestimmung des Zylinders

SvVC

3.28-51



Serie CY1H
Modellauswahlmethode 2

Auswahlvorgang (1)

Die maximale Last und das zuléssige Gewicht variieren entsprechend der Einbauweise des Werkstlicks, der Ausrichtung des Zylinders sowie der
Kolbengeschwindigkeit.

Die Bestimmung der Verwendbarkeit erfolgt basierend auf den in den Diagrammen dargestellten maximalen Betriebswerten in Abhangigkeit von
den Betriebsbedingungen; dabei sollte jedoch die Summe (X an ) der Lastfaktoren (on ) fir jedes Gewicht und Moment den Wert 1 nicht
Uberschreiten.

Last (W)
Max. Last (Wmax)

Statisches Moment (M)
Zulass. statisches Moment (Mmax)

Dynamisches Moment (Me)

20 n= = - <1
Zulass. dynamisches Moment (Memax)

+

Die Werte Wmax, Mmax und Me max kénnen alle in den untenstehenden Diagrammen abgelesen werden.

Last
W
Max. Last (kg) w \ 50,4 CY1HT32
30 CY1H25,CY1HT25 N
Modell Wmax 7 s 20; CY1H20 N
CY1H10 4.0 i 25 CY1H15 N
CY1H15 9.0 Y e g s, Cvino R
CY1H20 16.0 0 g - N
CY1H25 250 2 (N
CY1HT25 ' 7 W L
CY1HT32 40.0 0.5 9
70 100 300 500 1000
w Kolbengeschwindigkeit (mm/s)
<Diagramm 1>
Moment
Zulassiges Moment M, Ms — Me % e
64 T T T— = T T
(Statisches Moment/Dynamisches Moment)  (Nm) 5’855@_ T i = % E cﬁms ==
Modell [M1 [ M2 |Ms Modell | M1 | M2| Ms 30 2 CY1H?25 [ 30, [T cyimzs $=_
20 g 20 | —4——
CY1H10 | 15| 25|15 _CY1H25 [ 28] 26|28 2. o N ! Srlezo iy
CY1H15 |10 |16 |10 CY1HT25|56|85|56 £ e = Ew E ===:
CY1H20 |13 |16 |13 CY1HT32|64 | 96| 64 =z 5 E Z 5 E
$ 3 F & 3, 5| —Cvinio
M3 5 2. CYIHIO 52 ]
f T T =1 E Z 1 E H
05 E i 05 E =
! 1T T T Tt
70 100 300 500 1000| 70 100 300 500 1000
M M2 Kolbengeschwindigkeit (mm/s) Kolbengeschwindigkeit (mm/s)

I —

<Diagramm 2>

<Diagramm 3>

S Y [o0a =10k Durch das Zylindereigengewicht erzeugtes Moment (wird auch beim Anhalten des Zylinders erzeugt)

H Statisches Moment (Langsiiberhang)

Mi=W-L
r

.

g
:

B Statisches Moment (Seiteniiberhang)
M2=W-L

(B
.

Dynamisches \W/[e1nal=lgld Durch den Aufprall am Hubende erzeugtes Moment

We = §W-V

vV=l4va
I We: Aufprallkraft (dynamisch) (N)
© 8 : Dampfungskoeffizient
! Mit einstellb. Anschlagbolzen (Standard) =4/100
' Mit Stossdampfer =1/100
. W : Last (statisch) (kg)
.V : Endgeschwindigkeit (mm/s)
i Va: Mittlere Schlittengeschwindigkeit (mm/s)
3.28-52

B Dynamisches Moment (L&ngsiiberhang)

H Statisches Moment (Querbelastung)
Ms = W(L-A)

Modell
CY1H10
CY1H15
CY1H20
CY1H25

CY1HT25 | *
CY1HT32

+ Da der Zylinder zwei
Fuhrungen besitzt, ist die
zentrale Fiihrungsachse
mit der Zylindermittel-
achse identisch.

]

A
Lol

o

L]
W Mittelachse der
Fihrung

B Dynamisches Moment (Querbelastung)

=

-

‘ Me1 = +1/3-We-L Mes = +1/3-We (L-A) (mm)
i = Durchschn. Lastkoeffizient Mes Modell A
i Me1 - Mittelachse der % 1? s
| - Fuhrung _CYIHIS | 175
! We <—— [] CY1H20 | 19.5
. Wes— < _CY1H25 | 235
! n | CY1HT25 |* 0
- I 1 CY1HT32 |[* 0
T - - T + Da der Zylinder zwei
| | j | T Fuhrungen besitzt, ist die
. zentrale Filhrungsachse
V V mit der Zylindermittel-
< < achse identisch.



Serie CY1H

Modellauswahlmethode 3

Berechnung zur Auswabhl

Es werden die Lastfaktoren (Otn) geméss den nachstehenden Grossen derart bestimmt, dass die Summe (£0in) den Wert 1 nicht Gberschreitet.

’ 20N=01+02 +03<1

|

Grosse Lastfaktor oin Bemerkung
. _ Zu ermitteln: W
1. Max. Lastgewicht 01 = W/wmax Wmax ist das max. Lastgewicht bei Va
2. Statisches Moment 02 = M/Mmax . 2u erm|tte|n:_lM_1, M2, M3 .
Mmax ist das max. zuléssige Moment bei Va
3. Dynamisches Moment O3 = Me/Memax ) 2u erml_tteln: Me;, Mes .
Memax ist das maximal zul&ssige Moment bei V

V: Endgeschwindigkeit  Va: Mittlere Schlittengeschwindigkeit

Berechnungsbeispiele

Betriebsbedingungen
Zylinder: CY1H15

Dampfung: Standard (Einstellbarer Anschlagbolzen)
Einbau: Horizontal hochkant

Mittlere Schlittengeschwindigkeit: Va = 300 (mm/s)
Lastgewicht: W = 1 (kg) (ohne Gewicht des Quertragers)
L1 =50 (mm)

L2 =50 (mm)
Grosse Lastfaktor an Bemerkung
1. Maximales —7{E‘rw
Lastgewicht = 1 Ot = W/Wmax Zu bestimmen: W.
=1/9 Bestimmen Sie Wmax bei
Il =0111 Va = 300mm/s anhand von <Diagramm 1>.
L1
M2=W-L1 W =1 (kg)

2. Statisches Moment JEELW

Zu bestimmen: M2.

|
M ii)oso[slrsn] i =10(N) Da die Momente M1 und M3 nicht auftreten,
,M o= lelemax ; brauchen sie hier nicht bestimmt werden.
| Il = 0.5/16 ‘ Bestimmen Sie M2max bei
' ! Va = 300mm/s anhand von <Diagramm 3>.
‘ L =0.031 ‘
3. Dynamisches Moment LA |
Me1 Zu bestimmen: Mes.
= 4/100-10-1.4-300 Bestimmen Sie die dynamische Aufprall-
We ¢mmmm w =168 (N) kraft We.
3 Mes = 1/3-We(L2-A) Dampfungskoeffizient & = 4/100
‘ : —— =1/3-168-0.032 (Urethandampfer)
u 1 =1.8(Nm) Bestimmen Sie Meamax bei
e s = Mleglll;/lzsmax V = 1.4 and Va = 420mm/s anhand von
L o Zentrale Fuhrungs- — 0:256 <Diagramm 2>.
o smm Y S o Joemse
L ‘ — / _‘ =] Me1=1/3-We-L1 Zu bestimmen: Meu.
| ~ - T =1/3-168-0.05 Wie oben berechnet, We = 168
| L | | = 2.8 (Nm)
0Ol4 = Me1/Me1max Bestimmen Sie Meamax bei
=2.8/7.2 V = 1.4 und Va = 420mm/s anhand von
=0.389 <Diagramm 2>.

20N =0+ 02+ 03+ 04
=0.111 + 0.031 + 0.250 + 0.389
=0.781

Mit dem Ergebnis wird die Bedingung ~0in = 0.781 < 1 erfillt.

3.28-53
ZSNC



SerieCY1H

Modellauswahlmethode 4

Auswahlvorgang (2)

Ablenkung des Tisches

Verschiebung des Tisches aufgrund einer Last mit Langsiiberhang
Verschiebung des Bereichs A, wenn die Kraft auf Bereich F einwirkt

Verschiebung des Tisches aufgrund einer Last mit Seiteniiberhang
Verschiebung des Bereichs A, wenn die Kraft auf Bereich F einwirkt

Vi

erschiebung des Tisches aufgrund einer Last mit Querbelastung

Verschiebung des Bereichs A, wenn die Kraft auf Bereich F einwirkt

Mi=FxL M2=Fx L M3=Fx L Zentrale Fiihrungsachse (Ausfihrung mit 1 Achse)
e = A 1': = \ #Bei der Ausfiihrung mit 2 Achsen ist
I diese mit der Mittelachse des
- iA ’ J - | Zylinders identisch.
; ! A 1 1
L | ]
L Anschluss gegen- / Zentrale Filhrungsachse (Ausfilhrung mit 1 Achse) / E i i
Uberliegende Seite =Bei der Ausfiihrung mit 2 Achsen ist diese Anschluss- P —
mit der Mittelachse des Zylinders identisch. seite A
CY1H10 CY1H10 CY1H10
: e : - v
=002 = / = /
5 / 5 g%
2 2 0,04 2
2 o0 - 2 f 2
0.01 A
0.02
0 05 1.0 15 0 0.5 1.0 15 2.0 25 0 05 1.0 15
Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm)
CY1H15, 20, 25 CY1H15, 20, 25 CY1H15, 20, 25
[ I I T T T
CY1H15,20 CY1H25 CY1H15,20 / // CY1H15,20 CY1H25
E L~ £ 0.08 / € P
Eom E //CY1H25 E£003 7
2 2006 / 2 /
2 2 2
£ £ / £ 0,02 -
Q Q Q@
@ / 0.01
/ 004 ' v
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm)
CY1HT25, 32 CY1HT25, 32 CY1HT25, 32
T
CY1HT25|CY1HT32 005 CYlH'BS _ CY1HT25 ﬁYlHTBZ
= / € / £ / 4
£ £ £ 003
S0, 0.04 7 y
o 7 o =)
c c c
2 2003 A 2 002 A
& / & / CY1HT32 e
2001 L 200 A 2
0.01 A
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm)

Betrieb in vertikaler Einbaulage\

|

Anhalten in Zwischenstellung

Bei Betrieb in vertikaler Einbaulage sollten
Massnahmen getroffen werden, um zu
verhindern, dass ein Werkstick infolge eines
Abreissens des Kolbens herabfallt. Fiur die
maximale Last und den maximalen Betriebs-
druck siehe nachstehende Tabelle.

1) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
mit externen Anschlag.

2) Anhalten einer Last in Zwischenstellung
mittels Druckluft

Wird eine Last in einer mittleren Hubposition durch Auffahren
auf einen externen Anschlag (einstellbarer Anschlagbolzen etc.)
angehalten, so beaufschlagen Sie den Zylinder geméss der
nachfolgend angegebenen maximalen Betriebsdriicke. Achten
Sie auf ein striktes Einhalten dieser Werte, da der Kolben bei zu
grossen Driicken abreissen kann.

Wird eine Last in einer Zwischenstellung mittels Druckluft
angehalten, beachten Sie die nachfolgend angegebenen Maxi-
malwerte fiir die kinetische Energie. Achten Sie auf ein striktes
Einhalten dieser Werte, da der Kolben bei zu grosser kine-
tischer Energie abreissen kann.

Modell Zusétzl. Lastgewicht | Max. Betriebsdruck Modell Ma_x. BeFriebsdruck bei Anhalten Modell Zulassige kinetische Energie bei
Wy (kg) Pv (MPa) in Zwischenstellung (MPa) Anhalten in Zwischenstellung Es (J)

CY1H10 2.7 0.55 CY1H10 0.55 CY1H10 0.03

CY1H15 7.0 0.65 CY1H15 0.65 CY1H15 0.13

CY1H20 11.0 0.65 CY1H20 0.65 CY1H20 0.24

CY1H25 18.5 0.65 CY1H25 0.65 CY1H25 0.45

CY1HT25 18.5 0.65 CY1HT25 0.65 CY1HT25 0.45

CY1HT32 30.0 0.65 CY1HT32 0.65 CY1HT32 0.88
3.28-54
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Aufbau

Kolbenstangenloser Zylinder
Ausfuhrung mit Préazisionsfuhrung

Serie CY1H

Ausfihrung mit 1 Achse/cvyiH
)

® 0 o

CY1H10-0B CY1H10-O
CY1H10-0BS
Stickliste Stickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkungenen Pos. Bezeichnung Material Bemerkungen
1 Gehéuse Aluminium-Legierung hartanodisiert 18 | Interner Anschlag Aluminium-Legierung anodisiert
2 Platte A Aluminium-Legierung hartanodisiert 19 | Anschlag Aluminium-Legierung anodisiert
3 Platte B Aluminium-Legierung hartanodisiert 20 | Stossdampfer - Serie RB
4 Zylinderrohr rostfreier Stahl - 21 | Einstellbarer Anschlagbolzen Chr-Mo-Stahl vernickelt
5 Kolben Messing vemickelt (Kanigen) (CY1H10,15) 22 | Einstellbarer Dampfer PU. Urethan -
Aluminium-Legierung |chromatisiert (CY1H20, 25) 23 | Linearkugelfiihrung - -
6 Kolbenmutter Stahl Zink chromatisiert (ausser CYIH10, 15) 24 | Obere Abdeckung Aluminium-Legierung hartanodisiert
7 Aufnahmedorn rostfreier Stahl — 25 | Schutzabdeckung spez. Kunststoff —
8 Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech | Zink chromatisiert {() fiir CY1H10} 26 | Magnet (fiir Signalgeber) spez. Magnet —
9 Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech | Zink chromatisiert {() fir CYIH10} 27 | Stift Stahl vernickelt
10 | Magnet A spez. Magnet () bei CY1H10 28 | Vierkantmutter fir Gehduseeinbau Stahl vernickelt
11 | Magnet B spez. Magnet () bei CY1H10 *29 | Gleitring A sez. Kunststoff -
12 | Hilse Aluminium-Legierung — =30 | Gleitring B spez. Kunststoff bei CY1H10
13 | Distanzscheibe gewalztes Stahlblech vernickelt *31 | Kolbendichtung NBR -
14 | Distanzscheibe Aluminium-Legierung | chromatisiert (ausser CY1H10) * 32 | Abstreifer NBR -
15 | Gleittisch Aluminium-Legierung hartanodisiert *33 | O-Ring NBR -
16 | Seitenabdeckung A Aluminium-Legierung hartanodisiert *34 | O-Ring NBR -
17 | Seitenabdeckung B Aluminium-Legierung hartanodisiert
Ersatzteile: Service-Set
Kolbendurchmesser (mm) Bestell-Nr. Bestehend aus
10 CY1H10-PS
Lo CY1H15-PS Pos. 29, 30, 31, 32, 33, 34
20 CY1H20-PS TTm T emm T
25 CY1H25-PS
3.28-55
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Serie CY1H

Aufbau

Ausfuhrung mit 2 Achsen/cyiHt

??’??7”

(O @

@ oY |

?‘?‘i@&‘\jér%\m‘f?

CY1HT32

Stickliste Stuckliste
Pos. Bezeichnung Material Anzahl|  Bemerkungen Pos. Bezeichnung Material Anzahl] Bemerkungen
1 | Gehause Aluminium-Legierung | 1 Hartanodisiert 18 | Stossdampfer - 2 Serie RB
2 | Platte Aluminium-Legierung | 2 Hartanodisiert 19 | Einstellbarer Anschlagbolzen Chr-Mo-Stahl 2 vernickelt
3 | Zylinderrohr rostfreier Stahl 1 = 20 | Einstellbarer Dampfer PU. Urethan 2 -
4 | Kolben Aluminium-Legierung | 2 Chromatisiert 21 | Linearkugelfiihrung - 2 -
5 | Kolbendichtung Stahl 2 | Zink chromatisiert 22 | Obere Abdeckung Aluminium-Legierung | 1 hartanodisiert
6 | Aufnahmedorn Rostfreier Stahl 1 - 23 | Schutzabdeckung spez. Kunststoff 4 -
7 | Distanzring, Kolben gewalztes Stahlblech | 5 | Zink chromatisiert 24 | Magnet (fur Signalgeber) spez. Magnet 2(4) bei CYIHT32
8 | Distanzring, Schlitten gewalztes Stahlblech | 5 | Zink chromatisiert 25 | Stift rostfreier Stahl 2 -
9 | Magnet A spez. Magnet 4 - 26 | Vierkantmutter fiir Gehduseeinbau Stoffstahl 4 vernickelt
10 |Magnet B spez. Magnet 4 - 27 | Konischer Stopfen mit Innensechskant Stoffstahl 2 vernickelt
11 |Hulse Aluminium-Legierung | 1 - * 28 | Gleitring A spez. Kunststoff 2 -
12 | Distanzhalter Gewalztes Stahlblech | 2 Vernickelt * 29 | Gleitring B spez. Kunststoff | 4(2) bei CYIHT32
13 | Distanzhalter Aluminium-Legierung | 2 | Chromatisiert (ausser CY1HT32) * 30 | Kolbendichtung NBR 1 -
14 | Gleittisch Aluminium-Legierung | 1 Hartanodisiert * 31 | Abstreifer NBR 2 -
15 | Seitenabdeckung Aluminium-Legierung | 2 | Hartanodisiert (ausser CYIHT32) * 32 | O-Ring NBR 4 -
16 | Interner Anschlag Aluminium-Legierung | 2 Anodisiert * 33 | O-Ring NBR 2 -
17 | Anschlag Aluminium-Legierung | 2 Anodisiert

Ersatzteile: Service-Set

Kolbendurchmesser (mm) Bestell-Nr. Bestehend aus
= CYLHT25-PS Pos. 28, 29, 30, 31, 32, 33
32 CY1HT32-PS

3.28-56
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Kolbenstangenloser Zylinder .
Ausfiihrung mit Prazisionsfihrung ~ S€rle CYlH

Abmessungen
Ausfiihrung mit 1 Achse/@10
CY1H10
) 54 2-M5
{4 — ‘ T i 4/
{ == } & A .
3 8 o . @\b & @f 8
T @ S
Vierkantmutter fur
15 62.5 Gehéauseeinbau 20.5 17 7.5
125 + Hub M4 69
4-M4 Gewindetiefe 6
46 39.5
Zentrale Fihrungsachse
! = CY1H10-0B
=i
N =2 o=
- - -—r—- - - - - 1.3
@ o
R
95 + Hub
Druckluftanschluss 54
3.28-57

O
z



Serie CY1H

Abmessungen

Ausfiihrung mit 1 Achse/@15, 820, 25
CY1H15, 20, 25

LW
2-P
EA ,_EB /
S J:é:L.(‘
RS ———————————————— s
o o ®
H ¢ 2 o £
] O] =
= © | I] I]
A Vierkantmutter fur PP 8
Gehéauseeinbau J W
Z + Hub
L LL
Zentrale Fiihrungsachse 4-M Gewindetiefe MM PA
N ECS
N
| —
— o i
xB H =
| [Te— & ||
S + Hub
Flache fir Druckluft hi
Ache fiir Druckluftanschluss W
| ! EII
(mm)
Modell A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM N NL NT
CY1H15 97 26.5 21 46 335|335 | 45 17 42 19 M5 106 | 44 71.5 M5 8 16.5 15 8
CY1H20 102.5| 26.5 22 54 425 | 41.5 | 53 16 50 23.5 M5 108 | 48.5 | 75.5 M5 8 18 15 8
CY1H25 125 29 24 63 46 46 61.5 25 58.5 | 28 M6 138 | 56 86 M6 10 20.5 18 9
Modell P PA PB PP S T™W W XA XB z Y74
CY1H15 M5 50 62 21 161 65 88.5| - — 194 | 17.5
CY1H20 Rc1/8 50 65 23 169 70 925| - - 205 | 19.5
CY1H25 Rc1/8 65 75 27 209 75 ]103 11.3 | 95 250 | 23.5
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Kolbenstangenloser Zylinder .
Ausfiihrung mit Prazisionsfihrung ~ S€rle CYlH

Ausfithrung mit 2 Achsen/ @25, 832
CY1HT25, 32 —_—
o

LW
EB | Ea

g —m———— 5 % [
ol o o T
I T 0 <
T 'f T
Q
SR © e
N A PP PS
Z + Hub Ll
\Vierkantmutter
fur Gehauseeinbau J
138 LL
. . . 25
4-M Gewindetiefe MM PA CYlHng B
]
T
K3 % &
XB
m
-l ey _ . l_ i
XA
K3 4 K3
;l/
S + Hub
W
1
|
|
| 4
| | : z
(mm)
Modell A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N NL NT PA
CY1HT25 |[125 285 | 79 63 46 | 46 615 | 19.5 | 585 | 35 M6 56 119 M6 10 | 205 | 18 9 65
CY1HT32 |[1325]| 30 90 75 | 525 | 575|725 |25 69.5 | 43 M8 63.5 | 130 M8 12 | 23 225 | 12 66
Modell PB PP PS S TW w XA | XB Y4
CY1HT25 108 18 51 209 | 110 | 136 |11.3 9.5 | 250
CY1HT32 115 14 61 219 | 124 | 150 9.7 2 265
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Serie CY1H

Signalgeberposition

Arbeitsbereich der Signalgeber

Druckluftanschluss

Signhalgebereinbauposition

Signalgebgr—I &
mode D-Y50] D-Y50
D-z70] D-Yéd |D-z70O D-Y6l
D-Z80 D-Y7P D-Z80 D-Y7P
Zylindermodell D-Y7PV D-Y7PV
CY1H10 65.5 65.5 59.5 59.5
CY1H15 72 72 122 122
CY1H20 77.5 77.5 1275 127.5
CY1H25 86 86 164 164
CY1HT25 86 86 164 164
CY1HT32 82 82 183 183

Anm.) Die fir den Einbau von 2 Signalgebern verwendbare Mindesthublange betragt 50mm.
Bei geringerer Hublange wenden Sie sich an SMC.

Signalgebereinbau

Der Signalgeber ist in der dafur

vorgesehenen Nut gemass

nachstehender Zeichnung mittels

der mitgelieferten

Befestigungsschraube

einzubauen. Er wird in der
korrekten Position mit einem
Feinschraubendreher am

Gehause des Zylinders

festgeschraubt.

Anm.) Verwenden Sie zum Festdrehen der
Signalgeberbefestigungsschraube einen
Feinschraubendreher mit einem Griff von
5 - 6mm Durchmesser. Das Anzugsmoment
sollte ca. 0.05 - 0.1Nm betragen.

Signalgeber /

Befestigungsschraube

Feinschraubendreher

Kabelkanal fur Signalgeberanschlusskabel

Bei den Modellen CY1H20 und CY1H25 befindet sich auf der Gehauseseite (nur einseitig) ein
Kabelkanal fur die Signalgeberanschlusskabel.

Kabelkanal fur Anschlusskabel

3.28-60

Signalgeber D-Y50

D-z70 D-Y6[

D-Z80 D-Y7P

D-Y7PV
Zylindermodell

CY1H10 8 6
CY1H15 6 5
CY1H20 6 5
CY1H25 6 5
CY1HT25 6 5
CY1HT32 9 6

Anm.) Die angegebenen Arbeitsbereiche sind
Standardwerte, bei denen die Hysterese
berucksichtigt wurde; es handelt sich um
keine absoluten Werte. Es kénnen grosse
Abweichungen auftreten in Abhangigkeit von
den Umgebungsbedingungen am Einsatzort
(Abweichungen von bis zu £30%).



