-

Schwenkspanner pneumatisch

Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

Beschreibung

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
Spannelement vernickelt.
Spannschraube vergiitet und vernickelt.

Hinweis:

Der Schwenkspanner pneumatisch eignet sich zum Spannen von Werkstiicken die
von oben gespannt werden. Die Schwenk- und Spannfunktion erfolgt pneumatisch.
Die Schwenkfunktion garantiert ein freies Einlegen und Entnehmen der Werkstiicke.
Dadurch wird eine optimale Zugénglichkeit zum Werkstiick garantiert. Der FuB des
Geh&uses bietet universelle Befestigungsmaglichkeiten, sodass der Schwenkspanner
optimal auf das zu spannende Werkstiick ausgerichtet werden kann. Die
Schwenkspanner sind erhdltlich in rechtsschwenkender und linksschwenkender
Ausflihrung.

Schwenkspanner pneumatisch konnen zusétzlich an mehreren Stellen am

4 Werkstiick platziert werden und in einer bestimmten Reihenfolge betatigt werden.
Die Steuerung erfolgt entweder durch eine Maschinen- oder Handsteuerung.

Leistungskurven
Die Spannkraft und die Haltekraft beziehen sich auf 0,5 MPa.
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Schwenkspanner pneumatisch

Zeichnungen

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

H6

Spannen roher
Oberflachen

Spannen bearbeiteter
Oberflachen

Rechtsausfiihrung Linkssausfiihrung
Anschlufi
LO0ffnen” Di
—F@( (M5x0,8) i} ]
! A :
| | i ¢ D3 ]
i 1 ,,ﬁ ] :‘: —flq
o || | s T || =
" U-} L
i — | ] | . D
B2 AnschluB B2 D2 0 B
schiiefen”
(M5x0,8)
Endpunkt B1 Endpunkt
Befestigungs- Rechtsausfiihrung D6 Linksausfiihrung
bohrungen
o
Y
_ N =
e £
Ausgangspunkt Ausgangspunkt
Rechtsausfihrung Linksausfiihrung

Einbauhinweis

www.kipp.com - info@kipp.com

2/3



[ ]
Schwenkspanner pneumatisch
Zeichnungen
Abstand zwischen den Werkstiicken einstellen:
Der Abstand zwischen Spannspindel und Werkstiick sollte etwa die Halfte des Spannhubes (S1) betragen.
Der Spannarm schwingt horizontal ein.
Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um die Spannspindel auf den richtigen Abstand einzustellen.
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1. Spannarm mit Luft auf 2. Spannarm manuell einschwenken 3. Fixieren der Spannschraube
Position "offnen" stellen. auf Position "schlieen". mittels Sechskantmuttern.
Abstand zwischen Spannschraube
und Werkstlick halber Spannweg
(S1) einstellen.
Artikeliibersicht
Schwenkspanner pneumatisch
Bestellnummer Ausfiihrung 1 B BT B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1  H2
K1388.13945 rechts 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 links 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 rechts 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 links 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
Bestellnummer H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 S1 F= Haltekraft Betriebsdruck X X Y Y
(Spannweg) Spannkraft F kN MPa min. max. min. max.
N
K1388.13945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 325 39 335 40
K1388.03945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 335 40
K1388.15155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 41,5 51 44 535
K1388.05155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 415 51 44 535
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